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Prefacio

Para poder manejar el vehiculo de una manera segura, es necesario tener los cono-
cimientos proporcionados por el presente manual de servicio. Las informaciones es-
tan especificadas en forma clara y breve. Los capitulos estan ordenados por letras.
Cada capitulo comienza con la pagina n® 1. Cada pagina lleva la letra mayuscula del
capitulo y el nimero de la pagina.

Ejemplo: La pagina B 2 es la segunda péagina del capitulo B.

En este manual de servicio también estan documentadas diversas opciones. Al ma-
hejar el vehiculo y al efectuar trabajos de mantenimiento hay que observar de que se
apiique la descripcion gue corresponda a la opcién existente.

Indicaciones de seguridad y explicaciones importantes estan marcadas por los si-
guientes pictogramas:

Se encuentra delante de indicaciones de seguridad que tienen que ser observadas
para evitar gue personas se dafien.

Se encuentra delante de indicaciones que tienen que ser observadas para evitar da-
fios materiales.

Se encuentra delante de indicaciones y explicaciones.
Se trata de equipo de serie.

Se trata de equipo adicional.

Con miras al desarrollo técnico, et fabricante se resetva el derecho de efectuar mo-
dificaciones sin variar las caracteristicas esenciales del vehiculo descrito y sin tener
que corregir al mismo tiempo el contenido del presente manual de servicio.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

4

1.2

instrucciones generales de seguridad.
Leyes, directivas, prescripciones de prevencion de accidentes.

L.as leyes, directivas y prescripciones de prevencidn de accidentes locales vigentes
basicamente se deben cumplir hasta incluso si expresadamente no llamamos su
atencién sobre ella.

iPor el cumplimiento y realizacion de las prescripciones y medidas procedentes de
estos responde el propio empresario!

Las siguientes senales de atencion, sefiales de prohibicién y de instrucciones indican
peligros -procedentes del funcionamiento de la maquina- que amenazan a personas,
fa maquinaria y el medio ambiente.

iLa negligacion de estas instrucciones, prohibiciones, ordenes puede resultar heri-
das con peligro a la vida!

Ademas se debera tener en consideracion también la edicién de Dynapac titulada
»Feglas para el uso correcto y apropiado de terminadoras de firmes”|

instrucciones de advertencia.

iAdvertencia que indica peligro o lugar peligroso!
iLa negligacion de estas advertencias pueden resultar heridas con
peligro a la vida!

jAtencion, peligro de arrastre!

iEn esta area / en estos medios
a consecuencia de las piezas giratorias o transporiadoras existe el
peligro de arrastre!

i Todas las operaciones se deben realizar con las instalaciones apa-

gadas!

iAtencion, tensién eléctrica peligrosal

iEn [a instalacion eiéctrica de la regla solo electricistas especializa-
dos pueden realizar irabajos de mantenimiento y de reparacion!

jAtencidn carga en suspension!

iNunca se quede parado bajo carga en suspension!

V Prefacio 2
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jAtencion, peligro de magullado!

A consecuencia de hacer funcionar ciertas piezas, del uso de aigu-
nas funciones o del movimiento de la maqguina existe el peligro de
maguilado.

iSiempre atienda a que nadie se mantenga en el area de peligro!

jAtencidn peligro de dafio de ias manos!

iAtencion superficies, o liquidos con alta temperaturas!

jAtencion, peligro de caidal

jAtencion acumuiadores peligrosos!

iAtencion materiales daninos a la salud o irritantes!

jAtencion materiales inflamables!

jAtencion, botellas de gas!

V Prefacio 3




1.3

Sefales prohibitivos
iEsta prohibido abrir / pisar sobre la misma / introducir la mano / eje-
cutar / ajustar

en funcionamiento o
con el motor de accionamiento en marchal

iNo eche andar el motor/la traccién!
Solo se pueden realizar trabajos de mantenimiento y de reparacién
con el motor diesel apagado! |

jEsta prohibido rociar con agua!

jEsta prohibido apagar con agual

iEsta prohibido realizar la manutencidn por cuenta propial
ilL.a manutencion solo lo puede realizar especialista formado!

jPongase en contacto con el servicio de Dynapac!

jPeligro de incendio, esta prohibido el uso de fuego abierto y fumart

iNo lo conecte!

V Prefacio 4
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1.4

Aparejos de proteccion.

jLas prescripciones locales vigentes pueden determinar el uso de diferentes medios

de proteccidni
iCumpla estas prescripciones!

iEn interés de proteger sus ojos use gafas protectoras!

iUse casco protector adecuado!

iEn interés de proteger su audicion use
protector de oido apropiado!

iEn interés de proteger sus pies uso calzados de seguridad!

jSiempre vista ropa de trabajo justo!
jUso chaleco visible en interés que lo vean bien!

iEn caso de aire contaminado uso protector de respiracion!

V Prefacio 5




1.5 Proteccion de! medio ambiente.

[ Las leyes, directivas y las prescripciones locales referentes al tratamiento y elimina-
cién de los desperdicios vigentes basicamente se deben cumplir hasta incluso si ex-
presadamente no llamamos su atencion sobre ella.

Durante los trabajos de limpieza, mantenimiento y de reparacion los materiales con-
taminantes de agua como p.e..

jubricantes (aceites y grasas),

Aceite hidrautico.

gasoleo,

fiquido de enfriamiento,

detersivos

ino pueden ser vertidos en la tierra 0 en los canales!

r

iEstos materiales deben ser reunidos, almacenados y transporta-
dos en recipientes adecuados y eliminados correspondientemente!

iMaterial dafiino al medio ambiente!

1.6  Prevencion de incendios.
I jLas prescripciones locales vigentes pueden exigir los adecuados aparatos de extin-
cioni
iCumpla estas prescripciones!

Aparato extingidor
(aparejo opcional).

V Prefacio 6
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1.7

Instrucciones adicionales.

i Tome en consideracion la documentacion del fabricante y las adi-
cionales!

p.e.: las instrucciones de mantenimiento del fabricante del motor.

Descripcién / figura en caso de calefaccion eléctrical

Descripcion / figura en caso de calefaccion eléctrical

V Prefacio 7
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Uso apropiado

Con el suministro del vehiculo tambien se recibe las ,Reglas para el uso correcto vy
apropiado de terminadoras de firmes de Svedala Demag. Estas reglas son parte im-
portante de las instrucciones de servicio y tienen que ser observadas estrictamente.
Prescripciones nacionales son validas ilimitadamente.

La maquina para la construccion de caminos y carreteras descrita en las presentes
instrucciones de servicio es una terminadora de firmes que se apropia para colocar
capas de maierial bituminoso mixto, hormigon laminado, colado o pobre, balasto de
via y mezclas de mineral no combinadas sobre los subsuelos de pavimentacion.

La terminadora tiene que ser usada, manejada y mantenida de acuerdo con las es-
pecificaciones de estas instrucciones de servicio. Otro tipo de uso no seria apropiado
y podria causar dafios personales, dafos en la maquina o dafios materiales.

iCada uso que no corresponda al arriba descrito es considerado inapropiado y esta
terminantemente prohibido! En caso de trabajos sobre terreno inclinado o en caso de
trabajos especiales {vertederc de basuras, dique de contencion) es necesario con-
sultar antes al fabricante.

Obligaciones del empresario: Empresario en el sentido de estas instrucciones de
servicio es cualquier persona natural ¢ juridica, que utilice la terminadora de firmes
por cuenta propia o en cuyo nombre es utilizada. En casos especiales (p.E|. leasing,
alquiler), el empresario es aquella persona que tiene que encargarse de cumplir las
obligaciones de servicio estipuladas en los acuerdos contractuales existentes entre
propietario y explotador de la terminadora de firmes.

El empresario tiene que cerciorarse de que la terminadora de firmes s6lo sea em-
pleada apropiadamente y de que se eviten peligros de todo tipo contra el conductor
o terceras personas. Ademas hay que observar el cumplimiento de las prescripcio-
nes de prevencion de accidentes, de otras reglas referentes a la sequridad asi como
de las instrucciones de servicio, mantenimiento y conservacion de la maquina. El em-
presario tiene que cerciorarse de que todos los conductores de la terminadora hayan
leido y entendido las presentes instrucciones de servicio.

Miontaje de piezas adicionales: La terminadora de firmes sdlo puede ser utilizada
con tablones autorizados por el fabricante. El montaje o la incorporacién de instala-
ciones adicionales que manipuien o amplien las funciones de la terminadora de fir-
mes solo puede ser efectuado teniendo la autorizacion escrita del fabricante.
Eventuaimente se tenga que solicitar una autorizacion de las entidades locales.

La auforizacidn por parte de una entidad local, sin embargo, no sustituye la autotiza-
cién por parte del fabricante.

Al
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B_635_11

B Descripcion del vehiculo

1 Modo de empleo

La maquina para ia construccion de caminos y carreteras Svedaia Demag DF115C
es una terminadora de firmes de traccién a orugas con el cual se pueden amalgar
mezcla de betun, hormigdn aplanable, delgado, ripio para construccion de vias fé-
rreas y mezclas minerales de libre eleccidn que se usan para cimentacién de recu-
brimientos.

635_180_DEM.bmp

B1
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B2

Grupos constructivos y descripcion de funcionamiento

5§35 _1S0_DEM.bmp

Pos,

Denominacion

Depdsito de material mixto {caja de carga)

Rodillos de empuje para acoplamiento de camiones

Tubo para sonda de nivel (indicador de direccién) y sujecion del
dispositivo de remolque

Carril de traccion a oruga.

Cilindro de nivelacion para grosor del material de pavimenta-
cion

Rodillo de traccion,

Barra de traccion del larguero

Indicador del grosor del material de pavimentacion

Larguero

Carril de avance del carril de traccioén a cadena.

Tornilio sinfin

Regla

Puesto de control

Consola de mando {de desplazamiento lateral)

Techo protector

Faro de trabajo

Limpiador de la banda

Tapa hidraulica delantera de caja de carga

Y SRS T Y R B BTN S S Y
Ol o ool sl E O N G e N

Q0000 00000 00060 ¢ & 0 00

Aspiracion de los vapores del betun.

@ = guipo de serie. O = equipo adicional

B_635_115_DEM_01.07_E.fm 2-22
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2.1

Vehiculo

Construccion

l.a terminadora dispone de una estructura de acero soldada, sobre el cual se montan ios
diferentes grupos constructivos.

Los carriles de avanze a oruga nivelan las irregularidades del terreno y a consecuencia
de la suspension del banco de amalgamiento garantizan un amalgamiento de gran pre-
cision.

Con el mecanismo de traslacion hidrostatico continuo se puede ajustar la velocidad de
la terminadora a las condiciones de trabajo del momento.

La alimentacion automatica de mezcla, los mecanismos de traslacion independientes y
los elementos de operacion y controt colocados en forma racional en gran medida facili-
tan el manejo de ia maquina consiruciora de carreteras.

Comeo unidad a parte (opcional) se pueden adquirir:

C Regulacion de la declinacién lateral del nivelador automatico.

O sensibilizadores ultrasonoros de la distribucion (regulacion) de la mezcla.

O zapatillas de estrechamiento adicionales.

O mayor anchos de trabajo.

O instalacién central de engrase automatico para la terminadora y/o para la regla.
O Techo protecior.

O A solicitud ofrecemos informacidn sobre los demas equipos y unidades constructivas
adicionales.

Motor: La fuerza motriz de la terminadora es un motor diesel, con enfriamiento por agua.
Los demas detalles los encuentra en los datos técnicos y en las instrucciones de uso del
motor.

El filtro de particulas (o) limpia los gases de escape de las particutas de hollin, disminuye
ia formacion de gases de monaoxido e dioxido de carbono dafiinos y asi funciona como
catalizador en interés de recargar en menor medida el medio ambiente y la salud. Las
fuces de atencidn marcan la necesidad de los trabajos de manutencion.

Carril de traccion: Los dos carriles de traccion a oruga reciben la propulsién indepen-
dientemente. Los carrites de traccidn trabajan con transmision directa, sin cadenas de
transmision que requieren de cuidado y mantenimiento.

La tension de las cadenas del carril de traccion puede ser regulada ulteriormente con
tensor de grasa.

Delante de ambos carriles de traccién se encuentra un limpiador de banda (O) expulsa-
ble, el cuat se ocupa de mantener el tramo de vias limpio durante el amalgamiento del
material. Los pequefos obstacuios que se encuentran en la banda la maquina los expul-
sa a un lado.

Unidad hidraulica: El motor diesel con el divisor y propulsiones auxiliares bordeados
sobre ella acciona las bombas hidraulicas de la propulsién principal de la terminadora.
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Mecanismo de traslacion: Las bombas de mecanismos de traslacion regulables lineal-
mente estan conectados a los motores de propulsion mediante mangueras hidraulicas
de alta presién apropiadas.

Estos hidromoetores accionan directamente las cadenas del carril de traccion por medio
de las unidades propulsoras por transmision que estan situados en las ruedas de trac-
¢ion de los carriles de traccion.

Direccidn/puesto de control: Los carriles de traccion hidrostaticos independientes po-
sibilitan el giro en su entorno de la maquina.

La regulacion sincronizada electronica se ocupa de la exactamente directa salida, esto
se puede ajustar en la pizarra de operacion.

La estructura de fijacion alcanzable desde arriba asegura la posicidn de la consola de
mando desplazable en el lado derecho o izquierdo de la terminadora.

Travesafio de rodillos de empuje: Los rodillos de empuje para los camiones cargados
con material mixto estan montados en un travesao, el cual esté fijado de forma que pue-
da girar en la parte central.

Por medio del travesao es posible compensar los diferentes espacios que hay entre las
ruedas traseras de los camiones de material mixto y la terminadora. De esta manera la
terminadora de firmes practicamente ya no es empujada fuera de la linea dptima de tra-
bajo facilitando considerablemente los trabajos de pavimentacién en curvas.

Deposito de material mixto {caja de carga): La entrada de la caja de carga esta equi-
pada con un sistema de transporie en base a rejillas para vaciar y transportar el material
en direccion del fornilio de distribucion.

El capacidad de carga asciende a aprox 13,0 1.

Los lados de la caja de carga pueden ser abatidos independieniemente por hidraulica
(opcional) para lograr un mejor vaciado y un transporte parejo del material mixio.

Las tapas hidraulicas delanieras de la caja de carga (0) aseguran que en ia parte delan-
tera de ias cajas de carga no queden restos de material.

Transporte de material mixfo: La terminadora de firmes dispone de dos cintas trans-
portadoras con rejillas. Estas cintas transportadoras son accionadas independientemen-
te y transportan el material mixio de la caja de carga hacia los tomillos de distribucion.
La cantidad o velocidad de transporte es regulada automaticamente durante el proceso
de pavimentacion por medio de sensores que registran la altura de llenado,

Tornillos de distribucién: La propulsion y la activacion de los tomillos de distribucion
es efectuada independientemente de las cintas transportadoras. La parte izquierda y la
parte derecha del tornilic pueden ser accionadas por separado. La propulsion es com-
pletamente hidraulica.

La direccion de transporte puede ser modificada gradualmente de adentro hacia afuera
o viceversa. Asi se garantiza que el material mixio sea repartido parejamente aidn cuan-
do en un lado se necesite mas de lo normal.  El numero de revoluciones del tornillo es
regulado continuamente por medio de sensores que registran el flujo del material mixto.

Ajuste de altura y anchura de los tornilios: Gracias al ajuste de altura y de anchura
de los tornillos, es posible garantizar una adaptacién optima a los diferentes grosores y
a las diferentes anchuras de pavimentacion.

En la versién estédndar es posible regular la altura con ayuda de la instalacion hidraulica
de elevacion de la regia, si se ahade eslabones a los largueros de traccion.

Si el ajuste es efectuado por mecanismos de trinquete (opcional), entonces la altura es
regulada a través de husillos tensores que se encuentran en los apoyos guia del reves-
timiento trasero.

B_635_115_DEM_01.07_E.fm 4-22
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En fa version con cilindros hidraulicos {opcional), la altura puede ser regulada desde la
consola de mando.

Segmentos de diferentes tamafios fjjos pueden ser montados y desmontados facilmente
en los tomillos para adaptarlos de este manera a las diferentes anchuras de trabajo.

Sistema de nivelacion / reguiacién de inclinacion lateral: Con el regulador de decli-
nacion lateral (opcional) se puede comandar el punio de raya, a gusto, en el lado izquier-
do o derecho, manieniendo la distancia determinada en comparacion al otro lado.

Para determinar el valor usado las dos vigas traccionadoras lateraies estan eniazados
con sistema de barras de declinacion lateral.

El regulador de declinacion lateral siempre trabaja en conjunto con el regulador de altura
del banco, en el lado opuesto de siempre.

El regulador de altura delf punto de raya (rodillo de traccién) comanda el grosor de amai-
gamiento de la mezcla, asi como la altura de tiro del banco de alisamiento.

El funcionamiento en ambas partes se realiza en forma electro hidraulica y a gusto puede
operarse manuaimente (con interruptor basculante) o automaticamente (con emitidor de
sefal de altura electronico).

Instalacion de elevacion de la regla: Con la instalacidn de elevacion de la regla se pue-
de alzar la regla para el fransporte. La elevacion en ambos lados se realiza por via elec-
trohidraulica, conectando los cilindros hidraulicos que se encuentran en los largueros
principales; la operacién se realiza accionando el interruptor basculante de |a pizarra de
mando.

Unidad automaticas de paro de regla y cargador/descargador de regla: Con la uni-
dad automéatica de paro de regla puede evitarse que la regla eventuaimente se hunda
durante el paro. Al parar la terminadora (cambio de camion) la reglagueda en posicién
flotante y se conecta la presién de descarga, gracias a ello se puede evitar que la regla
se hunda.

Al conectar el descargador de la regia el mecanismo de traslacidn recibe mayor carga,
asi el remolcado es mas eficaz.

Conectando el cargador de regla se alcanza mayor compresién en los diversos pavimen-
taciones.

Aspiracion de los vapores del betiin (o): Los vapores del betin son aspirados por un
cabezal de succién accionado hidraulicamente, montado en el tunel del material o enci-
ma del tornillo sinfin. La extraccidn de los vapores reunidos se realiza de conjunto con
los gases de escape del motor a explocion.

Unidad central de engrase {(0): La bomba central de engrase provista de un depésito
de grasas de grandes dimensiones a traves de los diferentes distribuidores abastece de
grasa los circuitos de engrase. Estos proveén de grasa los puntos de engrase sensibles
al mantenimiento (p.e.: cojinetes} en periodos regulables.
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Zonas de peligro

A iLa maquina en este sentido, en caso de uso normal, a consecuencia de las piezas
giratorios transportadoras o en movimiento, representa peligro de arrastre o peligro
de magullamiento!
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4.1

4.2

4.3

4.4

Instalaciones de seguridad

Solo se puede trabajar con seguridad con la maquina si las instalaciones de manejo
y de seguridad, asi como los medios de proteccion colocados debidamente funcio-
nan impecablemente.

Se debe revisar periédicamente el funcionamiento de estas instataciones
(ver inciso 2.1 del capitulo D).

Pulsador de paro de emergencia

- en la consola de mando ©

- en los dos mandos a distancia (Opcio- |roos_a1ees
nat).

Al presionar el pulsador de paro de emergencia, el motor, los mecanismos de trac-
cion y la direccién son desactivados. Cuidado, medidas necesarias en dltimo mo-
mento {(maniobra de desviacion, elevar la regla, etc.) ya no pueden ser efectuadas!
iPeligro de accidentel

Direccion

FOOB9_A1.EPS

Bocina

- en la consola de mando

- en los dos mandos a distancia (opcio-
nal) Horn, Til

L lave de encendido / alumbramiento

FODS4_A1EPS
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4.5

4.6

4,7

4.8

B8

Interruptor principal (17)

Seguros de transporte de la caja de
carga (18)

Seguro de transporte de la regla {(19)

E nclavamiento del techo rebatible
(20)

Mainswitch.tiifMainswitch_SK.eps

Hopperiogk2.tififHoppertock_SK.eps

SYZAVANY A

Fi21Ch.Til

B_635_115_DEM_01.07_E.fm 8-22
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No.

Denominacion

25

Extingidor

26

Cubiertas del motor.

27

Tapas laterales.

28

Pasarelas.

29

Cubiertas de la regla

30

Instalacion de sefal de emergencia de la regia.

31

Revestimientos del sinfin.

Otros equipos:

- Cufias.
- Tridngulo de detencidn.
- Botiquin

B_635_115_DEM_01.07_E.fm 9-22
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5 Datos técnicos del modelo base

5.1 Medidas (todo en Mm.)

A
1962
o
. 8
g h o m
N ®
] . gﬂc a %
*, . ™
e Lo
2} HEY o
Y 3. v Y
2882
L
- X -
X**
X***

635 _side_DEM.brrp,635_front_DEM.bmp

Y

Y

A

Y

X* = escalera desenganchad
X** = escalera recogida
X** = gscalera abajo

2 *EBS0 = 6362\
*EBS0+ = axxx
*EB75 =6362
*EB75+ = XxxX
*EB&1 =6502
“EBE1+ = XXX
*EBBO = mx
*EBBO+ = xxxx
*SB30 =0
*EBSO = xxxx

ERBEO+ = XXX
EBYS = oo
TEBTE+ = XXX
EBBT =0
“EBST+ = 0mx
“EBBC =00
“EBBO+ = xxxx
SB30 = 0o

*EBB0 = 6676
POHEBBO+ = XXX
EBTH = XaXX
*EBT7S+ = XXX
**EB51T = 6805
**EBST+ = XXxX
EBSD = xxxx

*EBB0+ = XXX

*SB30 = XXX
- *

Para informacion acerca de ios datos técnicos de la respectiva regla, véase las ins-

trucciones de servicio de las reglas.

B 10
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5.2  Angulo de declinacion autorizada

635_side_DEM.bmp,635_front_DEM.bmp

jAntes de hacer funcionar la maguina en posicion inclinada (subida, bajada,declina-
cidn) le rogamos consulte el servicio a clientes!

5.3 Angulo de subida autorizado

OmmCCs————:6.0.0.0 N

max 13,5°

635_side_DEM.bmp.635_iront DEM.bmp
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B12

Daios de peso (todos ios datos en t)

Terminadora sin regla aprox. xxx
Terminadora con regla

- SB 30 aprox. Xxx
- EB51 aprox. Xxx
- EB60 aprox. Xxx
Ancho de trapa}o max. con gru- aprox. 1,4
pos constructivos mas max.

Con caja de carga llena max. aprox. 13,0

Para informacion acerca de los datos de peso de la respectiva regla, y de sus piezas

véase las instrucciones de servicio de las reglas.

B_635_115_DEM_01.07_E.fm 12-22
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5.5

Datos de rendimiento

Tlse | .
5|58 | E
= o E .
558 5 B8
o oS |ES | £4  Es
E £2152 3% |g8
£ g8 23 5 |SE
@ o O 5 % = 0 - g@
o 59 | g o8 | &N
o Se ER |2E|°w0
e <= €T |0>| 28
T ES |EL | C§
o O < [l 5
T |lo® | 8 I
NISE | g
g |58 |~
EB 51(E) 2,55 | 2,00 | 5,10 | 8,10 m
EB B1(E)Pius 2,55 | 2,00 | 5,10 * m
EB 60(E) 3,00 | 245 | 8,00 | 8,20 m
EB 60(E)Plus 3,00 | 245 | 6,00 * m
SB30T/TV 3.00 | 2,10 * m
Velocidad de circulacion 0-4,5 Km/h
Velocidad de trabajo 0-23 m/min
Grosor de pavimentacion 0-300 mm
Dimension max. de grano 40 mm
Fiendlm_u’anto nominal de pavi- 600 Hh
mentacion
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5.6

5.7

5.8

B14

Mecanismo de traslacion/mecanismo de marcha

Traccion

Traccion hidrostatico
reguiable en forma continua.

Carril de traccioén:

Dos carriles de traccion a oruga accionadas inde-
pendientemente con cadenas de traccion con
galerias en goma.

Capacidad de giro

Giro entorno

Velocidad ver arriba

Motor

Marca/Tipo Deutz TCD 2013 L04 2V

Construccion motor diesel (enfriamiento por agua) de 6 cilin-
dros.

Potencia 116 Kw. / 158 HP {(en 1800 1/min.)

capacidad del deposito de com-
bustible

{ver el capitulo F))

Instalacién hidraulica

Construccion de presion

Bombas hidraulicas accionadas con engranaje
distribuidor
{(conectados directamente al motor).

Distribucion de presion

Circuitos hidraulicos para los siguientes:

~ Propulsion de la maquina

- Alimentacion y distribucién de la mezcla

- Propulsiones de Ia regla para apisonador/vibra-
dor.

- Funcionamiento del cilindro para direccién,
para caja de carga, para la nivelacion, para ele-
vacion de regla, movimiento regla, para eleva-
cion del sinfin (opcional).

Capacidad del depdsito de aceite
hidrauiico.

(ver el capitulo F.)

B_635_115_DEM_01.07_E.fm 14-22
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5.9

5.10

5.11

Depdsito de material mixto {caja de carga)

Capacidad de carga

aprox. 6,0 m® = aprox. 13,0 t.

La menor altura de entrada, en el
cenfro

520 mm

La menor altura de entrada,
externamente

805 mm

Distribucion de mezcia

Cintas de distribucion con rejillas

Pueden conectarse independientemente en el
lado izquierdo y derecho.

Traccion

Traccion hidrostatico que puede regularse lineal-
mente

Mando de la cantidad transpor-

tada

Totalmente automatico, con puntos de conexion

regulables.

Distribucion de ia mezcla

Tornillos sinfines distribuidores:

Pueden conectarse independientemente en el
lado izquierdo y derecho.

Traccion

Accionamiento hidrostatico, el cual es regulable
linealmente

independientemente de las rejillas

las mitades sinfines pueden conectarse en mar-
cha frontal.

Mando de la cantidad transpor-
tada

Totalmente automatico, con puntos de conexion
regulables.

Ajuste altura del tornillo sinfin

- mecanico, con cadena
- mecanico {opcional).
- hidraulico (opcional).

Ensanchamiento del tornilio sinfin

Con grupos constructicos {ver plano de montaje

del tornilio sinfin).
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5.12

5.13

B 16

Instalacion de elevacion de la regla

Funciones especiales

En descanso:

-Paro de la regla

- Paro de la regla con pretension
(presion maxima 50 bar)

en pavimentacion

- Carga de la regla

- descarga de la regla

(presidn maxima 50 bar)

Sistema de nivelacion

Emisor de sefial de altura de maquina
Sistemas a solicitar aparte, con regulacion de

declinacion lateral o sin elia.

Instalacion eléctrica

Tension de bordo

24V

Acumuladores

2x 12V, 100 Ah

17 kVA /400 V

Generador (O) 20 KVA /400 V
2B kKVA /400 V
Aseguradores ver 5 0 inciso del capitulo F.

Las cantidades de ilenado de grasas y materiales de servicio véase el capitulo F.

01.07_E.fm 16-22
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Lugares de sehalamiento de las placas de tipo
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No. Denominacion
1 Placa ,Tubuladura de llenado combustible Diesel™
2 Placa ,Tubuladura de llenado aceite de motor®
3 |Placa ,instrucciones de servicio® *
4 |Placa de aviso ,jPeligro de aplastamiento!*
5 IPlaca ,Puntos de sujecion/enganche para transporte con gria“*
6 Placa de tipo terminadora
7 |Placa ,CE + Nivel sonoro“ (O)
8 |Placa de aviso ,jPeligro de ventilador!®
9 |Placa de aviso ,jSuperficie caliente!”
10 |Placa ,Prohibido rociar con agua®“
11 |Placa de aviso ,jObservar instrucciones de serviciol“™**
12 (Placa ,Peligro de sobretensidn®
13 |Placa ,Indicaciones de servicio motor”
14 |Placa ,Enclavamiento de viga®
15 (Placa ,Todos los interruptores en STOP* ***
16 |Placa ,Use protectores de oido”
17 |Placa ,Peligro de herida de la mano®
18 |Numero de identificacion inciso del vehiculo.
* Las placas se encuentran debajo del capo / de la tapa de mantenimiento
> Estos rotulos se encuentran en ambos lados de la terminadora

e Este rotulo se encuentra encima del volante en la consola de mando

B18
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6.1 Placa de tipo de ia terminadora (6)

Fertiger3.tif

Max. Batricbagewicht

Motardelsting

Iax. Achsiast vorn
iax. Achsiast hinlen
Prod. ident_-Nr.

No.

Denominacion

Tipo de la terminadora

Afo de fabricacidn

Nmero de serie de la terminadora

Peso maximo de servicio permitido, con todos los grupos constructivos en
ella, en Kg.

Carga maxima de eje permitido del gje delangtero en Kag.

Carga maxima de eje permitido del eje trasero en Kg.

Potencia nominal en KW,

| N ;® )

Numero de identificacion del producto {PIN).

El nimero inciso de identificacion de vehiculo en la terminadora debe coincidir con
el nimero de identificacion del producto (8).

B19




7.1

7.2

7.3

B 20

Normas EN
Nivel de ruido coniinuo

Es obligatorio llevar medios de proteccion de los oidos al conducir esta terminadora
de firmes El valor de inmision a la altura de las orejas del conductor puede variar con-
siderablemente debido a los diferentes materiales usados para la pavimentacion y
puede superar los 85 dB(A). Es posible que el 6rgano auditivo sea dahado si no se
protege los oidos.

Las mediciones de la emision de sonido de la terminadora de firmes han sido efec-
tuadas en campo abierto segun el concepto de la prescripcion ENV 500-6 de marzo
de 1297 y segun 1SO 4872.

Nivel de ruido en el puesto del conductor
(a la altura de la cabeza):

Capacidad de nivel de ruido:
Nivel de ruido junto a la maquina

Lap= 84,5dB(A)
Lya = 109,0 dB(A)

8 10 12
74,0 | 72,1 | 71,2

Punto de medicion 2 4 6
Nivel de ruido LAFeq (dB(A)) 79,3 | 76,8 | 72,5

Condiciones de servicio durante las mediciones

£l motor Diesel funcionaba al maximo nimerc de revoluciones La regla estaba en
posicién de trabajo. El aparato apisonador y de vibracion funcionaban por lo menos
a un 50% del maximo nimero de revoluciones posible, los tornillos sinfines con el
40% v las rejillas al menos con el 10%.

Distribucion de los puntos de medicién

Superficie de medicién en forma de semiesfera con un radio de 16 m. La maguina
estaba en el centro. Los puntos de medicidn tenian las siguientes coordenadas:

Puntos de medicion 2, 4, 6, 8. | Puntos de medicion 10, 12.

Coordinadas X Y z X Y Z
432 | +104 | 1136
=112 ) +11.2 L5 4o | <104 | 1136

Z-Achse

BOHALL,TIF
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7.5

7.6
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Vibraciones que se transmiten en todo el cuerpo.

[.a aceleracion detectada en el lugar del conductor en caso de uso apropiado no su-
pera los valores efectivos compensados a,, = 0,5 m/s® predeffinidos acorde al pro-
yecto prEN 1032-1995.

Vihraciones sobre las manos y brazos.

l.a aceleracion detectada en el lugar del conductor, en caso de uso apropiado no su-
pera los valores efectivos compensados a,, = 2,5 m/s? prefinidos acorde al proyecto
prEN 1033-1995.

Compatibiiidad electromagnética (EMV)

Observacidn de los siguientes valores limites en coordinacion con las exigencias de
proteccion de la directiva EMV 89/336/EWG/08.95.

- Emisidn de disturbios segin DIN EN 50081-1/03.93:
< 40 dB pV/m - en las frecuencias sw 30 MHz a 230 MHz, a una distancia de me-
dicion de 3 metros
< 47 dB pV/m en las frecuencias de 20 MHz a 1 GHz, a una distancia de medicion
de 3 metros.

- Resistencia a disturbios frente a descargas electrostaticas (ESD), segun DIN EN
61000-4-2/03.96:
Las descargas por palpacién de + 4-KV- y por aire de + 8-KV nho influyeron obser-
vablemente el funcionamiento del finalizador.
El mantener las modificaciones estd asegurada, segun criterio de gravitacion ,A“
o sea la terminadora durante la inspeccidn sigue trabajando normalmente.

Los elementos eléctricos o electronicos de la maquina fresadora y la disposicién de
las mismas solamenie se pueden modificar con el consentimiento esctito detl fabri-
cante.

B 21






DEM_01.07_E.fm 112

C_635_Dyn_|

Transporte

Reglas de seguridad para el transporte

iExiste peligro de accidente al preparar la terminadora v la regla inadecuadamente
asi como al efectuar el fransporte inadecuadamente!

Desmontar todo hasta que la terminadora y la regla tengan la anchura base. Des-
montar todas las piezas sobresatientes (automatica de nivelacion, interruptor final del
tornillo sinfin, placas limitadoras, etc.). jPara fransportes con autorizacion especial es
necesario asegurar todas estas piezas!

Cerrar ambas alas de la caja de carga y enganchar los respectivos seguros de trans-
porte. Elevar un poco la regla para poder colocar el seguro de transporie. Plegar el
techo de proteccién e insertar los bulones de blogueo.

Cerciorarse de que la barra del tornillo sinfin esté fijada correctamente y que el tubo
telescopico no pueda moverse hacia afuera por el lado (véase capitulo E, seccion
2.5).

Colocar todas las piezas que no estén unidas directamente con la terminadora o la
regla dentro de las cajas correspondientes y dentro de la caja de carga.
Cerrar todos los revestimientos y conirolar gue estén bien sujetos.

En la Republica Federal de Alemania, las botellas de gas no deben permanecer du-
rante el transporte ni en la terminadora ni tampoco en la regia.

Desconectar las botellas de gas de la instalacion de gas y taparlas con las caperuzas
de proteccion. Transportarlas en otro vehicuio.

Tener cuidado al subir con la terminadora por una rampa, ya que puede resbalar, in-
clinar o caerse de ella y causar graves dafios.
iManejar con cuidado! jMantener las personas alejadas de la zona de peligro!

Para el transporte en vias ptblicas vale ademas lo siguiente:

En la Reptblica Federal Alemana las terminadoras a oruga teéricamente como ve-
hiculo independiente en el trafico publico no pueden circular.

Hay que tener en cuenta que los reglamentos de la circulacion pueden divergir en
otros paises.

El conductor tiene que poseer una licencia de conducir valida para esta clase de ve-
hiculos.

La consola de mando tiene gue estar situada en el tado izguierdo de la terminadora
y tiene que estar bien asegurada.
Los faros tienen que estar ajustados conforme a lasprescripcicnes.

En la caja de carga sélo pueden ser transporiados accesorios y piezas adicionales;
jningun material mixio y ningunas botellas de gas!

Durante marchas en vias publicas el conductor tiene que ser acompanado por una
persona para que ésta le pueda dar sefiales especiaimente er: cruces y bocacalles.

Ct



2.1

c2

Transporte con remolque de plataforma baja

Desmonte totalmente hasta el ancho de base el finalizador y el banco de alisamiento,
eventualmente también las chapas limitadoras.
jEl'angulo de subida de la rampa esta contemplada en el capitulo ,Datos Técnicos*!

Preparativos

- Preparar el vehicuio para la marcha (ver inciso 3 del capitulo D).

- Desarmar en la terminadora y la regla todas las piezas que sobresaigan o estén
sueltas (ver también Bohlen-Betriebsanleitung). Guardar las piezas de manera se-
gura.

En el caso de una regla opcionalmente operada con un
sistema de calefaccién de gas:
- Quitar las botellas de gas de la calefaccion de la regla:

- Cerrar las llaves principales de cierre y las valvulas
de botellas.

- Desenroscar las valvulas de botelia y quitar las bote-
Has de gas de la regla.

- Transportar las botellas de gas con otro vehiculo, respetando todas las normas
de seguridad vigentes.

n DEM_01.07_E.fm 2-12

.Y

C_8635 D



_Dyn_DEM_01.07_E.fm 3-12

C 635 D

Operacion

Bireccion de
marcha.

Boicnes

Desconexion dei blogqueo dait fun-
cionamiento,

- Cerrar ambas alas de la caja de

carga.

- Insertar los dos seguros de trans-

porte de 1a caja de carga.

- Elevar regla.

Sy

" =

- Colocar los respectivos

seguros de transporie.

&

i
2 0o

24 o>
CESENE NG
RO
n“ﬂ“ﬂ“ﬂ P A

[ Soloencasode

mando a distancia no conectada.

- Girar ef regulador de preseleccion

an cero.

- Mover la palanca de marcha hacia

adelante.

- Los cilindros de niveiacion estan

completamente
afuera.

- Colocar la palanca de marcha en la

posicién central.

- Reducir el ancho de la regla hasta

que tengalaanchurabase delatermi-
nadora.

C3



2.2  Subir a un remolque de plataforma baja

Cerciorarse de gue ninguna persona se encuentre en la zona de peligro cuando la
terminadora suba al remolque.

FO185_A1.TIF

1

Subir al remolque de plataforma baja estando en el cambio de trabajo y con el mo-
tor funcionando a muy pocas revoluciones por minuto.

Bajar la regla sobre el remolque, para eso colocar maderas escuadradas debajo.
Apagar el motor de la terminadora.

Tapar la consola de mando con la cubierta de proteccion y asegurarla.

Plegar ef techo de proteccion:

- Retirar los bulones de hiogqueo v ja-
lar el techo hacia atras cogiéndolo
en el centro del armazon. Volver a
asegurarlo con los bulones cuando
esté en la posicion baja.

1

X

e | </ =7
- Solo utilizar material adecuado y per- L l"‘*

misible para la sujecion.
- Utilizar los cuatro puntos previstos | o
para el enganche(1,2).

2.3  Asegurar la terminadora en el remol- @ﬁ

[ iEndependencia del equipamiento de la maquina en la estructura del sinfin pueden
haber puntos de sostenimiento (3) adicionaies!

- Retirar y guardar la prolongacion del tubo de escape cuando se haya enfriado.
C4
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Después del tfransporte:

- Retirar los medios de sujecion.

- Plegar el techo de proteccion hacia arriba: sacar las bulones de bloqueo, empujar
el techo hacia adelante hasta que esté completamente arriba y asegurarlo volvien-
do a colocar los mismos bulones.

- Colocar la lona del techo si ha sido retirada.

- Levantar la regla a la posicion de transporte y bloquearla.

- Arrancar el motor y bajar la terminadora del remolgue a una velocidad muy lenta.
- Estacionar la terminadora en un lugar seguro, bajar la regla y apagar el motor,

- Quitar la llave y/o tapar la consola de mando con la cubierta de proteccion asegu-
randola.

Ch
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ce

Transporie

Desmontar terminadora y regla hasta que tengan la anchura base; eventualmente re-
tirar las chapas limitadoras.

Preparativos

- Preparar el vehiculo para la marcha (ver inciso 3 del capituio D).

- Desarmar en la terminadora y la regla todas las piezas que sobresalgan o estén
sueltas (ver también Bohlen-Betriebsanleitung). Guardar las piezas de manera se-
gura.

En el caso de una regla opcionalmente operada con un
sistema de calefaccion de gas:

- Quitar las botellas de gas de la calefaccidn de la regla:
- Cerrar las llaves ptincipales de cierre y las valvulas

de botellas.

- Desenroscar las valvulas de botelia y quitar las bote-
HHas de gas de la regia.

- Transportar las botellas de gas con otro vehiculo, respetando todas las normas
de seguridad vigentes.

DEM_01.07_E.fm 6-12
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Operacion

Direccion de
marcha,

Botones

- Desconexion del blogueo del fun-
cionamiento.

- Cerrar ambas alas de la caja de
carga.

- Insertar los dos seguros de trans-
porte de la caja de carga.

- Elevar regla.

- Colocar los respectivos
seguros de transporte.

= Solo en caso de

mando a distancia no coneciada.

- Girar el regulador de preseleccion
en cero.

- Mover la palanca de marcha hacia
adelante.

- Los cilindros de nivelacion estan
completamente
afuera.

- Colocar la palanca de marcha en la
posicion central.

- Reducir el ancho de la regla hasta
gue tenga la anchura base de ia
terminadora.




3.2

Mecanismo de traslacion:

Adveriencia

Sefializacion

Sefalizacion

- Colocar el interruptor de velocidad
en la posicion ,conejc”, si es nece-
sario.

- Girar el regulador de preseleccion
a la posicidn maxima.

- Dosificar ia velocidad por medio de
la palanca de marcha.

iEn caso de emergencia apriete el botén de conexién de emergencial

cs8
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!

Carga con gria

Sdlo utilizar equipo elevador con suficiente capacidad de carga.
{Para pesos y medidas véase capituio B)

FO185_ALTIF

=

En la terminadora existen cuatro puntos de enganche (1,2) para fijar el equipo ele-
vador de gruas.

- Estacionar el vehiculo de manera segura.
- Colocar los seguros de transporte.
- Desmontar terminadora y regla hasta que tengan la anchura base.

- Desmontar piezas sueltas o sobresalientes asi como las botellas de gas de la ca-
tefaccion de la regla (véase capitulo E y D).

- Plegar el teco protector hacia abajo.
- Fijar el equipo elevador en los cuatro puntos de enganche (1,2).

iObservar que la terminadora esté en posicion horizontal durante el transporie!

C9
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Remolcar

Observar todas las medidas de precaucién validas para el remolque de maguinaria
pesada.

El vehiculo remolcador tiene que tener suficiente potencia para poder transportar la
terminadora aun en tramos con declive.

Sdlo utilizar barras de remolque permisibles para este tipo de maquinas.
Si es necesario, desmontar terminadora y regla hasta que tengan la anchura base.

Detras de la trampa lateral izguierda se encuentra una bomba de mano a ser accio-
nada para poder remoicar la maquina.

Con la bomba de mano se produce una presion para soitar los frenos del mecanismo
de traslacion.

Soltar los frenos del mecanismo de tras-
lacion solamente cuando la maguina
esté suficientemente asegurada contra
el rodar, 0 ya esté unida debidamente
con el vehiculo de remolque.

- Los cartuchos de alta presion (4
pzas.) {1} de las bombas del mecanis-
mo de traslacion deben desenroscar-
se cada 3 revoluciones
aproximadamenie.

- Aflojar la contratuerca (2), atornillar el
tornillo prisionero (3) en la bomba lo
mas posible; asegurario con la contra-
tuerca.

- Accionar fa palanca (4) de la bomba
de mando hasta el momento que se
haya producido suficiente presion vy
los frenos del mecanismo de trasla-
cién se hayan soltado.

~ Enganchar la barra de remoigue en el
dispositivo de remolque del paracho-
ques (5).

Remolcar la terminadora lenta y cuida-
dosamente fuera de la zona de cbras.

Siempre remolgque la maquina hasta la
mas proxima posibilidad de estaciona-
miento por la distancia mas corta posi-
ble.

Pump.ep
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Después de efectuado el remolque, des-
tornillar de nuevo el tornillo prisionero
{3) por varios giros, y asegurarlo con la
contratuerca (2).

Para que el aparato pueda desplazarse
nuevamente, es imprescindible gue los
cartuchos de alta presion (1) sean en-
roscados otra vez en forma completa.
Ahora, los frenos del mecanismo de
traslacion estan activos de nuevo, y la
maguina esta asegurada contra el rodar.

F1218.Tit
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Estacionar de manera segura

Cuando se estacione la terminadora en
un lugar publico, ésta tiene gue ser ase-
gurada de tal manera gue personas aje-
nas o nhifnos no puedan causar danos.

- Extraiga la llave de encendido y el in-
terruptor principal (1) y llévelas consi-
go - no los ,esconda“ en la
terminadora.

- Tapar la consola de mando con fa cu-
bierta de proteccion (2) y cerrarla con
lave.

- Depositar piezas sueltas y accesorios
de manera segura,

jAsegurar la cubierta(2) durante el ser-
vicio con el candado en [a caja de bor-
nes debajo de la tapa de mantenimiento
derechal

FOO77/0078_A1.EPS

Dieseftank.eps/Vandalism.bmp
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D1.2Manejo

Indicaciones de seguridad

Personas pueden ser heridas gravemente o morir al poner en marcha el motor, la
unidad de traccidn, las rejillas alimentadoras, el tornillo sinfin, la regla o las instaia-
ciones de elevacion.

iAntes de la puesta en marcha cerciorarse de que nadie trabaje dentro o debajo de
la terminadora y que nadie se encuentre en la zona de peligro!

- (No echar andar el motor, ni tampoco utilizar ninguno de los elementos de mangjo
si en la misma se encuentra un rétulo que prohibe su manejo!
iSi no dice lo contrario, sélo accionar fos elementos de manejo con el motor encen-
dido!

Nunca entrar en el tinel del tornillo sinfin o subir a la caja de carga o a las rejillas, si
el motor esta en marcha. jPeligro de muerte!

- [Siempre cerciorarse durante la sesién de trabajo que nadie corra peligro!
- Controlar la existencia de todos los medios y cubiertas de proteccion y las mismas
estan debidamente aseguradas.

- (Elimininar de inmediato los dafios registrados! jNo esta permitido el servicio del
vehiculo en estado defectuosol

- iNinguna persona debe ser transportada sobre la terminadora o sobre la reglal

- jRetirar obstaculos del camino y de la zona de trabajo!

- iSiempre tratar de escoger la posicion de mando apariada del trafico! Bloguear la
consola de mando y el asiento del conductor.

- iSiempre mantener suficiente espacio entre terminadora y saledizos, otros vehicu-
los y demas puntos de peligro!

- Conducir con cuidado en terreno accidentado para evitar que el vehiculo se resba-
le, se incline mucho hacia un lado o se vueique.

Siempre tener la terminadora bajo control. jNo intentar de esforzar et vehiculo por
encima de su capacidad!

D1.2 Manejo 1
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2.1

Elementos de manejo

Consola de mando

Bedienpult_kenv_Kette_635_2.bmp/Element3_konv_Ketle_635.bmp/Element1_konv_Kette_635.bmp/Element2_konv_Kette_B35.bmp/
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Pos.

Denominacion

Descripcion

Potencidmetro de
la direccitn

La transmision de la direccion se realiza electro-hidraulica-

mente.

[ Para informaciones relacionadas al ajuste fino
(posicion 0" = recto) vease en equilibrado del movi-
miento rectiiineo.

Para el giro entorno véase el interruptor (Giro entor-
no).

Consola de mando
enclavamienio

Este dispositivo fija la consola de mando desplazable en el

lado de la terminadora deseado.

- Girar el tornillo de cabeza moleteada en la posicion prevista
dentro de la entaliadura marcada y aseguratto con la con-
tratuerca moleteada.

La consola de mando puedo moverse, si no ha sido fi-

jada. jPeligro de accidente en marchas de transporte!

Consola de mando
enclavamiento

Con asientos desplazables (optional) la conscla de mando

puede ser movida mas alla de la anchura hase de [a termina-

dora.

Sacar el buldn de blogueo y mover la consola de mando;

dejar que el buldn de blogueo vuelva a enganchar

La consola de mando puedo moverse, si no ha sido fi-
jada. jPeligro de accidente en marchas de transporte!

Huminacién

Hlumina el campo de mando A/B en caso de luz de estaciona-
miento conectada.

D1.2 Manejo 3
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Pos. | Denominacion Descripcidn
Starter (,Arranca- Arrangue solo posible con pglanca en posicion central. Todos
5 dor) Eos_pulsagiore_s de emergencia (en la consola y en los mandos
a distancia) tienen que estar afuera,
Prppqlsnon de la Conejo: velocidad de circulacién
6 maquina Tortuga: Velocidad de trabaj i tacio
répidoflento ga: jo para pavimentacion
= |Bocina jAccionar en caso de peiligro y como sefal acustica antes de
poner en marcha la terminadoral
Regulador de pre- Aqui se regula la veio'cidad a la gue se llega cuando la palan-
8 |seleccion - meca- | 2 de marcha es movida hasta el tope. . .
) La escala corresponde aprox. a la velocidad en m/min
nismo de rodadura ) Iy
(durante el proceso de pavimentacion).
Activacién de las funciones de la terminadora y regulacién
continua de la velocidad de marcha — hacia adelanie o hacia
atras.
Posicion central: Es posible arrancar; motor en vacio; ninguna
traccién; biogueo de marcha involuntaria.
Para virar, jalar el anillo (9a)hacia arriba.
Segun la posicién de la palanca, las siguientes funciones son
Palanca de mar- | activadas:
9 |cha - 1. posicidn: el motor se ajusta a las revoluciones determi-
{preempuje) nadas. (véase Regulador del nimero de revo-
luciones del motor).
- 2. Posicién: refillas y torniflo sinfin activados.
- 3. posicion: movimiento de la regla (apisonador/vibrador)
Conectado; mecanismo d rodadura conectado;
aumentar la velocidad hasta el tope.
La velocidad maxima es ajustada por el regulador de prese-
leccién.
10 | sin funcion
11 | sin funcidn

D1.2 Manejo 5
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Pos.

Denominacion

Descripcion

Conmutador de

Llave dentro: Encendido activado

Llave fuera: encendido desactivado, motor desactivado.
Posiciones de la llave:

0 Luz desconectada

Alumbramiento sefial de posicidn/lamparas traseras, pizarra

12 {encendido e inte- |.
rruptor de luz Instrumentos, .

en caso dado el faro de trabajo

2 Luz corta

3 Luz larga

= Anular bloqueo entre 1y 2 presionando hacia adentro.

Si ha sido sefialado un fallo detectado en el motor de acciona-

miento via una luz de advertencia, entonces podra ser consui-

tado un codigo, al cual se le ha sido atribuido un falio definido.
13 Consulta de fallos / | Oprimir el interruptor hacia la posiciéh superior, hasta que
de averias haya sido emitido el cédigo de tres cifras via la luz de adver-
tencia.

I (Para la consulta del codigo de fallo, véase la sec-

cion”Averias”!

jPresionarlo en caso de emergencia (personas en peligro, co-

lision inminente, etc.)!

- Al presionar el pulsador de paro de emergencia, el motor,
los mecanismos de traccion y la direccion son desactiva-
dos.

- Pulsador d iYa no es posible hacer maniobras, elevar la regla, etc.!
14 du sador ae paro iPeligro de accidente!
€ emergencia - La calefaccion de gas no es desactivada por el pulsador de
parc de emergencia.
iCerrar a mano la llave de cierre principal y las valvulas de
las botellas!

- Para poder arrancar el motor nuevamente hay que poner el

pulsador en su posicion inicial.
15 |sin funcion

D1.2 Manejo 7
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Pos. | Denominacion Descripcion
La direccion de transporte de la rejilla puede ser conmutada
por separado en direccion inversa para ambas mitades de la
rejilia, a fin de transportar de retorno un poce materiales de
Retroceso empotraje eventualmente yacentes. De este modo pueden
16 Hvacion evitarse por ej. pérdidas de material durante el transporte. La
(O) aRc il rejilla efectia un transporte por un trayecto de aprox. 1 metro
eia en direccidn de la caja de carga.
En caso de necesidad, el interruptor puede ser accio-
nado tantas veces se quiera para permitir fa marcha en
direccion inversa por un mayor trayecto.
nMaOn?ii(;SnSoe funcio- A - auio: activado con la palanca de marcha y con el in-
o terruptor final de la mezcla regulado linealmen-
de la rejilla te en el tinel
en el lado derecho/ B - stop: desactivado '
7 :zqulerd; C - manual: activado continuadamente {potencia total de
| o | transporte, (sin regulacion de mezcla)
i A{j\T C ! |- Sila rejillas deben ser accionadas via mando a distancia
! {@\ , (O}, ambos interruptores deben estar en pos. ,auto”.
A - auto: activado con la palanca de marcha, en estado
. neutro desactivado.
Apisonador B - stop: completamente desactivado.
(depende de lare- | & . manual:  activado permanentemente.
gla) n caso normalapra la pavimentacion se debe usar el modo de
18 51%9 c uso ,,aut(_)“. . _
Aﬁ\ /\  Sial pavimentar el interruptor estd en pos. ,Manuel",
tiene gue ser conmutado a ,stop” durante una parada.
|H§ iSino compresion demasiado elevadal
o [ Regulacién del nimero de revol. véase ,instrucciones
de uso de la regla”).
Vibracion
{depende de la re-
gla)
B Manejo y uso como interruptor (Apisonador).
19 X C = Regulacion de las revoiuciones (ver ,instrucciones de

AU;:O 4
%

uso de la regla”).

D1.2 Manejo 8
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Pos. | Denominacion Descripcion
Ajuste de la regla. | A: Elevar la regla
B: Fijar la regla (en posicion acorde a la colocacion de la fija-
cion de la regla durante el transporte)
20 C: Bajar regla y cambiar a la ,posicion flotante®
Durante la pavimentacion, la regla siempre tiene que
estar en la posicidn flotante Eso tambén vale para bre-
ves paradas y cambio de camidn.
Con esta funcion se puede comandar el sistema hidraulico de
la regla, en interés de evitar el descenso de la regla en el
caso terminadora parada (paro temporal).
Comando de la re- | A: automético sila palanca de marcha (9) esta en posicion
dla en caso de ter- central. La regla, en caso del paro de la terminadora es
minadora parada. comandado por pre-presion aproximadamente de 20 bar,
S - La posicion A C se usa para la regulacion de la terminado-
21 ra, la posicion A se puede usar para pavimentacion.
STOP! A s 1ap P para p
AUTO C: desactivado si la palanca demarcha (9) estd en posicién
central. En caso de terminadora parada, la maguina sola-
. mente mantiene / controla la regla en posicidn de flota-
’ o 1 C cion.
iEn caso de transporte o trabajos de mantenimiento
siempre hay que coiocar el seguro de transporte me-
canico de la reglal
Carga/ Con esta funcion se puede cargar o descargar la regla en in-
Descarga de la re- | leres de modificar la fuerza de traccién o de la compresidn.
gla. A: Descarga (la regla es mas ,ligera”).
B: Funcion desactivada.
59 T A C: carga (la regla es mas ,pesada”).
N - Con la ayuda de la vélvula de regulacién de presion (93) se
B debe ajustar ta altura de la carga y de la descarga.
- Para la funcién ,parada de la regla con pre-tensién se debe
| C elegir la posicion A (ver el interruptor (21b) v la vélvula de
— regulacion de presion (93a).
Para la arrancada de la regla con carga de presion ajustada
con antelacion
Conmutador de - el limite de tiempo puede ajustarse entre 0,5 y 30 segun-
arrangue dos.
oy €N .Cargatempo- | Estaiuncion evita la sobre flotacién de la regia, p.e. en

ral de presion al
inicio de la pavi-
mentacion”.

caso de paro temporal 0 cambio de camion.

Después de caducar el tiempo de retardo de la carga de pre-
sidn, ajustada con antelacion, la maquina se ajusta automati-
camente en posicion de flotacion.

D1.2 Manejo 11
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Pos.

Denominacion

Descripcion

Regulador pre-se-
lector del , Tiempo
de retardo de la

Regula el tiempo de retardo del arranque bajo pretension de
la regla.
El tiempo de demora debe ser regulado acorde a la ve-

24 . locidad de trabajo.
carga de presion
para mlpftai la pavi- - Alta velocidad de trabajo - corto tiempo de retardo.
mentacion®, , ) ) . p

- Baja velocidad de trabajo - tiempo de retardo mas largo.
L.a auto: activado con la palanca d marcha y con el inte-
rruptor final de la mezcla en el tornillo sinfin
egulado linearmente.
Tornillo sinfin B stop: desactivado
modo de uso en el |C manual: activado, direccidn de transporte hacia los la-
lado derecho/iz- dos. (La direccion regulada con el interruptor
quierdo (26).
25 B [ en posicion (C) en caso de activar el interruptor (26)
l A X C las mitades de tomillos sinfines estan conectados per-
AUT@X\ manentemente (con toda la capacidad de transporie,
t sin mando automatico de material mixto).
Si el tornillo debe ser accicnado automaticamente a través del
interruptor final mecanico o el sensor ultrasénico (O) ambos
interruptores tiene que estar en posicion ,auto”.
Aqui se modifica la altura del tornillo sinfin en vigas de torni-
llos de regulacion hidraulica.

Regulacion de las |- La altura puede ser leida en las escalas a la izquierda y de-

o6 vigas del sinfin. recha del soporte de la viga del tornillo sinfin.
en el lado dere- Reglamento basico: Grosor de pavimentacion + 5 cm
cho/izquierdo (O). (2 coll} = altura de la viga del tornillo sinfin.

jAccionar ambos interruptores a la vez, porgue sino la
vigas de los tornillos se tuercen!
Dirsccion de ‘frans- Para ajustar / cambiar la direccion de transporte de los dos

27 | porte del tornillo . . - : ) .
sinfin. medios tornillos sinfines en funcionamiento ,manual®.

Con este instrumento las reglas del tipo ,Vario" son desplaza-
Movimiento de das hacia afuera / hacia adentro hidraulicamente.
28 : . ) o .
la regla (O). [ Enpaises de la EU esto solo esta permitido con un in-
terruptor en el mando a distancia.
arriba: abrir las alas de la caja de carga.
en el centro: no tiene funcion
o Abrir/cerrar caja de abajo: cerrar las alas de la caja de carga.

carga

Funcionamiento independiente (O):
Es aplicado en caso de una pavimentacion estrecha (en un la-
do) o de obstaculos para la alimentacién por camion.

D1.2 Manejo 13
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Pos.

Denominacion

Descripcion breve

30

Cilindro nivelador
en el lado derecho/
izquierdo

Aqui se accionan manualmente los cilindros de nivelacion,
cuando la automatica de nivelacion esta desconectada.

El interruptor en el mando a distancia liene que estar para eso
en la posicion ,manual”,

31

Numero de revolu-
ciones del motor,
regulador (O).

Ajuste continuo del ndmero de revoluciones {cuando se mue-

va la palanca de marcha).

Fosicion min.: nimero de revoluciones basico

Posicion max.: nimero de revoluciones nominal.

== Para pavimentar normal. ajustar el nimero de revolu-
ciones nominal; reducir el n? de rev. para marchas de
transporte.

= Laregulacion automatica mantiene constante el nime-
ro de revoluciones ajustado, aun bajo gran esfuerzo.

32

Equilibrado del
movimiento
recto

Con este potenciometro el avance recto puede ser regulado
con uniformidad, durante la marcha:
- Girar la direccidn en posicion ,0% después regular el poten-
ciémetro hasta que la terminadora avance recto.
Esta funcion solo es activa si la maquina no dispone
de regulador sincrohizador automatico, o si el regula-
dor sincronizador automatico ha tenido averia.

33

Giro entorno

El conector en posicion superior:

Posicion normal del avance recto.
En el caso que casualmente el interruptor esté abajo (y
la direccion (1) esta en posicion avance recto) la termi-
nadora no avanza. Esto frecuentemente lo consideran
como ,averia“.

Interruptor en posicion inferior:

L.a terminadora gira en su entorno (las cadenas del avance

funcionan en direccion opuesta), si la direccion esta en posi-

cion 10"

Direccidn a la izquierda = girar a la izquierda

Direccion a la derecha = girar a la derecha

Durante el giro las personas y medios que estan al
lado de la maquina corren gran peligro. j Mantenga ojo
en el drea de giro!

34

sin funcidén

D1.2 Manejo 15
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Pos. | Denominacion Descripcidn breve
35 |sin funcion
Sefial normal hasta 85 °C = 185 °F.
Sefalador de la En caso de temperatura superior parar la maquina (po-
36 | temperatura del ner la palanca de marcha en posicién central) y dejar
aceite hidraulico. enfriar el motor en revoluciones basicas. Determinar la
causa y en caso necesario suprimirta.
Alumbra cuando el separador de agua del sistema de com-
bustién determina un nivel excesivo de agua.
L ) En interés de evitar la averia del motor de traccion de
uz (roja) de aten- inmediato extraer el agua separada, de acuerdo a las
37 |cion ,Hay aguei en instrucciones de manejo.
el combustible”.
Sefala el fallo en conjunto con la luz ,Mensaje de fa-
Ho".
Seflala que ha sucedido un fallo en el motor de traccién. En
dependencia del tipo de fallo la maquina temporalmente pue-
de seguir funcionando, o en caso de fallo grave, en interés de
evitar los dafios adicionales, debe ser parado de inmediato.
. jTodos los failos deben ser eliminados en el tiempo mas bre-
Mensaje de fallo :
38 . ve posible!
(amarilio). L.a visualizacion del ¢odigo de fallo se puede realizar
con la ayuda del botdn (13).
Como control, alumbra durante algunos segundos,
después de la arrancada.
- Se alumbra si el faro esta conectado (en el conmutador de
Sefializador del
39 faro (azul) arrangue).
' iEvite deslumbrar al trafico frontal!
40 | sin funcién
Alumbra cuando el motor no se puede arrancar (p.ej. porgue
41 | Paro del motor. han accionado el pulsador de paro de emergencia).
= Entonces véase el capitulo ,Averias®.
Alumbra cuando la temperatura del motor es demasiado alto.
& La potencia del motor automaticamente desciende.
(Sigue siendo posible el avance). Parar la terminadora
(colocar la palanca de marcha en posicion ceniral) y
- dejar enfriar el motor en revoluciones bases. Determi-
Sefialador de la AT .
nar la causa y en caso necesario eliminarto (véase ,ca-
42 |temperatura del

motor (rojo)

pitulo Averias®). Después de enfriarse a la temperatura
normal el motor nuevamente funcionara en potencia
total.

Sefala el fallo en conjunto con la luz ,Mensaje de fa-
lio”.
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Pos. | Denominacion Descripcion breve
Después del arranque en breve debe apagarse. Tomar en
Sefalador de | consideracion el calentamiento. Puede ser que el aceite hi-
.t?nada or ‘te 3 ?re- draulico es demasiado frio, espeso.
43 sion gacelde te /A Encasode que laluz no se apaga no activar el me-
mecanismo ae tras- canismo de trastacion.
lacion hidraulico (ro-
jo). e e
i) == Laluzse apaga en caso de presion inferior & 2,8 bar
= 40 psi.
& Alumbra cuando la presion del acite es demasiado
bajo.
Sefalador de la pre- jParar de inmediato el motor!
44 | sion del aceite del Otros posibles fallos ver Motor-Betriebsanleitung.
motor diesel (rojo).
= Sefiala el fallo en conjunio con la iuz ,Mensaje de fa-
Ho".
45 | sin funcidn
Sefializador de la Tiene que apagarse despueés del arranque a un ndmero de
46 |carga de la bateria | revoluciones elevado.
(rojo). - Parar el motor.
47 |sin funcion
48 | sin funcion
Contador horas de La maquina solc_) cuenta las horas de trabajp cuando el mo-
49 trabaio tor estd encendido.
1 Atienda los periodos de mantenimiento (ver el capitulo F).
Observar continuadamente el senfalador del combustible.
50 Sefalador del com- iEl tangue de gasdleo nunca puede quedar vacié! En
bustible. estos casos se debera purgar todo el sistema de
combustion.
51 | sin funcién
La visualizacion del ntimero de revoluciones se efectua en
Medidor de revolu- | revoluciones por minuto. (Rev./min.).
52 . . ; o
ciones (O). [ El numero de revoluciones puede modificarse me-
diante el reguiador de numero de revoluciones.
. . [ Parael desglose de fusibies
53 || caja de fusibles. ver el capitulo F.
54 |1l portafusibles [ Parael desglose de fusibles

ver el capituio F.

D1.2 Manejo 19
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Lado detantero

Pos. | Denominacion Descripcion
Funcion y uso similar al pulsador de emergencia (14)
Pulsador de paro que esté en la consola de manejo.
55 | de emergencia . . . :
(O) Es importante en situaciones de peligro que no pueden
ser vistos por el conductor.
56 |Bocina Su funcion es sumllajr al boton (7) que se encuentra en
la consola de manejo.
Funciones y uso igual que el interruptor (27) en la con-
57 1 Cilindro nivelador |sola de mando.
interr. (56) tiene que estar en pos. ,manual.
Funciones y uso igual que el interruptor {17) en la con-
58 |Rejilla sola de mando.
El interruptor debe estar en posicién ,auto",
Funciones y uso igual que el interruptor (25) en la con-
59 | Tornillo sinfin sola de mando.
- Elinterruptor debe estar en posicion ,auto”.
- L.as piezas movibles de reglas Vario son desplazadas
Movimiento Co ) >
60 hidraulicamente hacia afuera/adentro a través de la
de la regla )
misma.
manual: ajuste aitura es posible con el interr. (57) (0 in-
61 Automatica de ni- terruptor (30) en la consola).
velacion auto:  regulacién automatica de altura con el emisor
de senal de altura.
Para el comando del cilindro de nivelacidn de! otro lado
de la maquina.
Nivelacion ,co- = IElotro lado” dado debe estar en posicion ,ma-
62 | nexion cruzada“ nual®!

(©)

Sobrecomanda la posicion de conexion ,ma-
nual®,

D1.2 Manejo 21
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Pos.

Denorminacion

Descripcion

66

Conexidn al auto-
matismo de nivela-
cion.

Conectar aqui el cable de conexion del transmisor
de altura.

67

Enchufeinterruptor
final tornitlo

Conectar aqui el cable de conexién del interruptor fi-
nal de material mixto.

68

Cable de conexiodn
mandgo a distancia

(Vease las instrucciones de manejo de la regla).

Enlazar con el enchufe que se encuentra en la regla.

D1.2 Manejo 22

yn_DEM_01.07_E.fm 22-22

D1.2_635_D



 Dyn_DEM_01.67_E.fm 1-14
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D3 Explotacién

Elementos de manejo de la terminadora

Baterias (71)

l.as baterias a 24 V de la instalacién se
encuentran debajo de |a tapa de mante-
himiento det lado izquierdo.

Para las especificaciones véase el capi-
tulo ,Datos Técnicos® en B. Para ef man-
tenimiento véase el capitulo ,F*.

El arrangue externo solo se debe utilizar
acorde a lo descrito (ver la parte ,Arran-
gue de la terminadora, arranque exter-
no“.

Interruptor general de la bateria (72)

Detras de la tapa de mantenimiento del
lado izquierdo se encuentra el interrup-
tor general el que inierrumpe el circuito
electrico entre la bateria y el fusible ge-
neral.

Para las especificaciones de todos los
fusible vease el capitulo F.

- Para interrumpir el circuito de la bate-
ria girar la lave 72) a la izquierda y ex-
traer.

iNo pierda la llave, sino el finalizador no
se puede echar a andar!

Tankhood_LH.eps

FOO77_A1.EPS/IFOCVB_AT.EPS
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Seguros de transporte de la caja de carga (73)

Antes de transportar o parar la tfermina-
doras hay que colocar en el seguro de
transporte la media caja de carga reba-
tida.

Lote:

- (a) - fuera de las dos mitades de caja
de carga

0
- (b) - en la caja de carga (O)

[Con el motor andando no subir en la
caja de carga! jPeligro de arrastre en la
rejilta!

iNo usando el seguro de transporte de la
caja de carga lentamente se abren y du-
rante el transporte pueden representar
peligro de accidente!

D3 Explotacidn 2
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Seguro de transporte mecanico de la
regla (a la izquierda y derecha bajo el @

asiento del conductor) (74) . / \

Con esto asegura la regia elevada con- " oA _J /
tra el hundimiento accidental. La asegu- NN

racion de transporte de la regla debe ser
conectado antes del transporte o al ter-

NEZANYZANy7ZAN|
INSEANTEEANY

AN
minar el trabajo. SRR YEAN S NN
d ﬁ%&%& a%&%é‘
iLa regla transportada sin aseguracion ANTIEAN N
puede representar peligro de accidente! 7/ g o o o ¢

FOOB3_AL.TIF

- Elevar ia regla.
- Bajar la paianca.

- Controlar de que los bloqueadores (lado derecho e izquierdo) se envainan en el
larguero principal.

JATENCION!

iEl blogueo del larguero solo usarlo en posicién ,cero” del perfil de vial

iSolo usar el bloqueo del larguero en el transporte!

iNo cargar la regia, asi como no trabajar bajo ella, cuando la misma solo estd ase-
gurada con el bloqueo del larguero!

iPeligro de accidente!

Enciavamiento asiento (detras del
asiento del conductor) {75)

LLos asientos desplazables (O) pueden
ser movidos mas alla de la anchura base
de la terminadora, estos deben ser fija-
dos.

Durante el transporte los asientos no
pueden sobresalir jAjustar los dOS | rss arees
asientos al ancho base de la terminado-
ral

- Sacar el bulon de bloqueo y expulse el asiento, deje que el bulén de blogueo se
vuelva a fijar.

Si el buldn de blogueo no se fija debidamente el asiento puede moverse. jPeligro de
accidente en marchas de transporte!

D3 Explotacion 3



instalacion roc adora de desmolidan-
te (80) (O)

Para el rociado «:e [as piezas que entran
en contacto cor 2l asfalio con emulsién
desmoldante.

- Al funcionar l¢ bomba de emulsion la
luz de conirol {A) alumbra.

- Interrupor (B) de la bomba de emul-
sién.

- Conexion rapida de manguera (C).

Solo conectar la instalacién rociador en
caso de que el motor esté funcionando,
porgue en caso contrario la bateria pue-
de guedar vacia.

Después del uso vuelva a paratlo.

Con la instalacién rociadora opcional-
mente se puede adquirir el rollo de man-
guera (D) fija.

Extraer la manguera de la instalacion
hasta que se oiga un clagqueo. La man-
guera al soltarto automaticamente se fija
en ese punto. En caso de tirar de nuevo
y luego soltarlo el aparato automatica-
mente enrosca la manguera.

No rociar sobre fuego abierto o superfi-
cies calientes. jPeligro de explosion!

La instalacion rociadora se abastece del
deposito (E) que estd detras de la cu-
bierta lateral derecha.

iSolo lienar el depdsito con la maguina
paradal

D3 Explotacion 4
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[ Enlapared central existe la posibilidad

de colocar conexiones adicionales para
los equipos opcionales.

Interruptor del faro suplementario
que esia en el techo (85):

Para la conexion usar el interruptor {a).

Interruptor de la bomba de llenado.
Deposito de combustibie (85a).

Al conectar la bomba con el interruptor
(a) alumbrara {a luz de control (b).

Durante el llenado cuidar que no se vier-
ta combustibie al suelo. Parar ei motory
no fumar. No ilenar en locales cerrados.
iPeligra su salud! El aparato de extin-
cion de estar preparado.

Interruptor
lluminacion aparte (85h)

Sila maquina esta provista de faros adi-
cionales estas se pueden conectar al in-
terruptor {a). Con el interruptor en
posicion ,ON“ la luz de controi (b) alum-
bra.

jEn el caso de que el motor no esteé fun-
cionando, desconectar los faros y el
alumbrado adicional, porque en caso
contrario la batetia puede vaciarse!

interruptor
Aspiracion de log vapores del asfalio
(85¢)

En caso de existir la instalacidén de aspi-
racion del vapor del asfalto se conecta y
desconecta con el interruptor (a)

Con el interruptor en posicién ,ON"{a luz
de control (b} alumbra.
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Interruptor de los faros de trabajo (85d)

Para la conexion usar el interruptor (a).

Con el interruptor en poesicion ,ON* la fuz de control (b} aiumbra.

Interruptor del fulgidor (85e)

Para la conexion usar ef interruptor (a).

Con el interruptor en posicion ,ON la luz de control (b) alumbra.

En caso de existir el equipo a 230V op-
cional en la terminadora se encuentra
una caja de conexiones mas.

Interruptor del 230V
Enchufes(85f}.

f=n caso de variante con la instalacion de
230V los enchufes se activan con los in-
terruptores (a) En posicion I“ del inte-
rruptor la fuz de control (b) alumbra.

Blogueo del techo protector rebatible
(en el lado izquierdo y derecho del so-
porte del techo) (86)

Para rebatir el techo protector (p.e.: en
transporte sobre vehiculo de plataforma
baja):

- Aflojar el buldn de blogueo (A).

- Tiar hacia adelante el marco del techo
cogido por la brida o por el marco.

- Dejar que el buldn de bioqueo se ubi-
que en el segundo orificio de blogueo.

D3 Explotacion 6
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Techo rebatible hidraulicamente (87)
(O).

El techo rebatible hidraulicamente esta
fijada por bloqueadores (A) en la sus-
pensién trasera del lado derecho e iz-
quierdo de la maquina. Esta debe ser
aflojada antes de bajarla y de rebatiria.
En fa posicién final alcanzada el techo
debe ser asegurado iguaimente con blo-
queadores.

En el lado izquierdo de la parte trasera
de la terminadora se encuentra la uni-
dad hidraulica y el interruptor a llave (A}
para hacer funcionar la hidraulica del te-
cho.

El techo puede elevarse y rebatirse sin
tener que echar andar el motor de trac-
cion.

- Para bajar el techo gire el interruptor
con llave hacia la derecha, hasta que
el techo se hunde al nivel minimo.

jPeligro de pellizcol Poner atencion a
gue durante la operacion de movimenta-
cion nadie toque con las manos las unio-
nes o que el techo que viene
hundiendose no peligre las personas. Dachikons.brpfDach_Hyds vl

- Para colocar el techo repetidamente gire et interruptor a llave (B) hacia la izquierda,
mieniras que el techo se eleva al nivel mas aito.

En caso de que con la bateria vacia fuera necesario abrir el techo para elio esta a
disposicién la bomba manual de la unidad hidraulica.

- Mover el brazo de bomba (C) hasta que el techo pueda bloquearse con los buldnes
de bloqueo (A) en su posicién mas alta.

Para la reguiacion de la velocidad de elevacion y de hundimiento estan a disposicion
dos valvulas de estrangulacion.

- Vaélvula de estrangulacion (D): Ajustar la velocidad de montaje del techo.

Girando el botdn de regulacion en el sentido del reioj = menor velocidad.

Girando el boton de regulacion en el sentido contrario del reloj = mayor velocidad.
- Vaélvula de estranguiacion (E): Ajustar la velocidad de bajada del techo.

Girando el boton de regulacion en el sentido de! relo] = menor velocidad.

Girando el botén de regulacion en el sentido contrario del reloj = mayor velocidad.

D3 Expiotacion 7



Ajuste eléctrico de la cantidad irans-
portada por la rejilla de alimentacion

(©) (88)

Con esto -al usar interruptor limite me-
canico o ultra scnoro- se puede regular
la cantidad transportada por la rejilla de

alimentacion.

- La posicion 0" de la escala corres-
ponde a la menor cantidad de trans-

porte ajustabie.

- Rejilla de alimentacién del lado de-

recho: (88a)

- Varilla de alimentacion del lado iz-

quierdo: (88b)

D3 Explotacion 8
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interruptor limite de la rejilla de ali-
mentacion (89)

El interruptor limite mecanico de la rejilla
de alimentacion (89) o el interruptor timi-
te ultrasonoro (89a0) de la rejilia de ali-
mentacion  regula el transporte de
mezcla de la rejilla de alimentacion en
cuestién. Las bandas de transporte del
alimentador deben parar si la mezcla lie-
ga aprox. debajo del tornillo sinfin.

Es condicion de ello fa reguiacion de al-
tura adecuada del tornilic sinfin (ver ca-
pituio E).

£0114_A1.EPS/UItra3 EPS //
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interruptor limite ultrasonoro del tor-
nillo sinfin (90) (a la izquierda y dere-
cha)

i [ Losinterruptores limites regulan el trans-
porte de lamezcla hacialas partes del tor-
nillo sinfin.

El sensor de ultrasonoro esta fijlado en la
chapa limitadora con las barras adecua-
das. Para la regulacién aflojar la maniila
de cierre y modificar el angulo / altura
del sensor.

Los cables de conexién enlazarlos a los
mandos a distancia que se encuentran
en los laterales de la regla.

Ultra_Augsar.bmp

[ Laregulacion correcta de la posicion de los interruptores limites se recomienda rea-
lizarlo durante la distribucion de la mezcla.

Conexiones del faro de trabajo.

en el lado derecho/izquierdo (92) ‘ ‘ ‘§ .
\,

Aqui pueden conectarse los faros de tra-

bajo (24 V). ‘ w :
- Estan bajo tension si el interruptor
principal (72) esta activado.

&
§> Opcionalmente se puede adquirir tam- ¢ @
bién la conexion para abastecer de co-
rriente los asientos a calefaccion [z aime
eléctrica.

D3 Explotacion 10
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Presion de carga/descarga de la regla
~descarga (93)

Aqul se puede regular la presién adicio-
nal de carga y descarga de la regla.

- Para la activacion ver la parte carga /
descarga de la regla.
{capitulo ,Consola de manejo”, ,Ma-
nejo").

- Visualizacion de la presion en el ma-
nometro (93b).

Vélvula reguladora de presion para
paro de regla con pretension (93a)

Estavalvuiaseencueniradebajodelatapa
derecha del suelo del puesto de manejo.

Aqui se puede ajustar la presién de ,pa-
rada de la regla con pretensién®.

- Para el conectado ver la parte carga /
descarga de la regla.
(capitulo ,Consola de manejo®, ,Mane-
jo*).

- Visualizacién de la presién en el ma-
németro (93bh)

Manometro para carga/decarga de re-
glay paralaparadade laregla con pre-
tensién (93b)

Visualiza la presion de los siguientes:

F0184_At.TiF/Screed_Valve.eps/FO105_A1TIF

- Parada de reglacon pretension si la palanca de avance esta en posicion cero (re-
gulacion de la presion con fa valvula (93a)).

Carga/descarga de regla si la palanca de avace esta en tercera posicién (regulacion

de la presion con la valvula (93a)}).

D3 Explotacion 11



Unidad central de engrase (O) (100}

La unidad central de engrase se conecta
en modo de funcionamiento automatico
al echar a andar en motor de traccion.

- Tiempo de bombeo: 12 minutos.
- Intervalo de parada: 2 horas.

iEl periodo de tiempo del bombeo y del
receso ajustado de fdbrica se prohibe
reajustarla sin haber consultado con la
asistencia técnica a los clientes!

Puede ser necesario cambiar el perfodo
de tiempo del engrase y del receso
cuando se realiza la pavimentacion de
mezclas de ligadura mineral o de ce-
mento.

Inicio manual del engrase (tiempo de
bombeo):

- Quitar ia tapa de cierre (a).

- Mantener accionado el interruptor de arranque al menos por 2 segundos.

- Volver a colocar la tapa de cierre (a).

iCumplir las prescripciones del capitulo ,Mantenimiento®.

Limpiador de handa (O) (101)

Delante del los dos mecanismos de ro-
dadurA delanteros se encuenira en
cada lado un limpiador de bandas movil
(a), que conduce a un lado los menores
obstaculos.

Los limpiadores de banda solamente
pueden estar bajados en pavimenta-
cion,

Basculacion del limpiador de banda:

- Exiraer el pasador y el buidn de sequ-
ridad (b).

- Ajustar el limpiador de banda en la po-
sicion deseada y en esa posicion de-
seado fijarto con el bulen y con el
pasador de seguridad.

D3 Expiotacién 12
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Filtro de particuias -juz de contirol

(102} (O)

La luz de control del filtro de particulas
se encuentra por debajo del pupitre de
mando de la consola de manejo.

Al atender la lampara de control {(a) ba-
sicamente es valido:

@/—@

Partikeliight. tif

intermitente

en la franja de atencidn.

El color de | El estado de funcionamiento | Causa / gestion

la senal

amarillo No hay contrapresion No hay contrapresion. Controlar la
estanqueidad del sistema.

verde Dentro del rango de mediciéon | No hay falio

verde Rango limite - Contrapresion | Aumento del nimero de

revoluciones del motor para
aumentar la temperatura del gas
de escape.

rojo

Alcanzado / sobrepasado el
limite ajustado.

Aumento del ndmero de
revoluciones del motor para
aumentar la temperatura del gas
de escape. En caso necesario
limpiar /cambiar el filiro de
particulas.

rojo
intermitente

Fallo del sensor de
temperatura o del sensor de
presion.

Controle y en caso necesario
cambie el sensor de temperatura /
de presion.

Al elevar por corto tiempo el namero de revoluciones del motor al rango maximo, a
consecuencia de la mayor temperatura dei gas de escape, el filtro se auto limpia.

En el caso de que la luz de control a pesar de esta medida no alumbra, hay que pro-
ceder a limpiar el filtro.

Para la limpieza del filtro de particulas ver el capitulo ,Mantenimiento”.

D3 Expiotacidén 13




Ventana delantera y lateral (O) (103) @

La ventana delantera es rebatible para
realizar los trabajos de mantenimienio
en el tanque.

- Doblar hacia delante la ventana de-
lantera por el asa (A) y enclavar en el
lado derecho e izquierdo con los dos
bloqueadores (B) en posicion supe-
riot.

. . . %
Funciones adicionales: 4
- En caso necesatio conectar los limpia W i?

parabrisas en el lado derecho e iz-
quierdo {C).

Wetterhaus.eps

- Rebatir la ventana lateral cogida por la brida {(marco de la ventana), el asiento del
chofer debe ser expulsada.

D3 Explotacién 14
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D4.2 Explotacién

1

Preparativos para el servicio

Aparatos necesarios y medios auxiliares

Para evitar demoras en las obras, se deberia controlar antes de comenzar a trabajar,
si estan a la disposicion lo siguientes aparatos y medios auxiliares:

- Cargador de ruedas para el transporte de equipo adicional pesado.

- Gasolio.

- Aceite de motor, aceite hidraulico, lubricantes

- Desmoldeante (emuision) y pulverizador de mano

- Dos botellas de gas propano llenas.

- Pala y escoba.

- Alisador (espatula) para limpiar ef tornillo y la zona de entrada de la caja de carga.
- Eventualmente piezas necesarias para el ensanchamiento del tornillo
- Eventualmente piezas necesarias para el ensanchamiento de la regla
- Nivel de agua + mirade 4 m

- Arregio

- Ropa protectora, chaleco de sefial, guantes, proteccion de los oidos

D4.2 Explotacion 1



Antes de iniciar el {rabajo

(en la mafana o al empezar con un tramo de pavimentacion)

- Observar las indicaciones de seguridad.

- Controlar el equipo de proteccion personal.
- Dar una vuelta alrededor de la terminadora para ver si hay algin derrame o algin

dafio.

- Montar las piezas gue fueron desmontadas después de terminar el trabajo el dia

anterior o para ei transporte.

- En el caso de una regia opcionalmente operada con un sistema de calefaccion de
gas, abrir las valvulas de cierre y las llaves principales de cierre.
- Efectuar un control de acuerdo a la lista de control del conductor”.

Lista de control para el conducior

jControlar!

cComo?

Puisador de paro de emergencia
- en la consola de mando
- en ambos mandos a distancia O

Presionar el pulsador.
El motor Diesel y todas las unidades de
traccion tienen que parar de inmediato.

l.a terminadora tiene que seguir de
inmediato y de manera precisa todos

- en la consola de mando
- en ambos mandos a distancia O

Direccidn . ! T
ios movimientos de la direccidon. Con-
frolar marcha en linea recta.

Bocina Apretar brevemente el botdn de la

bocina.
Se debe escuchar una sefal acistica.

lluminacion

Activar con llave de coniacte, dar una
vuelta alrededor del vehiculo y contro-
lar, volver a desconectar.

Instalacidn de luces de aviso de la
regla.
{en reglas Vario)

Con el encendido conectado, activar los
interruptores para desplazar la regla
hacia afuera/adentro.

Luces traseras tienen que emitir luz
intermitente.

Instalacion calefactora a gas (O):

- Sujeciones de las botellas

- Valvulas de las botellas.

- Reductor de presion.

- Seguros contra ruptura de tuberias

- Valvulas de cierre.

- llave de cierre principal

- Conexiones

- Luces de control de [a caja de
distribucion.

Controlar:

- Sujecion fija

- la limpieza y la estanqueidad.

- presion de trabajo 1,5 bar.

- Funcioén.

- Funcion.

- Funcioén.

- Estanqueidad.

- Todas las luces de control tienen que
encenderse al ser conectado.

D4.2 Explotacién 2
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jControlar!

ccomo?

Cubierias del tornilio sinfin.

Las pasarelas tienen que ser ampliadas
vy los tuneles del tornillo tienen que ser
cubiertos en un ensanchamiento de la
terminadora.

Cubiertas de la regla y pasarelas

En un ensanchamiento para mayores
anchuras de trabajo, las pasarelas tam-
bien tienen que ser ensanchadas.
Pasarelas reversibles tienen gue estar
abajo.

Controlar la sujecion fija de chapas limi-
tadoras y cubiertas.

Seguro de transporte de la regla.

Los esparragos de sujecion tienen gue
dejarse introducir lateraimente en los
agujeros del larguero cuando la regla
esta en pos. elevada (con la palanca
debajo del asiento).

Seguro de transporte de la caja de
carga.

Las garras tienen que dejarse abatir por
encima de los buiones de sujecion en
ambas partes de la caja de carga
cuando ésta esté cerrada.

Techo protector

Ambos bulones de blogueo tienen que
estar dentro de la respectiva perfora-
cion.

Ofras instalaciones:
- Cubiertas del motor.
- Cubiertas laterales.

Controlar la sujecion fija de los revesti-
mientos vy las tapas.

Otros equipos:

- Cufas.

- Tridnguio de emergencia.
- Botiquin

El equipo tiene que estar dentro de los
sopories previstos.

D4.2 Explotacion 3




1.1

Arranque de la terminadora de firmes.

Antes del arranque de la terminadora.

Antes de poder arrancar el motor Diesel
y poner en marcha la terminadora, hay
que efectuar lo siguiente:

- Mantenimiento diario de la terminado-
ra (véase capitulo F).

Comprobar, si segun lo gue indique el
contador de horas de servicio sean ne-
cesarios otros trabajos de mantenimien-
10 (p.ej. mensuales o anuales).

- Control de las instalaciones de seguri-
dad y proteccién.

Arranque ,hormal*

Colocar {a palanca de marcha(1) en po-
sicion central y el regulador del nlimero
de revoluciones (2) al minimo.

- Introducir la llave de contacto(3) en la
posicion ,0“ Ninguna luz debe estar
encendida durante el arranque para
no disminuir [a energia de la bateria.

No es posible la arrancada si la palanca
de marcha no esta en posicién central, o
si la iuz de control de parada del motor
{4) alumbra (pulsador de emergencia (5)
y/o en el mando a distancia el (O) esta
activado, interruptor del tornillo sinfin,
asi como de la rejilla esta activado).

- Presionar el arrancador (7) para que el motor arranque. jArrancar ininterrumpida-
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mente durante un maximo de 20 segundos, luego esperar un minuto!
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Arrangue externo (arranque auxiliar)

Cuando las baterias estan vacias y el arrancador no gira, el motor puede ser arran-

cado con ayuda de una fuente de energia externa.

Fuente de energia apropiada:

Otro vehiculo con instalacién a 24 V;
Una bateria adicional & 24 V;

- Un equipo de arranque apropiado que pueda generar corriente de 24 V/90 A,

Un cargador de baterias normal o de carga rapida no sirve para el arranque externo.

Para arrancar el motor externamente:

Conectar el encendido, colocar la pa-
lanca de marcha (1) en posicién cen-
tral y el regulador del nimero de
revoluciones (2) al minimo.

Colocar llave de contacto (3) en posi-
cion 0" para activar el encendido.
Usar cables adecuados para conectar
la fuente de corriente.

iNo confundir los polos! jConectar el
polo negativol siempre al final y quitario
siempre antes que el polo positivo!

Presionar el arrancador (4) para que
el motor arranque. jArrancar ininte-
rrumpidamente durante un maximo de
20 segundos, luego esperar un minu-
to!
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Después del arranque

Para aumentar el nidmero de revolucio-
nes del motor;

- Posicionar el regulador del nimero de
revoluciones (1) a un nimero media-
no.

- Colocarla palanca de marcha (2) en el
nivel 1 (un poco fuera de la posicion
central).

Si el motor esta frio, dejar que se calien-
te durante unos 5 minutos.
Observar las luces de control

Las siguientes luces de control siempre
tienen gue ser observadas:

Para otros defectos posibles véase Mo-
tor-Betriebsanleitung.

Control de carga de bateria (1)

Tiene que apagarse despues del arran-
que a un numero de revoluciones eleva-
do.

En caso de que [a luz no se apague ¢ se
encienda durante el servicio: Elevar el
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5
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teauchimodul KONV _Kette 5635.bmp

ndmero de revoluciones del motor durante unos instantes.
En caso de que la luz siga encendida, apagar el motor vy localizar el defecto.

Defectos posibles véase seccion ,Averias”.

Control de la presion de aceite de la
unidad de traccion (2)

- Tiene que apagarse poco despues del
arranque.

En caso de no apagarse la luz:
iDejar desconectada la unidad de trac-

EREsE

Leuchtmodul_KCONV_Kette_835.bmp

cién! De ofro modo podria averiarse toda la instalacion hidraulica.
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Con aceite hidraulico frio:

- Colocar el interruptor de rejilias (3) y el
interruptor (4) del tornillo sinfin en po-
sicion "manual” (flecha).

- El regutador de nimero de revolucio-
nes 5) colocario en numero de revoiu-
ciones media y mover la palanca de
marcha 6) hasta que la rejilia y el tor-
nillo sinfin comienzan a trabajar.

- Dejar que se caliente la hidraulica
hasta que se apague la luz.

La ldmpara se apaga por debajo de 2,8
bar = 40 psi de presion.

Para otros defectos posibles veéase sec-
cion ,Averias”.
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1.2

Preparativos para la pavimentacion

Desmoldeante

Rociar con desmoldeante todas las su-
perficies que tengan contacto directo
con el material mixto de asfalto {caja e
carga, regla, tornillo, rodillo de empuje,
etc.).

No utilice aceite diesel porque esta di-

suelve elbetun (jEn Alemania esta pro-
hibido!).

La calefaccion de la regia.

La calefaccion tiene que ser conectada aprox. 15-30 minutos (depende de la tempe-
ratura exterior) antes de comenzar a pavimentar. El calentamiento evita que material

FO147 _AL1LTIF

mixto se quede pegado en las chapas de la regla.

Marca de direccién

Es necesario tener o crear una marca de
direccion para poder pavimentar en |{-
hea recta (borde del camino, lineas de
tiza o algo parecido).

- Desplazar la consola de mando hacia
el respectivo lado y aseguraria.

- Jalar hacia afuera el indicador de di-
reccidn del parachogues (flecha) y
ajustarlo.

D4.2 Explotacion 8
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Carga y transporte de material mixto

Abrir la caja de carga con el interruptor
(1).

Instruir al conductor del camion para
que pueda desmontar el material mix-
to.

Colocar el interruptor del tornifio sinfin
(2) vy de las rejillas (3) a ta posicion
Lauto®.

Ajustar en el mando a distancia el in-
terruptor del tornillo sinfin debido y el
interruptor de la rejilla (si es que hay)
en posicién ,auto”.

Poner el regulador del numero de re-
voluciones (4) en la raya de gradua-
cion 10 y la palanca de marcha (5) en
la segunda posicion (aprox. medio nu-
mero de revoluciones del motor).
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- Regular las cinias transportadoras de
rejitlas.
El interruptor final de las rejillas (89) o
de (89a0) tienen gue desactivarse
cuando el material mixto haya sido
transportado hasta debajo del tornilio.
- Controlar el transporte del material
mixto.
St la cantidad de transporte no es la
correcta, reguiar manualmente hasta
que la cantidad necesaria se encuen-
tre delante de la regia.

FO114_AT.EPSMIIra3.EPS //
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1.3

Avance para pavimentar
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Cuando la regla tenga la temperatura de pavimentacion requerida y se encuentre su-
ficiente material mixto delante de ella, los siguientes interruptores, palancas y regu-
ladores deben moverse a las posiciones indicadas.

Pos. Direccion de marcha. Situacion.

1 Traccion rapida/lenta. lenta (,tortuga”).
Reguiador de preseleccion Conec- :

2 tado / Desconectado. Conectado (abajo).

3 NCL)Jmero de revoluciones del motor Maximo.
(©)

4  |Parada de regla. auto

5 |Ajuste de la regla. posicion flotante.

6 Vibracidn (O). auto

7  Apisonador (O) auto

8 |Tornillo sinfin izquierda/derecha auto

9  |Rejilla izquierdo/derecho. auto

10 Regulamop de ndmero de revolucio- aprox. 40-60 rayas de graduacion
nes del apisonador.

11 Reguigczon humero de revoluciones aprox. 40-60 rayas de graduacion
de la vibracion.

12 [Rejilla auto

13 | Tornilio sinfin auto

- Luego inclinar la palanca de marcha(14))completamente hacia adelante y ponerse
en movimiento.

- Observar la distribucion de material mixto y reajustar los interruptores finales, sies
necesario.

- Los elementos de compresién (apisonador y/o vibracion) tienen que ser ajustados
segun la compresion requetida.

- El grosor de la capa tiene que ser controtada por el maestro de obras después de
los primeros 56 metros y corregida, si es necesario.

Efectuar el control cerca de las cadenas de ia oruga o de las ruedas de traccion, ya
que la regla puede compensar ciertos desniveles del subsuelo. Los puntos de refe-
rencia del grosor son las cadenas de la oruga o las ruedas de traccion.

Se tiene que corregir el ajuste basico de la regla, si el grosor efectivo de la capa di-
fiere notablemente de los valores indicados en las escalas (véase instrucciones de
servicio de la regia).

D4.2 Explotacion 12
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1.4

Controles durante la pavimentacion.

Controlar constantemente los siguientes puntes durante la pavimentacion:

Funcionamienic de la terminadora

- lL.a calefaccion de la regla.

- El apisonador y el aparato vibrador.

- Temperatura del aceite hidraulico y del aceite del motor.

- Desplazar a tiempo la regla hacia adentro para esquivar obstaculos en los lados
exteriores.

- Transporte parejo del material mixto y distribucion pareja delante de la regla, re-
ajustes de los interruptores de material mixto para rejillas y tornillo sinfin.

En caso de funciones defectuosas de la terminadora véase seccion ,Averias”.

Calidad del pavimento.

- Grosor de pavimentacion

- Inclinacion lateral

Planicidad longitudinal y transversal respecto a |a direccion de marcha (confrolar
con mirade 4 m)

- Estructura/textura de la superficie debajo de {a regla.

En caso de una calidad insuficiente del pavimento, vease seccion ,Averias, probie-
mas durante la pavimentacion®.

D4.2 Explotacion 13



1.5  Pavimentacién con funciones ,,Mando de la regla parada de la terminadora® y
»carga / descarga de la regia“.

informacion general.

La hidraulica de la regla puede ser operada de dos maneras distintas para lograr
unos resultados optimos de pavimentacion:

- En caso de terminadora parada en posicién flotante con pretension y sin ella,

- Carga o descarga de la regla durante la marcha de la terminadora

[ Ladescarga hace que la regla sea mas ligera y eleva la fuerza de traccion.
La carga hace que la regla sea mas pesada, reduce la fuerza de traccion, pero au-
menta el grado de compresion. (Usar en casos excepcionales con reglas ligeras.)

D4.2 Explotacion 14
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Carga/descarga de la regla.

Con ayuda de esta funcion la regla pue-
de ejercer mayor 0 menor fuerza sobre STARTA | B_ STOP
la capa de material mixto gue solamente
con Su peso propio.

.O..

En el interruptor (1) se pueden seleccio- - _._ CL ﬁ OFF
har las siguientes posiciones:

/\'/'\

A: Descarga (regla mas ,ligera”).
B: Funcién desactivada. Sersedswitch_all imp
C: Carga (regla mas ,pesada®).

Las posiciones ,carga y descarga de regla“ del interruptor sélo pueden ser activadas
cuando la terminadora esta en marcha. Automaticamente es conmutado a ,paro de
regla“ cuando la terminadora llega a parar.

Mando de la regla con terminadora parada.
(Posicion flotante con pretension y sin ella).

Con esta funcién la regia es sostenida por la presion ypor la contrapresion del mate-
rial, para evitar que ésta se hunda en el momento de una breve parada de la termi-
nadora.

En el interruptor (2) las siguientes posi-

ciones pueden seleccionarse: START | & ASAE%P |4

A:posicion flotante automatico si la pa- . . . ( :* .

lanca de marcha esta en posicién cen- ... f:l C oFF
tral see ‘

C:solo posicion de flotacidn si la palanca
de marcha esta en posicion central. | seescswich atbre

La posicion (C) es utilizada para instalar la terminadora, asi como en el descenso de
la regla, la posicion (A) para pavimentacidn.

En caso de transporte o de mantenimiento siempre hay que colocar el seguro meca-
nico de transporte de la regia.

D4.2 Expiotacion 15



Mando de la regia con terminadora parada - posicién de flotacion con preten-
sidn.

Como en el caso de carga/descarga de regla, agui también se puede elevar separa-
damente la presion de los cilindros de elevacion de la regla por un valor entre 2-50
bar. Esta presion contrarresta el peso de la regla para evitar que se hunda en la capa
fresca de asfalto.

La presion primordialmente se debe adaptar a la capacidad de carga de la mezcia.
Eventualmente se tiene gue adaptar la presion a las condiciones del material en los
primeros paros hasta que desaparezcan las huellas en el borde inferior de la regla
después de volver a ponerse en movimiento.

Un posible hundimiento debido al peso propio de la regla es neutralizado o compen-
sado a partir de una presion de aprox. 10~15 bar.

La presion viene ajustada de fabrica a aproximadamente 20 bar.

Especialmente cuando la ,descarga de regla“ séio es utilizada como una breve ayu-
da para ponerse en movimiento, existe el peligro de una flotacién descontrolada al
reiniciar la marcha.

Ajuste de ia presion,

Ajustes de presidn séio pueden ser
efectuados con el motor en marcha. Por

ello: ﬁ 1 i&}\ﬂ‘i\’\&‘n 4 /,._h ; @
; < t:;i ;/\. k&
- arrancar el motor diesel, retornar el re- - 0 ',e;m\)

gulador de pre-empuje (1) al cero.

s 4O
o1
oy
& START
s
&
2 o
. 7
Elsment2_konv_Kette_§35.bmp
- Colocar el interruptor (2) en ,posicién
flotante”. START L@_ STOPA T 4
AUTO —

| . © © .BQ
'-@ OFF C

Screedswitch_all.bmp
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Ajuste de presion para carga/descarga de regla

- Mover la palanca de marcha desde el
centro a la tercera posicion.

- Colocar interruptor (3} en posicidn A
(descarga) o en C (carga).

- Ajustar la presion con la valvula de
requlacion (93b) y controlar en el ma-
nometro (93c).

Si se trabaja con la nivelacion automati-
ca y se necesita la carga/descarga de
regla (tfransmisor de altura y/o incl. late-
ral), se modifica el grado de compresion
(grosor de pavimentacion del material).

L.a presion puede ser ajustada, corregi-
da también durante la pavimentacion.
(max. 50 bar)

Presion de mando de la regla en caso
de terminadora parada - ajuste la po-
sicion de flotante con pretension (O).

- Colocar la palanca de marcha en po-
sicion central.

- Colocar el interruptor (4) en posicién
C, el interruptor (2) en posicion C.

- Ajustar la presidn con la valvula de re-
gulacion (93a) (debajo de la chapa del
suelc del puesto de control) y contro-
larla en el mandémetro (S3c).

(Ajuste basico 20 bar).

STARTA | ASTOP A4

CE CE

( i

Sereedswitch_all.bmp

AUTO

FO103_A1.EPS/Screedvalve.eps
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1.6  Interrumpir el servicio, ierminar el servicio

En pausas durante la pavimentacion
{p.ej. demora debido a los camiones de
material mixto).

- Determinar el tiempo probable de la
pausa.

- Si es de esperar que el material mixio
se enfrie por debajo de la temperatura
minima necesaria, seguir con la pavi-
mentacion hasta vaciar {a caja de car-
ga y formar un borde final.

- Colocar palanca de marcha (1) en po- Ml
sicién central. (g} - e ({;\\\")\J
v PR ]
AR PN
E) ._._‘133
: , w6 N
En interrupciones largas: s S @
(p. ej. hora de comer) - '{\Kéf
. o START \\‘\:‘___%\‘ b= P
- Colocar la palanca de marcha(1) posi- @ 'y @’“}
cién central y ef regulador del nimero ; : .
de revoluciones {2) en minimo. .
- DeSCOﬂeCtar e! enceﬂdido Elameni2_konv_Ketta_635.bmp/Eiement3a_konv_Kelte_635.bmp/s

- Apagar la calefaccion de la regla.

- En el caso de una regla opcionalmente operada con el sistema de calefaccién de
gas, cerrar las valvulas de botella.

I Antes dereanudar el montaje, debe calentarse la regla hasta alcanzar la temperatura
requerida de montaje.

D4.2 Explotacién 18
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Después de finalizado ei trabajo

- Poner la terminadora en revoluciones

bases y después pararia.

Elevar la regla: Colocar el interruptor
(1) en posicidon centrai, el interruptor
{2) en posicion superior y el interruptor
(3) en posicién ,elevar".

Desplazar la regla hacia adentro has-
ta que tenga la anchura base y elevar
el tornillo sinfin. Eventuaimente des-
plazar el cilindro de nivelacion hacia
afuera por compieto.

- Colocar el seguro de transporte meca-

nico (74) de la regla.

- Dejar que caigan los restos de mate-
rial mixto que se acumuld entre las
cuchillas de la apisonadora en mar-
cha lenta.

Colocar la palanca de marcha (5) en
posicion central, y el regulador del nt-
mero de revoluciones (6)en minimo.
Desconectar el encendido.

Apagar la calefaccion de la regla.

En el caso de una regla opcionalmen-
te operada con el sisterna de calefac-
cién de gas, cerrar las llaves
principates de cierre y las valvulas de
botelia.

Desmontar los aparatos de nivelacion
y guardarlos en las respectivas cajas,
cerrar las tapas.

Desmontar o asegurar todas las pie-
zas sobresalientes en caso de gque la
terminadora sea transportada en un
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remolque de plataforma baja por vias piblicas.

D4.2 Explotacion 19



- lLeer los datos del contador de horas
de servicio (8) y verificar, si se tienen
que realizar irabajos de mantenimien-
to (véase capitulo F).

- Cubrir la consola de mando y cerrar

con llave. Eternent3_konv_Ketle_635.bmp

- Retirar todos los restos de material
mixto de la regla y de la terminadora y luego rociar todas las piezas con desmol-
deante.
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2.1

Averias
Consulta de cadigo de fallo Motor de accionamiento

Si ha sido sehalado un fallo detectado en el motor de accionamiento via una luz de
advertencia (1) o (2), entonces podra ser consultado un codige, al cual se le ha sido
atribuido un fallo definido por medio del interruptor de consulta (3). La emision del ¢é-
digo intermitente resulta iguaimente por la luz de advertencia (1).

SI0 0000005000000 007
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Emision del codigo de numeros

- Oprimir el interruptor de diagnostico (2) en posicién de emisién por 1-3 segundos,
hasta gue la luz de advertencia emita el codigo de tres cifras. Mientras el interruptor
es accionado para efectuar la consulta de fallo, se apaga la luz de advertencia (1)
qgue ha sefalizado el falio ocurrido con luz intermitente o continua.

D4.2 Explotacion 21



[ La emision del codigo intermitente resulta através de la intermitencia de diferentes

largos de la luz de advertencia. Se diferencia la sefal larga“ y ia ,corta®. Entre los
periodos de sefializacion corta y larga hay pausas mas prolungadas.

Intervaio de tiempo de la intermitencia corta: 400ms
intervalo de tiempo de la intermitencia larga: 800ms
Intervaio de tiempo del paro: 2000ms

Si el inferruptor para la consulia de fallo se encuentra de nuevo en su posicion 0, se
enciende de nuevo la luz de adveriencia que senaliza el falio. Esto ocurre hasta ser
eliminado el fallo o la averia correspondiente.

Para controlar de que no hayan ocurrido varios fallos simultdneamente, el interruptor
de diagndstico debe ser accionado de nuevo.

En caso de que se vea el mismo codigo intermitente que con anterioridad no hay otro
fallo.

Repetir este procedimiento hasta que el primer codigo de fallo aparece.

Apuntar todos los falios sefalizados.

Comunicar el codigo de fallo sefialado al servicio de clientes de la terminadora, quié-
nes coordinaran con Usted los pasos a seguir.

D4.2 Explotacién 22
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Por ejemplo:

t = 400mst = 400mst = 400ms

-l-—- @»«1:——

RECESO
t = 2000ms
B
{ = 800ms t = 800ms t = 800ms

-

RECESO
t =2000ms

t= 400mst = 400mst = 400ms t = 400ms t = 400ms

4»4»4@»4»4»

A I

©

-mﬂii—ﬁﬁmmu et @

Sucesion de desteflo: 2-2-3.

diagndstico segun listado de cédigos de fallos: Presion de aire de refienado -> Tiene

fallo la entrada del sensor (p.e. cortocircuito o rotura del cable).
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Codigos de falio

2.2
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Problemas en la pavimentacién.

FProblema

Causa

Superficie ondulado
{,ondas cortas").

- Cambio de temperatura, separacion de mezcias

- Mezcla de material mixio equivocada

- Manejo equivocado del rodillo

- Subsuelo mal preparado

- Paradas demasiado largas entre cargas de material

- Linea de ref. del transmisor de altura inadecuada

- Transm. de altura salta sobre la linea de referencia

- El transmisor de la sefial de altura alternadamente se
conecta entre las posiciones arriba y abajo.
(se ha regulado una inercia demasiado grande).

- Chapas de fondo de la regla no estén fijas

- Chapas de fondo de la regla desgastadas irregularmente o
deformadas

- Regla no trabaja en posicidn flotante

- Demasiado juego en la unién mecénica o suspension de la
regla

- Velocidad demasiado alta de la terminadora

- Tornillos distribuidores estan sobrecargados

- Presion del material contra la regla varia mucho

Superficie ondulado
{,ondas largas®.

- Cambio de la temperatura del material mixto

- Separacion de la mezcla.

- Paro del rodillo sobre material mixto caliente

- Rotacion o conmutacion demasiado rapida del rodilio
- Manejo equivocado del rodillo

- Subsuelo mal preparado

- Camidn frena demasiado fuerte

- Paradas demasiado largas entre cargas de material
- Linea de ref. def transmisor de altura inadecuada

- El transmisor de la sefial de altura esta mal montado.
- Interruptor final ajustado incorrectamente

- Regla vacia

- Posicion flotante de la regla no activada

- Demasiado juego en la unién mecénica de la regla

- Tornillo sinfin ajustado demasiado bajo

- Tornillo distribuidor esta sobrecargado.

- Presion del material contra la regia varia mucho

Rajaduras en la
cubierta.
{(ancho total)

- Temperatura del material mixto demasiado baja

- Cambio de la temperatura del material mixto

- Humedad en el subsuelo

- Separacion de la mezcla.

- Mezcla de material mixto equivocada

- Altura de pavim. equivocada para granulacion max.
- Regla fria

- Chapas de fondo desgastadas o deformadas

- Velocidad demasiado alta de ia terminadora

Rajaduras en la
cubierta,
(franja media).

- lLatemperatura de la mezcla.

- Regla fria

- Las chapas de fondo desgastadas o deformadas.
~ Perfil de techo equivocado de la regia
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Problema

Causa

Rajaduras en la
cubierta.
(franja externa).

- La temperatura de la mezcla.

- Piezas adicionales de la regla mal montadas

- Interruptor final ajustado incorrectamente

- Regla fria

- Las chapas de fondo desgastadas o deformadas.
- Velocidad demasiado alta de la terminadora

Mezcla del material
dispareja

- La temperatura de la mezcla.

- Cambio de la temperatura del material mixto

- Humedad en el subsueto

- Separacion de la mezcla.

- Mezcla de material mixio equivocada

- Subsuelo mal preparado

- Aliura de pavim. equivocada para granulacién max.
- Paradas demasiado largas entre cargas de material
- El aparato vibrador es demasiado lento.

- Piezas adicionales de la regia mal montadas

- Regla fria

- Las chapas de fondo desgastadas o deformadas.

- Regla no trabaja en posicion flotante

- Velocidad demasiado alta de la terminadora

- Tornillo distribuidor esté sobrecargado.

- Presién del material contra la regla varia mucho

Huellas en el pavi-
mento

- Camion choca demasiado fuerte contra la terminadora al
acoplar

- Demasiado juego en la unién mecanica o suspension de la
regla

- Camion mantiene el freno activado

- Vibracidn demasiado alta en las paradas

Regla no reacciona
de la manera espe-
rada a las medidas
de correccion

- Latemperatura de la mezcia.

- Cambio de la temperatura del material mixto

- Altura de pavim. equivocada para granulacion max.

- El transmisor de la sefial de altura esta mal montado.
- El aparato vibrador es demasiado lento.

- Regla no trabaja en posicién flotante

- Demasiado juego en la union mecanica de la regla

- Velocidad demasiado alta de fa terminadora
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2.5

Averias en la terminadora y en regla

Averia

Causa

Remedio

En el motor diesel

Diferentes

Ver instr. de servicio motor

El motor diesel no
arranca.

Baterias vacias

Ver ,arranque externo” (,arran-
que auxiliar®)

Diferentes

Ver la parte ,Remoicado”.

El apisonador o
la vibracion no fun-

El apisonador esta blo-
queado por el bettin frio,

Calentar bien la regla

Demasiado poco aceite
hidr. en el depdsito

Echar aceite

Valvula limitadora de pre-
sidon defectuosa

Cambiar valvula; reparar y ajus-
tar, si es posible

Hermetizar conexiones o cam-

los tornillos sinfines
de distribucion
trabajan con exce-
siva lentitud.

doras de presién defectuo-
sas

clona. Conduccién de absorcion i
) iarlas
de {a bomba no es hermeé- ' .
tica Hermetizar conexiones o cam-
biarlas
. . . Controlar filtro, cambiarlo, si es
El filtro de aceite sucio. .
necesario
Nivel ite hidr. - .
live de aceite hidr. dema Echar aceite
siado bajo
Alimentacion de corriente  |Controlar fusibies y cabies; cam-
interrumpida biar, si es necesario
Interruptor defectuoso Cambiar interruptor
Las rejillas o Una de las valvulas limita-

Reparar valvulas o cambiarlas

Eje de bomba quebrado

Cambiar bomba

Interr. final no conmuta o
regula correctamente

Controlar interruptor, cambiary
ajustario, si es necesario

Bomba defectuosa

Controlar, si hay virutas en el fil-
tro de alta presién; cambiarlo, si
es necesario

El filtro de aceite sucio.

Cambiar filtro

La caja de carga no
gira hacia abajo.

Revoluciones del motor
demasiado bajo.

Aumentar las revoluciones.

El nivel del aceite hidraulico
es demasiado bajo.

Echar aceite

Cond. absorh. permeable

Templar las conexiones

Divisor de cantidades

defectuoso. Cambiar
Manguitos del cilindro hidr. Cambiar
permeabies

Valv. de mando defect. Cambiar

Alimentacion de cortiente
interrumpida

Controlar fusible y cabie; cam-
biar, si €s necesario
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Averia

Caja de carga se
hunde involuntaria-
mente

Causa Remedio
Vaiv. de mando defect. Cambiar
Manguitos de cilindros Cambiar

hidraulicos permeables

Regla no se deja ele-
var

Presion de aceite muy baja

Elevar presion de aceite

Manguito permeable

Cambiar

Carga/descarga de regla
esta activada

Interruptor tiene que estar en
posicion central

Alimentacién de corriente
interrumpida

Controlar fusible y cable; cam-
biar, si es necesario

Largueros no se

El interruptor del mando a
distancia esta en posicion
wauto”,

Colocar interr. a ,mano”

Alimentacidn de corriente
interrumpida

Controlar fusible y cable; cam-
biar, si es necesario

Interr. en consola de mando

dejan elevar ni bajar |qefectuoso Cambiar
Valv. sobrepresion defect. {Cambiar
Divisor de cantidades .
Cambiar
defectuoso.
Manguitos defectuosos Cambiar
Valv. de mando defect. Cambiar
?_arguerog bajan Valv. de retencion preaccio- Cambiar
involuntariamente nadas defect.
Manguitos defectuosos Cambiar
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Averia

Causa

Remedio

Avance no reacciona

El fusible del carril de
avance defectuoso.

Cambiar (zécalo de fusibies en
la consola de mando)

Alimentacion de corriente
interrumpida

Controlar potenciém., cabie,
enchufe; cambiar eventualmte.

Control traccién de marcha
{espec. del tipo) defect.

Cambiar

Unidad de ajuste de Ia elec-
trohidraulica de la bomba
defectuosa

Cambiar unidad de ajuste

Presion alimentadora no es
suficiente

Controlar, eventimte. ajustar

Controlar filtro de absorcion,
cambiar bomba alimentadora o
filtro, si s necesario

Arbol impulsor de la bomba
hidraulica o del motor que-
brada

Cambiar bomba o el motor.

El ndmero de revolu-
ciones del motor no
es uniforme. la
parada del motor no
funciona.

Nivel de combustible dema-
stado bajo

Controlar nivel de combustible,
eventualmte. llenar el depdsito

Fusible ,regulacion ndm. de
rev. del motor” defectuoso

Cambiar (regleta de fusibles en
la consola de mando)

Alimentacion de corriente
electrica defectuoso.
(rotura del conducto o cor-
tocircuito).

Controlar potenciom., cable,
enchufe; cambiar eventuaimte.
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Instalacion de emergencia/direccion, mecanismo de avance

En caso de averia en el mando electrénico del mecanismo de avance la maquina
puede seguir utilizéandose con la instalacién de emergencia. La instalacion de emer-
gencia se encuentra en el suministro de herramientas de todos las maquinas de oru-
ga.

Para el montaje de la instalacién de emergencia se debe sustituir todos los enchufes
de las servo-vélvulas de las bombas del mecanismo de avance por los enchufes de
la instalaciéon de emergencia. (Para el desmontaje de los enchufes es necesario un
destornillador corto.)

El enchufe de la valvula hidraulica de frenado es sustituida por el enchufe correspon-
diente de la instalacion de emergencia.

La alimentacién de tension se crea a traves de un enchufe de 24 V.

La parte de mando se fija en la consola de manejo.

Los enchufes deben ser enlazados segun plano de conexion que se encuentra en la
proxima pagina.

© O
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En el mando estan colocados las siguientes funciones:

Pos. | Denominacion

1 | Tornillos de fijacidn de la chapa de sostenimiento.

2 | Interruptor preselector de la posicion cero y del avance adelante/atras.

3 El boton giratorio de regulacion de velocidad (sustituye el regulador preselec-
tor).

4 | El botdn giratorio de la direccion.
El interruptor del giro entorno.

Funcion.

Si se ha conectado la instalacion de emergencia, en lo adelante las funciones de re-
voluciones del motor, [a rejilla, el tornitlo sinfin, el aparato apisonador y de vibracién
se seguira mandando con la palanca de marcha.

Avance para pavimentar

1

Con el boton giratorio (3} seleccionar la velocidad.

El interruptor (2) posicionarlo en la direccion de pavimentacion,

La palanca de marcha se opera en la forma acostumbrada.

Las restantes (4, 5) funciones se conectaran en la manera descrita en las instruc-

ciones de Uso,

Transporte.

- Con el boton giratorio (3) ajustar una velocidad menor.

- El interruptor (2) posicionarlo en la direccion deseada.

- Girar la palanca d marcha en la direccién hacia adelante.
De tener que retroceder, la palanca de marcha igualmente se debe girar hacia ade-
lante.

- Con el botdn giratorio (3) ajustar la velocidad deseada.

- Las demas funciones se conectaran en la manera descrita en las instrucciones de
uso.

jAl arrancar el motor de traccion el interruptor (2) debe estar en posicidn cero, en otro
caso la maquina no es capaz de avanzar en directo! jPeligro de accidente!

D4.2 Explotacion 36

yn_DEM_01.07_E.fm 36-38

D4.2 635_D



GRIS

NEGRO

5
e ‘g
A Q
o d
2081 §
@ |4
E Mg

24 Vfierra

8e-/8 WS L0710 W3Q UAg$E97 e v

D4.2 Explotacion 37






yn_DEM_01.07_E.fm. 1-18

E_635_D

Ajuste y reequipamiento

Instrucciones de seguridad especiales

Personas pueden ser dafadas a causa de un accionamiento involuntario del motor,
unidad de traccion, rejillas alimentadoras, forniilo sinfin, regla o instalaciones de ele-
vacion.

iEn caso de no ser descrito de otra manera, sélo efectuar trabajos en el vehiculo con
el motor apagado!

- Asegurar la terminadora contra una puesta en marcha involuntaria:
Colocar la palanca de marcha en la posicion central y girar el requlador de prese-
teccién a la posicidn cero; eventualmente hay que retirar el seguro de la unidad de
traccion en la consola de mando, retirar la Have de contacio y el interruptor principal
de la bateria.

- Asegurar mecanicamente piezas en posicion alta (p.Ej. regla o caja de carga) con-
tra una bajada/caida accidental.

-~ Montar las piezas de recambio conforme a las reglas de arte o dejarlo hacer por un
técnico experto.

Al conectar o soltar tuberias flexibles de la instalacion hidraulica y al efectuar trabajos
en la misma, es posible que salga liquido hidraulico caliente con gran presion.
iApagar el motor y bajar la presion del sistema hidraulico! {Protegerse los ojos!

- Antes de la puesta en marcha volver a montar correctamente todos los dispositivos
de seguridad.

- No importa cual sea la anchura de trabajo, la pasarela siempre tiene que cubrir
todo el ancho de la regla.
La pasarela plegable (opcional para reglas variables) séio debe ser plegada hacia
arriba bajo las siguientes circunstancias:

- Al pavimentar cerca de un muro o de un obstaculo parecido.

- Al ser fransportado en un remolque de plataforma baja.

E1



2.1

2.2

E2

Tornilio sinfin distribuidor

Ajuste de ailtura

En espesores de aplicacion hasta 15
cm., la altura del tornillo sin fin de distri-
bucién (1) - medida desde el borde infe-
rior - debe estar segun la mezcla del
material unos 5 cm. (2 pulgadas) enci-
ma de la altura de aplicacion del mate-
rial, en funcion de ta mezcla de material.

Ejemplo: grosor 10 cm.

Ajuste: 15 cm. encima del
F130_A1.TIiF

suelo.

Debido a ajustes de altura incorrectos pueden ocurrir los siguientes problemas du-
rante la pavimentacion:

- Tornillo demasiado atto
demasiado material delante de la regla; rebose de material. En anchuras de trabajo
mayores hay una tendencia a la segregacion del material y problemas de traccion.
- Tornillo demasiado bajo:
El nivel del material es demasiado bajo, asi que el tornillo ya tiene efecto apisona-
dor. De esta manera se producen desniveles que ya no pueden ser corregidos por
la regla (firmes ondulados).
Ademaés un desgaste elevado de los segmentos del tornillo distribuidor.

En caso de un montaje fijo de la viga
del tornilio distribuidor:

- Bajar la regla y depositaria sobre ma-
terial adecuado (p.Ej. maderas encua-
dradas).

- Dejar que los cilindros de nivelacién
salgan hacia afuera por completo.

- Para elevar la viga del tornillo, engan-

char las cadenas de traccion (2) en los [ForetAtme
respectivos ganchos de los largueros.
- Soitar los tornillos de sujecidén (3) de la viga del tomillo sinfin.
- Dejar que los cilindros de nivelacion
retrocedan hasta gue la viga del torni-
llo sinfin tenga la altura deseada.
- Templar los tomillos de sujecion (3)
de la viga del tornillo sinfin.

FO128_A1TIF
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2.3

2.4

En caso de ajuste con mecanismo de
trinquete (opcional).

- Ajustar el pasador de arrastre del me-
canismo de trinquete asi que gire ha-
cia la izquierda o derecha. Un
arrastre hacia la izquierda deja bajar
el tornillo sinfin, un arrastre hacia la
derecha déjalo subir.

- Ajustar la altura deseada activando el
uno y el otro lado.

- lLa altura actual siempre esta indicada
en la escala (columna izquierda: cm.,
columna derecha: pulgadas).

En caso de ajuste hidraulico
(opcional):

- Determinar la altura de ajuste de la
viga del tornillo sinfin en la escala (1)
(izquierda y derecha).

Mover los dos interrupicres/botones (2)
parejamente para que la viga def tornillo
no ladee.

- Controlar si la altura es idéntica en
ambos lados.

Y
Scresdlifi_konv.bmp/Screedift_SPS.bmp
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iL.as escalas visualizadores de altura (3)
del tornillo sinfin pueden estar -a opcion-
en el lado izquierdo / derecho a lado de
la escaleral

Schnskat.wmf
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2.5

Ensanchamiento del tornillo sinfin, tipo tornillo sinfin 1.

Auger_Dyn.bhmp

Segtin version de la regla, es posible ajustar distintas anchuras de trabajo.

Los ensanchamientos de tornillo y regla tienen que concordar.

Véase para eso en el capitulo ,Ajuste y reequipamiento” de las instrucciones de ser-
vicio Bohlen-Betriebsanleitung de las instrucciones de servicio de reglas los siguien-
tes puntos:

— Plano de montaje de reglas.

— Plano de montaje del tornillo sinfin.

Para poder ajustar una cierta anchura de trabajo, es necesario montar primero las
respectivas piezas adicionales de la regla, las chapas laterales, los tornilios sinfin,
las chapas de unel o los dispositivos de reduccion.

3,00 Para lograr una mejor distribucién del material y menos desgaste en anchuras
de trabajo superiores a 3,00 m, se deberfa montar un ensanchamiento en cada lado
del tornilio sinfin.

El motor Diesel siempre tiene que estar apagado durante los trabajos en el tornillo
sinfin. jPeligro de aplastamieniol

ES



2.6  Montar piezas de ensanchamiento

- Soltar los tornilios de aprieto (8) en el : [ \ ==

tubo portante. Luego girar el tomillo \
de expansion (5) hacia adentro para
abrir asi la union de aprieto.

FO132_A1LTIF

- Jalar el fubo telescopico fuera del tubo
portante (7).

- Incorporar las piezas de ensancha-
miento necesarias para el tornillo sin-
fin.

A iTener en cuenta la ranura gufa del en-
grane! jObservar que los cabos de los
ejes estén limpios!

- Introducir el tubo telescdpico y cercio-
rarse al mismo tiempo de que la trac-
cion del engranaje del tornilio encaje bien con el cabo del gje de la pieza de
ensanchamiento de manera que la forma helicoidal del tornillo no sea interrumpida.

- Soltar el tornillo de expansion (5). Luego templar los tornillos de aprieto (6). Al final
fijar el tornillo de expansion ligeramente con la mano.

FO133_A1.TIF

A jAntes de volver a templar los tornillos de aprieto (6), el tornillo de expansion (5) tiene
gue haber sido soltado suficientemente!
De otro modo no es posible que el tubo telescdpico sea fijado correctamente; los ca-
bos dentados del eje pueden quebrarse.

El tubo telescopico puede salirse del tubo portante, si no ha sido fijado correctamen-

E6

te. jPeligro de accidente durante la circuiacion.
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2.7

Montar las proiongaciones del tubo
portanie

Para anchuras de trabajo superiores a
7,25 m es necesario el montaje de una
prolongacion de la viga del tornillo sinfin.

La prolongacion del tubo portante de la
viga esta compuesta por dos partes (8).
l.a prolongacién es fijada con un total de
5 tornitios en el tubo portante. Después
de haber montado ambas pares en el
tubo portante, estas tienen que ser uni-

das entre si por medio de atornilladuras.

El aprieto del tubo telescépico es efec-
tuado por medio de la fijacién de las
atornilladuras (9) que unen las dos pro-
longaciones del tubo portante.

Para anchuras de irabajo superiores a
7,50 m es necesario montar tuberias
flexibles (10) mas largas en los motores
det tornillo sinfin.

Estas tuberias flexibles estén incluidas
en el suministro de la maquina para este
ipo de anchuras.

Al soltar o conectar tuberias flexibles al
sistema hidraulico puede salir liquido hi-
draulico bajo una enorme presion.
jApagar la terminadora y quitar la pre-
sion del circuito hidraulico! jProtegerse
los ojos!

FO134_A1TIF

FO136_ALTIF

FO135_A1TIF

Al montar tuberias flexibles, siempre observar que las conexiones estén limpias.
Suciedad dentro de la instalacion hidraulica puede causar probiemas durante el ser-

vicio.
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2.8

E8

Montar chapas de tunei

Para asegurar el flujo correcto del mate-
rial, sobre todo si los anchos de trabajo
son grandes, se han montado los llama-
dos chapas tunel (11),

Estas chapas se encuentran directa-
mente delante del distribuidor de tornilio
formando conjuntamente con el torniilo
sinfin un sistema optimo para el trans-
porte de material.

Para anchuras de trabajo superiores a
3,90 m es necesario montar dos o tres
chapas de tunel (13) (13) unidas entre
s,

En este caso se tienen que montar unos
soportes  (12), en el tubo telescdpico
para estabilizar adicionalmente las cha-
pas de tinel.

Las chapas de ttnel son atornilladas di-
rectamente en las posiciones previstas
(14) en los lados del armazon del tornillo
sinfin; de esta manera también pueden
ser regulados en la altura.

En el plano de montaje del tornillo sinfin
esta especificado cuales piezas del sis-
tema de transporte tienen que ser mon-
tadas para las diferentes anchuras de
trabajo.

Para el plano de montaje dei tornillo sin-
fin verBohien-Betriebsanieitung.

FO140_A1.TIF

FO139_ALTIF
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2.9

Montar arriostramientos adicionales

En anchuras de trabajo superiores a
7,25 m, los torniltos distribuidores tienen
que ser apoyados adicionalmente.

Para eso se tienen que montar dos
arriostramientos por cada lado. Los
arriostramientos tienen que pasar entre
los soportes de las chapas de tunel para
ser fijados en las bridas correspondien-
tes.

Los arriostramientos son parte del sumi-
nistro para trabajos de esta anchura.

FO142_AT.TIF
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2.10 Plano de reequipamiento del forniflo sinfin, tornillo sinfin de & 310 Mm.
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*

* A partir de 6,75 m de ancho de trabajo solo con ios apoyos correspondientes
(regia, tornillo sinfin, conducto de material) es permitido hacer funcionar la maquina.
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2.11  Plano de reequipamiento del tornillo sinfin, tornillo sinfin de o 380 Mm.
Schneckenanbautelle pro Saite ,%
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* A partir de 8,75 m de ancho de trabajo solo con los apoyos correspondienies
(regla, tornilio sinfin, conducto de material) es permitido hacer funcionar la maquina.
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Ensanchamiento del tornillo sinfin, tipo tornillo sinfin Il
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3.1

Montar piezas de ensanchamiento

E_635_Dyn_DEM_01.07_E.fm. 13-18
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- Fije el depdsito de material (5) con los tornillos (6) arandelas (7) y tuercas (8) a la
maguina base.

- El deposito de material es regulabie en interés de reglarla al depésito existente.

- Para ello afloje las tuercas (9) y gire el paso (10) del tornillo (6).

- El alargamiento del eje del tornillo sinfin (11) colocarla sobre el eje del tornilio sinfin
de la maquinz base.

- Fije las aletas del sinfin (12) con los tornillos (13), arandelas (14) y tuercas (15) al
alargador del sinfin y al mismo tiempo fije mediante tornillos los ejes de los sinfines
entre sl.

En el caso de que las condiciones de aplicacién existentes en el lugar de la construc-
cion permiten o exigen el alargamiento del tornilio sinfin es indispensable también
montar el cojinete externo (16) del sinfin, si el alargamiento del sinfin es superior a
600 Mm.,

En caso de realizar ensanchamiento del tornillo sinfin en la maguina base mediante
cojinete de sinfin exterior, sobre el cojinete se deberan montar aleias del sinfin cor-
tas. En caso contrario, en fa pavimentacion de granulo treinta el ala del sinfin vy el co-
jinete pueden danarse.

yn_DEM _01.07_E.fm. 14-18
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3.2 Plano de ensamblaje del sinfin

Senalizacion Informe

Tomillo sinfin base

Parte de sinfin a reequipar +
deposito de material 320 Mm.

Parte de sinfin a reequipar +
deposito de material 640 Mm.

Parte de sinfin a reeguipar +
depdsito de material 960 Mm.

Cojinete externe del tornillo sinfin

e % @ > gﬁ

E15



E16

Ancho
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Piezas montables / cojinete

Piezas montables / cojinete
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5.1

5.2

53

54

Regla

Todos los trabajos necesarios para el montaje, ajuste y ensanchamiento de la regla
estan descritos en las respectivas instrucciones de servicioBohlen-Betriebsanlei-

tung.

Conexiones eléctricas.

Al finalizar el montaje y ajuste de las unidades mecanicas hay que establecer las si-

guientes conexiones:
Conectar los mandos a distancia

al enchufe (15) {en la regla).

Conectar los transmisores de altura

al enchufe (16} (en el mando a distan-
cia).

Conectar el interruptor final del torni-
llo sinfin

al enchufe (17) (en el mando a distan-
cia).

Conectar los faros de trabajo

a los enchufes (18) {en la terminadora).

Sockel.bmp
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F1 Mantenimiento
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Indicaciones de seguridad para el mantenimiento.

Trabajos de mantenimiento: Solo efectuar trabajos de mantenimiento con el motor
apagado.

Antes de empezar con trabajos de mantenimiento hay que asegurar la terminadora
y sus componentes contra una posible activacion in voluntaria:

- Llevar la palanca de marcha en posicion central y girar el regulador de preselec-
cidn a cero.

~ Retirar el seguro de marcha en la consola de mando.

- Sacar la llave de contacto y el interruptor principal de la baterfa.

Levaniar y colocar sobre tacos: Asegurar mecanicamente piezas de la maquina
en posicion elevada (p. g]. regla o caja de carga) contra una posible bajada.

Piezas de recambio: ;Sdlo utilizar piezas originales y montarlas correctamente! |Si
tiene dudas contacte al fabricante!

Nueva puesta en marcha: Antes de una nueva puesta en marcha montar todos los
dispositivos de seguridad correctamente.

Trabajos de limpieza: Nunca efectuar trabajos de limpieza con el motor encendido.
No utilizar sustancias inflamables (gasolina o algo parecido).

Si para limpiar se utiliza una maquina eyectora de chorro a vapor, no exponer piezas
electricas o material aislante a la accién directa del chorro; cubrir estas partes antes.

Trabajos en lugares cerrados: Los gases de escape tienen gue ser expulsados ha-
cia afuera. Botellas de gas de propano no deben ser almacenadas en lugares cerra-
dos.

Adicionalmente a las presentes instrucciones de mantenimiento se deberd tener en
consideracion

también las instrucciones de mantenimiento del fabricante del motor. Todos los otros
trabajos de mantenimiento e intervalos alli indicados son obligatorios en adicion.

jAvisos sobre el mantenimiento del equipo opcional se hallan en la parte trasera de
este capituio!

F1 Mantenimienio 1
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Unidades parciales Capitulo

El mantenimientose debe

realizar después de
horas de servicio

10
50

100
250
500
1000 / anualmente
2000 / cada dos afos
5000

20000
si fuese necesario.

Rejilla F3 N n |
Tornillo sinfin F4.1 | B W [ |
Motor de traccién F5.1 | B EE MW |
Unidad hidraulica F6 H A 38 | A
peciomos e m [ [m (m |
Electrénica F8 [ NN | N A
Puntos de engrase F9 nn a [ |
Control / parada F10 n [ | |
Es necesario el mantenimiento | M

5> Este resumen contiene también los periodos de mantenimiento de los accesorios op-

cionales de la maquina.

F2 Resumen de manienimiento 2
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F 3Mantenimiento - rejilla de alimentacion

1 Mantenimiento - rejilla de alimentacién

F 3 Mantenimiento - rejilla de alimentacion 1



1.1 Periodos de mantenimiento

F 3 Mantenimiento - rejilla de alimentacion 2

intervalo
o 8 &
Q
b= R | =it -4
. g g %
3 % 3 8 Puntos de manienimiento. Notas
2 g 888 slslt
-l oo B £ 8| S
T @ @
— Q 73]
Q] - g
g gl =
I -] wn
o
N - Cadena - rejilla de alimentacién -
control de la tension.
1
" Cadena - rejilla de alimentacion -
ajuste de la tension.
- Engranaje de la rejilla -
- | ) .
control del nivel de aceite.
- Engranaje de la reiilla -
2 - | .
rellenado de aceite.
- Engranaje de la rejilla -
| : .
cambio de aceite
Mantenimiento n
Mantenimiento durante el rodaje A 4
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1.2

Puntos de mantenimiento

Tension de ia cadena de la rejilla de
alimentacion (1)

Conirol de la tensidon de la cadena

Para efectuar el control visual diario, mi-
rar planamente debajo del parachoques. La cadena no debe colgar mas abajo que
el borde inferior del parachoques.

Si se hace necesario el reajuste, en estado sin cargar mida la caida desde el borde
inferior de la plancha inferior hasta

el borde inferior de la cadena (ver la figura).

La tension de la cadena de las rejillas no
debe ser ni demasiado tensa ni dema-
siado floja. Si la cadena es demasiado
tirante, puede ser que el material mixto
que caiga entre cadena y rueda cause
un paro o la rotura de la cadena.

Sila cadena es demasiado floja, puede ser que se enganche en objetos sobresalien-
tes y se rompa por consiguiente.

FO158_A1.Ti¥

Ajuste de la tension de cadena

La tension de cadena puede ajuslarse
con tensor de grasa. Los orificios de lle-
nado (A) se encuentran detras del para-
choques, en el lado igzierdo y derecho.

Conveyor_sal.eps
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Engranaje de la rejilla de alimenta-
cion A (hacia lz izquierda/hacia la de-
recha) (2)

El engranaje de la rejilla recogedora se
encuentra debajo de la chapa inferior
del puesto de operacion.

Control del nivel de aceite: Solo antes de comenzar el trabajo. El nivel del aceite
debe estar en la marca superior de la varilla de medicién (A).

Rellenado del aceite: Después de extraer la tapa de cierre A (B) a través del cabo

de rellenado (C}.

En la varilla de medicién 10 cm corres-
ponden a 0,25 | de aceite a relienar

El engranaje de la rgjilla de alimentacién
esta rellenada de fabrica con aceite
Optimol Optigear 220

Gracias a la excelente calidad del aceite
de llenado no es necesario el cambio
sistematico de aceite.

Es suficiente el control periddico del ni-
vel de aceite del engranaje (ver el capi-
tulo periodos de mantenimiento).

Esto solo es valido si utiliza el aceite Op-
timol Optigear 220 u otro de calidad si-
milar de otro fabricante.

F 3 Mantenimiento - rejilla de alimentacion 4
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F 4.1 Mantenimiento - tornillo sinfin

1 Mantenimiento - tornillo sinfin

F 4.1 Mantenimiento - tornilio sinfin 1




1.1

Periodos de mantenimiento

intervaio
@l .
G
E = .%
@ El 8 8 b
o = 8 8 Puntos de manienimiento. Notas
L oo 2o o2 8 @
- b 2 B e 28
| NI W & "Uu o
— o] W0
R
S8 &
A~ th
o]
- - Cojinete externo tornillo sinfin -
engrase
- Engranaje planetario del tornilio
- | sinfin -
control del nivel de aceite
- Engranaje planetario del tornillo
2 B sinfin-
rellenado del aceite.
- Engranaje planetario del tornillo
= sinfin -
cambio de aceite.
- Cadena de traccion del tomillo
- | sinfin -
control de la tensidn.
- Cadena de traccidn del tornillo
M sinfin-
ajuste de la tension.
N - Caja engranaje tornillo sinfin -
control del nivel de aceite
- (Caja engranaje tornilio sinfin -
o .
rellenado del aceite.
B - Caja engranaje tornillo sinfin -
cambio de aceite,

Mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje

F 4.1 Mantenimiento -~ tomillo sinfin 2
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1.2

Puntos de mantenimiento.

Cojinete externo tornillo sinfin (1)

Las boquillas de engrase en todos los la-
dos se encuentran arriba, en los asien-
tos de cojinetes externos del sinfin.

Estos deben ser engrasados al términar
el trabajo para gue los restos de betin
calientes eventualmente presentes sean
expulsablesy el cojinete sea engrasado.

En caso de ampliar el tornilio sinfin, du-
rante el primer engrase de 10s cojinetes
exteriores aflojar los anillos exteriores,
para asegurar mejor ventilacion durante
el engrase.

Despues del engrase los anilios deben
ser templados segun se prescribe.

Rellenar los nuevos cojinetes por medio
de una prensa de engrase con sesenta
carreras de grasa.

Engranaje planetario del tornillo sin-
fin-(2)

- Para el control del nivel de aceite
aftojar el tornilio de control (A).

El nivel de llenado es correcto, si el acei-
{e esta en el borde inferior del orificio de
control, o sale aceite por el orificio de
control.

Schnackaula.tf
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Para el relienado de aceite:

Aflojar el tornillo de control (A) y el tor-
nillo de llenado (B).

Echar por el orificio de llenado (B) el
aceite prescrito hasta que el nivel del
aceite aicance el borde infetior del ori-
ficio de control (A).

Templar los tornillos de llenado (B) vy
de control (A).

Para el cambio de aceite:

Realizar el cambio del aceite con el mo-
tor caliente.

Aflojar el tornilio de llenado (B) y el tor-
nillo de salida (C).

Extraer el aceite,

Templar el tornillo de salida (C).
Aflojar el tornilic de control (A).

Echar por el orificio de Henado (B) el
aceite prescrito hasta que el nivel del
aceite alcance el borde inferior del ori-
ficio de control (A).

oS o 4

Augardrive_gear_DEM.bmp

Tempilar los torniilos de llenado (B) y de controi (A).

Cadena de traccion (3) de ios torni-

llos de alimentacion

control de la tensidn de la cadena:

- Girar ambos tornillos sinfines a mano

a la derecha e izquierda. El juego (C)

debe ser de 13 a 15 mm, medido en la circunferencia externa de los sinfines.

F 4.1 Mantenimiento - tornillo sinfin 4
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Para el posttensado de las cadenas.

- Aflojar los tornillos de biogueo (A).

- Con los bulénes roscados (B) ajustar
la tensién de la cadena.

- Templar los buldnes roscados con
una ilave a presion de 20 Nm.

- Después de esto aflojar los bulénes
roscados con un giro completo.

- Templar los tornillos (A).

Augerdrive_chain_DEM.bmp/Schnecksp.tif

F 4.1 Mantenimiento - tornillo sinffn 5




Caja del tornilio sinfin (4)

Control del nivel de aceite:
[ El nivel adecuado del aceite esta entre

las dos marcas de la vara de medicion
(A).

F 4.1 Mantenimiento - tornillo sinfin 6
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Para el relienado de aceite:

- Aflojar los tornillos (B) en la cubierta
superior de [a caja del tornillo sinfin.

- Aparar la tapa (C).

- Llenar con aceite hasta alcanzar el ni-
vel adecuado.

- Reajustar la tapa.

- Controlas de nuevo el nivel del aceite
con la vara.

Cambiar el aceite

Realizar el cambio del aceite con el mo-
{or caliente.

- Colocar debajo de las cajas de los sin-
fines un recipiente.

- Aflojar los tornillos (D)en la circunfe-
rencia del borde del eje del tornillo sin-
fin.

El aceite sale entre el borde v la caja del
tornillo sinfin.

- Extraer totalmente el aceite.

- Templar los tornillos de borde diago-
nalmente como prescrito.

- Vertir el aceite prescrito a través de la
cubierta superior (C) abierta de la caja
del tornillo sinfin hasta que el nivel de
aceite alcanze la altura debida en la
vara de medicion (A).

- Ajustar adecuadamente la tapa (C) vy
el tornillo (B)

Augerdrive_dip_DEM.brp/augerdrive_chaln_DEM.bmp
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F5.1Mantenimiento - motor

1 Manienimiento - motor
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[ Adicionalmente a las presentes instrucciones de mantenimiento se deberd tener en

consideracion
tambien las instrucciones de mantenimiento del fabricante del motor. Todos jos otros
trabajos de mantenimiento e intervalos alli indicados son obiigatorios en adicidn.

5.1 Mantenimiento - motor 1




1.1

Periodos de mantenimiento

Intervaio

Pos.

10

50

100

250

500
1000 / anualmente

2000 / cada dos afos

si fuese necesario.

Punios de mantenimiento

Notas

Depdsito de combustible
Controlar el nivel de llenado.

Depésito de combustible
Rellenar con combustible.

Depdsito de combustible
Limpiar el depdsito y el aparato.

Sistema de lubricacion del motor -
control del nivel de aceite.

Sistema de lubricacidn del motor -
rellenado de aceite.

Sistema de lubricacion del motor -
cambio de aceite

Sistema de lubricacion del motor -
cambio filtro de aceite.

Sistema de combustion del motor-
Filtro de combustible (vaciar el se-
parador de agua).

Sistema de combustién del motor -
cambio del antefiltro de combusti-
ble.

Sistema de combustion del motor -
cambio del filtro de combustible.

Sistema de combustion del motor -
purgado del sistema de combusti-
ble.

Mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje

F5.1 Mantenimiento - motor 2
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intervaio

Pos.
10
50
100
250
500
1000 / anualmente

2000 / cada dos afios
si fuese necesatrio.

Puntos de mantenimiento.

Notas

filtro de aire motor -
control del filtro de aire

filiro de aire motor -
depdsito colector de polvo -
vaciado

filtro de aire motor -
Limpiar /
cambiar el filtro de aire.

Sistema de refrigeracion del motor
Control de las aletas de refrigera-
cién.

Sistema de refrigeracion del motor

limpieza de las aletas de refrigracion.

Sistema de refrigeracion del motor
Controlar el nivel del medic de refri-
geracion.

Sistema de refrigeracion del motor
reflenado con el medio de refrigera-
cion.

Sistema de refrigeracion del motor
cambio del medio de refrigeracion,

Sistema de refrigeracién del motor
Control del medio de refrigeracion.
(concentracion del aditivo).

Correa motriz del motor -
control de la correa motriz

Correa motriz del motor -
tensionado de la correa motriz

Sistema de escape del motor
control del filtro de particulas.

Sistema de escape del motor
limpieza del filtro de particulas

Mantenimiento

Mantenimiento duranie el rodaje.

F5.1 Mantenimiento - motor 3




1.2

Puntos de maritenimiento.

Depdsito de combustible dei motor

(M

- Controlar el riivel de llenado en el
instrumento a= sefalacién en la con-
sola de mando.

Antes de iniciar el trabajo el depodsito de
combustible debe ser llenado, para que
el sistema de combustible no ,funcione
en seco” y no se tenga que realizar el
purgado que requiere de tiempo.

Para &l rellenacio de combustible:

- Afiojar la tapa (A) (debajo de la tapa
del depdsito).

- A través del orificio de Henado echar
combustible hasta alcanzar ei nivel de
flenado.

- Templar ia tapa (A).

Limpieza del deposito y del aparato:

- Aflojar el tornilio de salida (B) en el
fondo del depdsito, dejar bajar en un
recipiente alrededor de 1 | de combus-
tible,

- Después de la extraccion volver a co-
locar el tornilio con un nuevo retén.

F5.1 Mantenimiento - motor 4
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Sistema de lubricacion del motor (2).

Control dei nivel de aceite:

El nivel adecuado del aceite esta entre
las dos marcas de la vara de medicidn
(A).

iEl control del nivel de aceitge realizarlo
con terminadora parada en tierra plana.

De haber en el motor exceso de lubri-
cante puede danar los retenes, poco lu-
bricante puede conducir al
sobrecalentamiento, a la averia del mo-
tor.

Para el lenado del aceite:

- Quitar la tapa (B).

llenar con aceite hasta alcanzar el ni-
vel adecuado.

Colocar la tapa (B).

Controlar de nuevo el nivel del aceite
con la vara.

Cambio de aceite:

Realizar el cambio del aceite con el mo-
tor caliente.

- Quitar la tapa de cierre del punto de
salida de aceite (C) y colocar la man-
guera que se encuentra entre ios ac-
cesorios.

- Colocar la manguera en un recipiente.
- Con la ayuda de una llave abrir ia el
grifo y dejar salir el aceite del todo.

- Cerrar el grifo, desmontar la mangue-
ra y colocar la tapa de cierre.

~ A través del orificio de llenado del mo-
tor echar el aceite de calidad prescrito
hasta que el nivel alcanza el nivel ade-
cuado en la vara de medicion (A).

FO112_Al.omp

F5.1 Mantenimiento - motor 5



Cambio del filtro de aceite:

> Durante el cambio de aceite, una vez extraido el aceite usado, colocar el nuevo fiitro.

- Aflojar el filtro (D) y limpiar la superficie de apoyo.

- Ligeramente engrasar el retén del nuevo filtro y rellenar el propio filiro con laceite,
antes de volver a colocarla.

- Aprietar con las manos et filtro.

[ Después de montar el filtro de aceite, durante la prueba de rodaje controlar la res-
puesta de [a presion del aceite y la estanqueidad. Una vez mas controlar el nivel de
aceite.

F5.1 Mantenimiento - moior 6§
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Sistema de combustién del motor (3)

El sistermna de filtrado del combustible se
compone de tres filtros:

- Antefiltro (A) con separador de agua.
- Dos filtros principales (B).
iDependiendo de la maguina el antefiltro
se encuentra en al area del motor o de-
bajo de la tapa del depdésito!

Antefiltro - extraccion del agua.

Vaciar el recipiente recolector cada pe-
riodo prescrito, asi como en caso de se-
Aalacion de fallo de la elecirdnica del
motor.

- Extraer el agua separada por la llave (C) y recogeria, cerrar nuevamente la llave.

Cambio del antefiltro:

- Extraer el agua separada por la llave
(C) vy recogerla, cerrar nuevamente la
llave.

- Separar {a conexion del sensor de
agua (D).

- Afiojar el patrdn del filiro (A) y junto
con el recipiente recolector y destorni-
Har con la ayuda de una tenaza o ban-
da de extraccion de filtro de aceite.

- Aflojar el recipiente recolector (E) del
patron de filtro y en caso necesario
limpiar.

- Limpiar la supericie de retén del sos-
tén del filtro.

- Ligeramente engrasar el retén del re-
cipiente recolector, atornillar debajo
del patron del filtro y ajustar con la ma-
no.

- Ligeramente engrasar el retén de los
patrénes de filtros, atornillar debajo
del sostén y ajustar con la mano.

- Conectar la conexién del sensor de
agua (D).

F5.1 Mantenimiento - motor 7



Cambio del filtro principal:

- Aflojar el filtro (B) y limpiar la superficie de apoyo.
- Engrasar ligeramente el retén del nuevo filtro.
- Aprietar con las manos el filtro.

[  Después de montar el filtro, durante el rodaje de prueba observar la correcta estan-
queidad.

Purgado del filtro:

- Desenganchar el cierre bayoneta de la bomba de combustible manual (F) apretan-
do la misma y al mismo tiempo girandola en sentido contrario al reloj.

- El émboio de la bomba es expulsable con un muelle.

- Hasta el momento gue se siente una fuerte resistencia y la bomba se mueva con
lentitud.

- Entoces bombear un par de veces. (Se debe rellenar el conducto de reflujo).

- Arrancar el motor y aproximadamente hacerla funcionar en vacio o con poca carga
durante 5 minutos. :

- Controlar la estanqueidad de! antefiltro

- Cerrar el cierre bayoneta de la bomba de combustible manual (F) apretando fa mis-
ma y al mismo tiempo girandola en sentido idéntico al reloj.

F5.1 Mantenimiento - motor 8
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Filtro de aire del motor (4)

Vaciado del recipiente coiector de
poivo.

- Vaciar la valvula de extraccién de pol-
vo (B) que se encuentra en la caja del
filtro (A) apretando el orificic de ex-
traccion en direccion de la flecha.,

- El polvo eventualmente solidificado

extraerla apretando la parte superior
de la valvuia.

Limpiar periodicamente {a apertura de
extraccion.

Limpieza / cambio de la plantilla dei
filtro de aire.

La contaminacién del filtro del aire de
combustién depende del contenido de
polve del aire y de la medida de filtro se-
leccionado

hS

PN
2l

Se hace necesatrio el mantenimiento del |/~
filtro si:

- El area de servicio rojo (C) del senrali-
zador de mantenimiento al parar el
motor se ve enteramente,

R
N =
¥

- Cuando el servicio de la electronica
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del motor senaliza,

- Abrir la tapa de la caja del filtro de aire.

- Extraer el patrén de filtro (C) y el patrén se seguridad (D).

Limpiar el patron de filtro (C), a més tardar al cabo de un afio cambiarlo.

- Limpiar con chorro de aire comprimido (méx. 5 bar) desde dentro hacia afuera, o

golpear (solo en caso de emergencia).

L.os patrones no deben dafiarse durante la operacion.

- Controle (a trasluz) la integridad del papel de filtrado dei patrdn de filtro y la de los

retenes. En caso necesario cambiarlos

El patron de seguridad (D) debe cambiarse después de 5 mantenimientos, pero a

mas tardar después de 2 afios (jno limpiar nuncal).

Al terminar los trabajos de mantenimiento:

- Apretar el boton de restauracion (E) del sefializador de mantenimiento (O). El se-
Ralizador de mantenimiento esta lista para funcionar.

F5.1 Mantenimiento - motor 9




Sistema de refrigeracion del motor (5)

Control/ relienado del liquido de refti-
geracion,

El control del nivel del agua de refrigera-
cién se debe realizar en frio. Controlar la
cantidad adecuada de liquido anticonge-
lante y anticorrosivo (-25 °C).

En estado caliente la instalacion esta
bajo presion. jAl abrir se corre el riesgo
de guemaduras!

- En caso necesario rellenar con el li-
quido de refrigracidn adecuado a tra-
vés de la apertura (A) del tanque de
compensacion.

Cambio del medio de refrigracion.

iSeguir las instrucciones de uso del mo-
tort

Control / limpieza de los radiadores.
- En caso necesario limpiar el radiar de

las hojas, del poivo o de la arena.

Correa moiriz del motor (6)

Control de la correa motriz /
cambio del mismo.

iSeguir as instrucciones de uso del mo-
tor!

F5.1 Mantenimiento - motor 10
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Sistema de escape del motor (7)

Limpieza del filtro de particulas

Como en el filtro se reune una importan-
te cantidad de hollin la limpieza debe ser
realizada bajo una adecuada instalacion
de extraccion.

iEl elemento de filtrado extraido limpiar-
lo solo con aire comprimido libre de acei-
te y de grasal

- Sefalamiento de direccion de flui-
miento del gas de escape en la caja
del filtro.

- Extraer el elemento de filtrado aflojan-
do las abrazaderas (a).

- Primero soplar ef lado de entrada.

La presién del aire comprimido maximo
debe ser de 5 bares y no se puede con-
ducir a mas cerca de 10 cm al borde del
filtro.

- Cautelosamente sopiar todos los ca-
nales de filtrado.

1

tro.

Fartikalfiiter.eps

Girar el elemento de filtrado y repetir la operacion desde el otro lado tambien.
Repetir varias veces la operacién hasta que no salgan mas restos de holiin del fil-

- Ensamblar el elemento de filtrado acorde a la direccion de afluencia.

A la puesta en marcha después de la limpieza por un corto tiempo sale mayor canti-

dad de hollin

- En caso de hollin aceitado pegado el filtro hay que calentarlo a 450°C y ejecutar la
operacion de limpieza, de ser posible en caliente.

iEn ningun caso debe limpiarse el filtro con agua/vapor o con detersivo!

iLas particulas de hollin dafan la salud! {En caso de cambiar o limpiar el filtro debe
portar la vestimenta de proteccion adecaudal

5.1 Mantenimiento - motor 11






lica

to - unidad hidrau

imien

F6 Manten

Mantenimiento - yunidad hidraulica

1

8-L W3 20710 NI YAQ 68979

F6 Mantenimiento - unidad hidraulica 1



1.1

Periodos de mantenimiento

Intervalo

Pos.

10

50¢

100

250

500
1000 / anuaimente

2600 / cada dos afios

si fuese necesario.

Punios de mantenimiento

Notas

Depdsito hidraulico -
Controlar el nivel de Henado.

Depdsito hidrautico -
Relienar con aceite

Depdsito hidraulico -
cambic de aceite y iimpieza

Depdsito hidraulico -
Control del sefalador de manteni-
miento

Depésito hidraulico -

Filtro hidraulico de admision/
retorno -

cambio, purgado

Filtro de alia presion -
Control del sefialador de manteni-
miento

Filtro de alta presidn -
cambic de la plantilia de filirado

kngranaje distribuidor de la bomba -
control del nivel de aceite

Engranaje distribuidor de la bomba -
llenado de aceite

Engranaje distribuidor de la bomba -
cambio de aceite

Mangueras hidraulicas
revision

Mangueras hidraulicas
Cambiar las mangueras

Mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje

F& Mantenimiento - unidad hidraulica 2
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1.2

4

>

Puntos de mantenimiento.

Depdsito aceite hidraulico (1)

- Control del nivel de aceite en la vara
de control (A).

Con cilindros recogidos el nivef de acei-
te debe estar en la marca superior.

Para el llenado del aceite:

- Extraer la tapa (B).

- A través del orificio de llenado echar
aceite hasta que en la vara de medi-
cion (A) se alcanza el nivel de rellena-
do necesario.

- Colocar la tapa (B).

La ventilacion del depdsito de aceite
debe limpiarse periodicamente del polvo
y de las impurezas. Limpiar las superfi-
cies del refrigerador de aceite.

Solo utilizar aceite hidraulico recomen-
dado - ver la parte ,Aceites hidraulicos
recomendados”.

Para el cambio de aceite:

- Para exiraer el aceite hidraulico aflojar
el tornillo de extraccion (C) gue se en-
cuentra en el fondo del depdsito.

- Recoger el aceite en un recipiente con
un embudo.

- Después de la extraccion volver a co-
locar el tornillo con un nuevo retén.

Healizar el cambio del aceite con el mo-
for caliente.

Al cambiar el aceite hidraulico cambiar
tambien gl filtro.

Hytank_dip.wmi/Hydtank_bot.bmp

FB Mantenimiento - unidad hidraulica 3



Filtro hidraulico de admisién/retorno

2)

Healizar el cambic del filire en los pe-
rfodos determinados o si en el sefializa-
dor de mantenimiento (A) el aceite
hidraulico de 80 °C  alcanza la sefial ro-
ja.

[ La temperatura del aceite hidraulico
aparece en el senalizador de temperatu-

ra del aceite hidraulico {O) en la consola de mando.

A Al cambiar el aceite hidraulico cambiar
también el filtro.

- Aflojar los tornilios de fijacion (B) de la
tapa y quitar la tapa.
- Desmontar ia unidad extraida en los
siguientes:
- la tapa (C)
- chapa separadora (D)
- filtro (E)
- cesta recolectora de impurezas (F).
- Limpiar la caja del filtro, la tapa, la
chapa separadora v la cesta recopila-
gdora de impurezas.

- Controlar y en caso necesaric cam-
biar los anillos O (G).

- Humedezer las superficies de retén y
los anilios O con combustible timpio.

F& Mantenimiento - unidad hidraulica 4
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Purgado dei filiro:

- Rellenar con aceite hidraulico la caja del filiro abierto, hasta unos 2 cm por debajo
del borde superior.
- En caso de gue el nivel del aceite baje, echar nuevamente aceite

iLa lenta disminucién de aprox., 1 cm/minuto del nivel del aceite es normalt

- 8i el nivel de aceite queda estable, lentamente colocarla en la caja la unidad, en
union de la nueva plantilla de filtrado y templar los tornilios de cierre {B) de la tapa.

- Abrir el tornillo de purgado (H).

- Colocar una manguera transparente (1) sobre el fomillo de purgado y conduzirlo en
un recipiente adecuado.

- Echar andar el motor de traccion en revoluciones bases.

- Cerrar el tornillo de purgado (H), cuando el aceite que llega por ia manguera esta
limpio vy libre de burbujas.

El flujo desde el montaje de la tapa del filtro hasta el encendido del motor tiene que
ejecutarse en menos de 3 minutos, sino el nivel del aceite en la caja del filtro descien-
de demasiado.

iDespués de cambiar el filtro atender fa estangueidad!

F6 Mantenimiento - unidad hidraulica 5



Filtro de alta presion (3)

Cambiar la plantilla de filtro si la sefal de
mantenimienio (A) es rojo.

Extraer la caja del filtro (B).
Extraer la plantilla de filtro.
Limpiar la caja del filtro.

Colocar la nueva plantilla de fiitrado.
Cambiar el retén de la caja del fiitro.
Atornillar con la mano la caja del filtro
y con una llave apretar.

Echar andar el rodaje de prueba y
controlar la estanqueidad det filtro.

En cada cambio de piantilla se debe

cambiar también el retén.

La sefial roja del sefialador de manteni-

miento (A) despueés del cambio de la
plantifla automaticamente cambia a ver-
de.

F8 Mantenimiento - unidad hidraulica 6
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Engranaje disiribuidor de la bomba

4

- Control del nivel de aceite en mirilla
(A) (a un lado de la caja de engrana-

ie}).

El nivel del aceite debe Hegar a la mitad
del cristal mirador.

Para el lienado del aceite:

- Aflojar el tornillo de llenado (B).

- A través del orificio de llenado echar
aceite hasta que en la mirilla (A} al-
canza el nivel de rellenado necesario.

- Templar el tornillo de llenado (B).

iCuidar la limpieza!

Cambio de aceite:

Realizar el cambio del aceite con el mo-
tor caliente.

- Quitar la tapa de cierre del punto de
salida de aceite (C) y colocar la man-
guera que se encuentra entre los ac-
cesorios.

- Colocar la manguera en un recipiente.

- Con la ayuda de una llave abrir la llave
y dejar salir el aceite del todo.

- Cerrar la llave, desmontar la mangue-
ra y colocar la {apa de cierre,

- A través del orificic de relienado en la
unidad de traccion (B) echar aceite de
calidad presciito hasta que el nivel del
aceite alcanza la mitad de la miriila
(A).

PYG2.wmiiPVG_Glas.wmi/F0112_A1.bmp
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Mangueras hidraulicas (5)

- Controlar expresamente el estado de
las mangueras hidraulicas.

- Las mangueras dafadas cambiarlas
de inmediato.

iLas mangueras envejecidas se convier-
ten en porosos y pueden agujerearse!
iPeligro de accidente!

En los ensambles roscados el nimero
inciso dan informacidn sobre la fecha de
fabricacion (A) y sobre la presién maxi-
ma (B) permitida en esa manguera.

Nunca montar mangueras almacenadas
por largo tiempo y atender la presion
permitida.

Fé Mantenimienio - unidad hidraulica 8

PVGZ.wmf

( DHH 09/00 225BAR )

_Dyn_DEM_01.07_E.fm 8-8

F6_635_D



F7.2_835_DEM_01.07_E.fm 1-4

F 7.2 Mantenimiento-mecanismoderodadura

q Mantenimiento -mecanismo de rodadura

635_{$0O_Dyn.bmp/tW_DEM_inter.bmp

F 7.2 Mantenimiento -mecanismo de rodadura 1



1.1 Periodos de mantenimiento

intervaio
2 .
Q o
5% %
H 0N /7]
a El s Punios de manienimiento Notas
o =l oo 2 e o = o
-l Sl 2 Z 8 c
i N LD 8 g @
K
[= R+
2 § m
B - Tension de la cadena -
control
1
B Tensién de la cadena -
ajuste
- Engranaje planetario
| \ ,
control del nivel de aceite.
- Engranaje planeiario
2 [ | X
llenado de aceite.
B - Engranaje planetario
cambio de aceite

Mantenimienio

Mantenimiento durante el rodaje.
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1.2

Punios de mantenimienio

Tension de la cadena (1)

Control de ia tension de la cadena

Las cadenas demasiado flojas pueden
resbalar de ios canales de los rodillos,
de la rueda de traccion y de la rueda de direccion y asi incrementan el desgaste.

Las cadenas tensadas excesivamente aumentan el desgaste de las rueda de direc-
cion y de los cojinetes de traccion y el desgaste de los bulones de la cadena y de sus
bacines.

Ajuste de la tension de cadena:

- Latensidn de cadena puede ajustarse
con prensa de grasa. Los orificios de
lienado se encuentran en la parte iz-
quierda y derecha de la estructura del
mecanismo de rodadura.

- Destornillar los tornilios (A).

- Quitar la tapa (B).

- Atomillar el cabezal plano de engrase
(caja de herramientas) sobre la pren-
sa de engrase.

- Conla prensa de engrase bombear en
el cilindro tensor de cadena tanta grasa hasta que se ajuste la tension adecuada.

LW_DEM2.bmp

Avanzar con la terminadora hacia delante y hacia atras para controlar la regulacion.

- Reajustar la tapa.

F 7.2 Mantenimiento -mecanismo de rodadura 3
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Engranaje planetario (2)

- Para el control del nivel de aceite
aflojar el tornillo de control (A).

El nivel de Hlenado es correcto, si el acei-
te estd en el borde inferior del orificio de
control, o sale aceite por el orificio de
control.

Para el llenado del aceite:

- Destornillar el tornillo de llenado (A).

- Echar por el orificio de llenado (A) el
aceite prescrito hasta que el nivel del
aceite alcance el borde inferior del ori-
ficio de llenado.

- Atorniliar el tornillo de lienado (A).
Cambio de aceite:

Realizar el cambio del aceite con el mo-
tor caliente.

Atender que no se introduzcan impure-
Zas o cuerpos exiranos en el engranaje.

- Torcer la traccién de doblar de forma

Gear.bmp

que la senal ,0il max® quede a nivel y

el tornillo de extraccion (B) en la parte inferior
- Aflojar el tornillo de exiraccion (B) y el tornillo de lienado (A) y bajar el aceite.
- Controlar y en caso necesario cambiar los retenes de ambos tornillos.

- Templar el tornillo de extraccion (B).

- Lienar con aceite nuevo por el orificio de llenado hasta alcanzar la sefal ,,0il max.”.

- Templar el tornillo de llenado (A).

F 7.2 Mantenimiento -mmecanismo de rodadura 4
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1.1 Periodos de mantenimiento

tervaio Punios de manienimienio Noias
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O
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TiWife NiB|E|T|E
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S| 8| F
R I o h
o
| Controiar
el nivel de acidez del acumuiador
1 B Rellenar con agua ionizada
R Engrasar los polos del acumulador

Mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje

4m
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Intervalo

Pos.
10
50
100
250
1000
5000
20000
si fuese necesario

Punios de manienimienio

Notas

Generador

inspector del aislamiento de la
instalacion eléctrica -

control de functonamiento

ver adicio-
naimente
las instruc-
ciones de
maneijo de
la regla.

Generador

jControl de impurezas o lesiones
a vistal

Controlar si las aperturas de
enfriamiento estan sucias o
atascadas, en caso necesario
limpiarlas

Generador

Controlar las cajas de bolas con
Jprueba de escuche”, en caso
necesario cambiarias

Generador
Cambio de las cajas de bolas

Generador

Controlar las correas de
transmision (Q), si estan
dafados, en caso necesario
cambiarlas

Generador

Correas de transmision (O),
controlar la tensién, en caso
necesario ajustarla

Generador
Correas de transmision (O) -
camhbio de las mismas

Mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje

4N

F8 Mantenimiento - electrénica 3
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Mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje

4=
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Puntos de mantenimiento

Acumuladores (1)

Mantenimienio de los acumuladores

Los acumuladores de fabrica estan re-
llenadas con la adecuada cantidad de
acido. El nivel del liquido debe topar ia
sefal superior. jEn caso necesario relle-
nar con agua ionizadatl

lLos pines deben estar exentas deoxida-
cion y deben disponer de una proteccion
de grasa especial para acumuladores.

Al extraer el acumulador primero siem-
pre desenganchar el polo negativo, cui-
dar de no enlacar entre si los polos del
acumulador.

Tankhood_LH.eps
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Generador (2)

Inspector deti aisiamiento de la instalacion elécirica.

El control del aislamiento se debe reali-
zar diariamente con la magquina en fun-
cionamiento y y con los interruptores @ I
activados.

- Encienda la instaiaciéon eléctrica con

el interruptor (1), la luz de control (2) 2300V ~ gep000075 | 0
se alumbra.
- Empuije el botén de control (3) - la ins- @ @

cripcion | lsolationsfehler - Fallo de
aislamiento” debe alumbrar.

- Apriete el botén de cancelacion (4) - la
inscripcién fallo de aislamiento se

cpadh {:} @@

Si la revision se ha concluido con éxito 2@ @
se puede trabajar con la instalacidn
eléctrica y también se pueden usar los &3 29
consumidores externos.

~ , @
En el caso de la luz de sefialamiento B a

. O Yo Q
Jalio de aislamiento” sefiala fallo antes @ QJ

de apretar el botdn de control, entoces | schar 2s0v.wmizsov.wmi

no se debe trabajar ni con la instalacién
eléctrica ni con los medios externos conectados. La maquina en caso de falio de ais-
lamiento automaticamente desconecta las conexiones.

En el caso que la simulacién no sefialize fallo no se debe trabajar con la insalacion
eléctrica.

La instalacion eléctrica en caso de averia de funcionamiento debe ser controlado, asi

como reparado por especialista. Con este medio y con la instalacion solo después de
ello se puede trabajar.

Peiigros relacionados con la tension eléctrica.

A consecuencia de la instalacion eléctrica existe el peligro de electrocucion, si

se dejan fuera de atencion las medidas y las prescripciones de seguridad.
iPeligro de muerte!

iSolo especialistas pueden realizar trabajos de mantenimiento y de reparacion
en la instalacion eiéctrica!l

F8 Mantenimiento - electronica 6
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Control de las cajas de bolas / Cam-
bio de las cajas de bolas.

Para esto contacte el servicio de clien-
tes de ia terminadora, guién coordinara
con Usted los pasos a seguir.

F8 Mantenimiento - electronica 7




Correas de transmision

Revision de la tension de la correa

Se debe revisar la tension de cada co-
rrea con la ayuda de un instrumento de
medicion de la pre-tension.

Tension prescrita:

- en caso de primer ensamblaje: 550N
- después del tiempo de rodaje /
del intervalo de mantenimiento: 400N

Riemensp.tif

[ ilnstrucciones referentes a la revision de
la tension en la descripcion del instrumento de medicidn de tension.

y= iElinstrumento de medicion de tension se puede solicitar bajo el numero de articulo
532.000.45!

Ajuste de la tension de la correa

- Afioje el tornillo de fijacion (A) de for- T m——
ma que B
gue el soporte (B) del rodillo tensor se ‘I-.-_ o

afloje y gire la tuerca (D) o la contra-
tuerca (E) correspondiente hasta que -|, «J|l
el rodillo tensor togue en la correa su-
periora aflojada.

- Para ajustar la tension adecuada gire
el dispositive de fijacion (B) del rodillo
de tensién hacia la correa superiora
(scala (C) = 15°).

- Temple el tornillo de fijacion (A).

- Temple la tuerca (d) o (E) anterior-
mente aflojada.

mueva a la posicion cero (Escala (C) ‘-\.gl N
= 0°). ) \))))‘ N 'IF’:"‘“
- Para ajustar el dispositivo de fijacion — “3 J);;’

Cambiar jas mangueras

- Disminuir la tensién de la cortrea en el |
dispositivo regulador hasta que se
pueda extraer la correa del disco.

- Cologue la nueva correa, ajuste nue- U’“L”
vamente la iension. Generator_bel.wmfGansrator_spann.wal

[ iSiempre cambie las correas por juegol

F8 Mantenimiento - electrénica 8
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Fusibles eléctricos (3)

Construccion de la maquina: eiéctrinica tradicional

Caja de conexiones

A e

I T

~

I/

k.
Cal

3

|

I8 T Fem

N

A Fusibles principales
B Fusibles en el cuadro eléctrico
C Relevadaores en el cuadro eléctrico

Fusibies principailes (A)

Pos. = [ A
1. 3.1 | Fusibies principales 50
2. 3.2 |Reserva >V

F8 Mantenimiento - electronica 9




Fusibles en el cuadro eléctrico (B)

‘.'.‘.,’. ==
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Fuses_535_konv_2.wmi/Fyse_635_konviwmt
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Pos. F. A
1. 5.1 | Propulsién de la maquina 15
2. 5.2 | Propulsién de la maguina 1
3. 5.3 | Regulacion de temperatura, calefaccion eléctrica 10
4. 5.4 | Calefaccion a gas 10
5. 2.9 | Enchufes de conexién con botones interruptores 10
6. 9.6 | Enchufes de conexién con botones interruptores 10
7. 5.7 | Enchufes de conexién con botones interruptores 10
8. 5.8 | Enchufes de conexién con botones interruptores 10
9. 5.9 | Arranque del motor 10
10. 41 | Regulacion del motor 25
1. 44 | Propulsion de la maquina 1
12. 51 | Dispositivo rociador 3
13. 52 | Dispositivo rociador de desmoldeante 3
14. 53 | Bomba combustible diesel 5
15. 54 | Parpadeante 3
16. 55 | Alumbrado, techo con refuerzo en fibras de vidrio 10
17. 59 | Faro de trabajo (O} 15
18. 82 | Filtro de particulas (O) 3
18. 83 | Dispositivo de extraccidn (O) 3

20. 84 | Calefaccion del asiento 0

21. 85 | Limpia parabrisas 7.5

22. 86 | Reserva 10

F8 Mantenimiento - electronica 10
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Reievadores en el cuadro eléctrico (C)

SRONOIONORONORONONONE!

Fuses_635_konv_2.wmt

P0s. K
1. 15 | Arranque del motor
2. 18.2 | Senal de blogqueo de la regla en el lado derecho
3. 18.1 | Senal de blogueo de la regla en el lado izquierdo
4. 94 | Abastecimiento de corriente pin 150.
5. 145 | Regulacién del motor
6. 88 | Paro de emergencia complementario
7. 53 | libre
8. 52 libre
9. 44 Post-compresor
10. 42 T Propuisién de la maquina
1. 11 Regulacion del motor

F8 Mantenimiento - electrénica 11




Fusibles en el pupitre de mando

o °

i

ORERONONORORGEC),

O
Q

F

Bedienpuit_konv_Kalte_635_Fusei/Fuse!.tiliFuse.bmp

ORORONORORORORC

Porta fusibles (A).

Pos. F. A
1. 1.1 | Arranque del motor, bloqueo botén de arranque, revo- 5
luciones base, senalador de retroceso
2. 1.2 | Relevador de bloqueo, Bat 15+relevador, instalacio- 3
nes de control
3. 1.3 | Nivelacion, parada de la regla 5
4. 1.4 | Rejilla de alimentacién, tornillo sinfin derecho 5
5. 1.5 | Rejilla de alimentacién, tornillo sinfin izquierdo =
6. 1.6 | Apisonador, vibracidn 3
7. 1.7 | Caja de carga, elevado/bajada de la regla, movimenta- 10
cion de la regla, alimentacion eléctrica de ia regla, as-
censor con post-compresion (O), movimentacion de la
cabina (Q), alzamiento/bajada del tornillo sinfin (O)
8. 1.8 | Pulsador paro de emergencia 7.5
Porta fusibles (B).
Pos. F. A
1. 2.1 |libre
2. 2.2 | Bocina 5
3. 2.3 | Perfil del camino 7,5
4. 2.4 | Faro izquierdo/derecho 7,5
5. 2.5 | Luz corta derecha 3
6. 2.6 | Luz corta izquierda 3
7. 2.7 | iuz de posicion derecha 3
8. 2.8 | Luz de posicién izquierdo, alumbrado pizarra de ins- 3
frumentos, alumbrado de los instrumentos

F8 Mantenimiento - electronica 12
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Relevadores en el pupitre de mando

Bedienpult_konv_Kette_835_Fuse1

DEM_01.07_E.fm 13-18

F8_635_Dyn_

Relevadores (A)

Pos. K
1. 31 | Pulsador paro de emergencia (VB805/1105, EB50,75)
2. 17 Funciones de la regla
3. 12 | Rejilta de alimentacion, torillo sinfin izquierdo
4. 13 | Rejilla de alimentacién, tornillo sinfin derecho
5. 33 | Regulacion del motor
6. 81 flibre
7. 82 |libre

F8 Mantenimiento - electrdnica 13



Construccion de la maquina: electronica SPS

Caja de conexiones
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Fuses_635_kenv.eps

A Fusibles principales

B Fusibles en el cuadro eléctrico

C Relevadores en el cuadro eléctrico

Fusibles principales (A)

Fos. F. A
1. 3.1 I Fusibles principales 50
2. 3.2 Reserva 50

8 Mantenimiento - electronica 14
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Fusibies en e! cuadro eléctrico
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Fuses_625_SPS_2.wmiiFuse_635_SPS.wmf

Pos. F. A
1. 5.1 | Propulsién de la maquina 15
2. 5.2 | Propulsion de la maquina 1
3. 5.3 | Regulacion de temperatura, calefaccion elécirica 10
4. 5.4 | Calefaccion a gas 10
5. 5.5 | Enchufes de conexién con botones interruptores 10
6. 5.6 | Enchufes de conexidn con botones interruptores 10
7. 5.7 | Enchufes de conexion con botones interruptores 10
8. 5.8 | Enchufes de conexién con botones interruptores 10
9. .9 | Arranque del motor 10
10. 7.1 | Slave A51 5
11 7.2 | Slave A2 5
12. 7.3 | Slave A53 5
13. 7.4 | Slave A54 5
14 75 | Slave A5 5
15. 7.6 | Slave A58 5

F8 Mantenimiento - electrénica 15




Pos. F. A
16. 41 | Regulacién del motor 25
17. 44" | Propulsion de la maquina 1
18. 51 | Dispositivo rociador 3
19. 22 | Dispositivo rociador de desmoldeante 3
20. 53 | Bomba combustible diesel 9
21. 54 | Parpadeante 3
22. 55 | Alumbrado, techo con refuerzo en fibras de vidrio 10
23, 59 | Faro de trabajo (O) 15
24. 80 | Abastecimiento de eléctricidad Master A1 7,5
24. 82 | Filtro de particulas (O) 3
25. 83 | Dispositivo de extraccion (O) 3
26, 84 | Calefaccién del asiento 10
27. 85 | Limpia parabrisas 7.5
28. 86 Reserva 10
29. 88 | Abastecimiento de eléctricidad Master At 7,5

F8 Mantenimienio - elecironica 16
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Relevadores en el cuadro eléctrico (C)

CECACNONONORCRCNORS

Fuses_635_konv_2.wmf

Pos. K
1. 15 | Arranque del motor
2. 94 | Abastecimiento de eléctricidad pin 15.
3.
4,
b
6. 145 | Regulacién del motor
7. 48 | Senal acustico de retroceso
8. 47 | Blogueo botén de arranque
9. 42 Propulsién de la maquina
10. 30 | Bocina

F8 Mantenimiento - electrénica 17




Fusibles en el pupiire de mando

|

&

BRI

ORERORONORORUNG)

o

Bedisnpuil_SPS_Katte_635_Fuse1/Fuset.tliffuse.bmp

ORONORORORORGRE)

Porta fusibles (A)

Pos. F F1,1 - F1,8 A
1. 1.1 " Pulsador paro de emergencia 7.5
2. 1.2 | Instalaciones de control, Bat 15+relevador, sensores 3
del motor

3. 1.3 | Abastecimiento electricidad de senalador, teclado 3

4. 1.4 libre

9. 1.5 |tibre

6. 1.6 libre

7. 1.7 | Abastecimiento eléctricidad de la regla, movimenta- 5
cién de la cabina {O)

8. 1.8 libre 7.5

Porta fusibles (B)

Pos. = A
1. 2.1 Tlibre
2. 2.2 Bocina, senalador de retroceso 3
3. 2.3 | Faro de trabajo (O), ajustador perfil del camino 7,5
4. 2.4 | Faro izquierdo/derecho 7,5
5. 2.5 | Luz corta derecha 3
6. 2.8 | Luz corta izquierda 3
7. 2.7 | Luz de posicion derecha 3
8. 2.8 | Luz de posicion izquierdo, alumbrado pizarra de ins- 3

trumentos, alumbrado de los instrumentos

F8 Manienimiento - electronica 18
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F9 Mantenimiento - puntos de engrase

1 Mantenimiento - puntos de engrase
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= ilLas informaciones relacionadas con los lugares de lubricacién de las diferentes uni-

dades estan contempladas en las descripciones especificas de mantenimiento y so-
bre estos se debe informar aguf!

> En caso de utilizar unidad central de engrase (O) el nimero de puntos de engrase

F9 Mantenimiento - puntos de engrase 1



puede diferir de los datos que figuran en la descripcion.

1.1 Periodos de mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje

F8 Mantenimienio - puntos de engrase 2

intervaio
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- Controlar el nivel de llenado del
| . ()]
depodsito de grasas
B - Llenar el depdsito de grasas {O)
B - Purgar ia unidad central de en- ()
i grase
o - Contrp!ar la vatvuia limitadora de (O)
presién
o Controlar.el flujo de la grasa al (©)
consumidor
2 || - Cojinetes
Mantenimiento =
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Puntos de mantenimiento,

Unidad central de engrase (1)

iPeligro de lesion!

iEn caso de la bomba en funcionamien-
to no introduzir la mano en el depdsito!

jEl sistema central de engrase solo se
puede hacer funcionar con la vélvula de
seguridad montadal

iDurante el funcionamiento no realizar

Handverl.jpg/Getahr.jpg

trabajos de mantenimiento en la valvula de sobre presion!

jLa grasa saliente puede causar heridas, dado que la instalacion trabaja en alta pre-

sion!|

iCercionarse de que durante los trabajos no se pueda echar andar el motor diesel!

iTomar en consideracion las prescripciones de seguridad referentes al tratamiento

de las instalaciones hidraulicas.

iDurante los trabajos realizados en el sistema central de engrase cuide la limpieza

de alto grado!

Los puntos de engrase de las siguientes
unidades pueden ser provistas automa-
ticamente con grasa a través del siste-
ma central de engrase:

- Reijilla

- Tornillo sinfin

- Direccidn, ejes (terminadora a rue-
das).

<

Lingoin3.jpg
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Unidad central de engrase
Controiar el nivel de [lenado

= El depdsito de grasas siempre debe es-
tar lleno para evitar que el sistema
Jrabaje en seco” y se asegure el engra-
se adecuado de los puntos de engrase y
asi no se tenga que realizar el purgado
gue requiere tiempo,

- Mantener siempre el nivel de llenado
por encima de la seial ,MIN" del de-
poésito (a).

Lincoin3.jpg/lincolnd.ipg

Llenar el depdsito de grasas

o~ e,

AN T A s

Lincolnd.jpo/Grease2 wmt/Greasegun,wmt

- Para el llenado en el depésito de engrase (a) se dispone de una boquilla de engra-
se (b).

- Conectar la prensa de engrase adjuntado a la maquina en la boquilla de llenado
(b) y llenar el depdsito de grasas hasta la sehal MAX.

g Encasode que se vacie totaimente el depdsito de grasas la bomba funcionaré al me-
nos por10 minutos, después de ilenado, hasta que vuelve alcanzar su capacidad to-
tal.

F9 Mantenimiento - puntos de engrase 4
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Purgar ia unidad ceniral de engrase

Se hace necesario la purga del sistema
de engrase si funciono la unidad central
de engrase con el depdsiio de grasas
vacio.

- Aflojar el conducto principal (a) de la
bomba de engrase en el distribuidor
{b).

- Poner en marcha de nuevo la unidad
central de engrase con el depdsito
de engrase (c) lleno.

- Dejar funcionar la bomba hasta que
del conducto anteriormente aflojada
empieza a salir grasa.

- Fijar de nuevo el conducto principal
{a) en el distribuidor.

Lincoln3.jpg/Lincolnd.jpg

- Quitar en el distribuidor todos los conductos distribuidores (d).
- Acoplar nuevamente todos los conductos distribuidores cuando de ellas salga la

grasa.

- Controlar la estanguedad de todas las conexiones y de los conductos.

Controlar ia vaivula de limitacion

En el caso de que en la valvula limitado-
ra de presion saliera grasa, ello significa
averia del sistema.

Los consumidores no reciben suficiente
grasa.

- Uno detras de la otra desmontar los
conductos distribuidores que condu-
cen desde el distribuidor a los con-
sumidores.

- En caso de gue de aiguno de los
conductos distribuidores (b) des-
montados salga grasa bajo presion,
entonces en ese circuito de engrase
se debe buscar el tamponamiento
que condujo a la conexion de la val-
vula limitadora de presion.

Después de eliminar la averia y co-
nectados todos los conductos, una
vez mas controlar que en la valvula
limitadora de presion no sale nueva-
mente grasa.

- Controlar la estanquedad de todas
las conexiones y de los conductos.

Lincolnd.jpg/Lincolnd.jpgilincoins.jpg
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Conirole el flujo de ia grasa en el con-
sumidor

Controlar la continuidad de todas las ca-
denas de engrase en los consumidores.

- Desmontar el conducto de engrase
(a) y montar una boquilla de engrase
normal (b).

- Conéctar la prensa de engrase (c)
adjuntada a la maguina a la boquilla
de engrase (b).

- Bombear la prensa de engrase has-
ta gue se observe la salida de la gra-
sa.

- En caso necesario eliminar los fallos
del flujo de la grasa.

Lingolnd.jpg/lincolnd. jpg/Greasegun.wmf

- Ensamblar nuevamente el conducto
de engrase.

~ Controlar la estanquedad de todas las conexiones y de los conductos.

F9 Mantenimiento - puntos de engrase 6
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Cojinetes (2)

En los asientos de los cojinetes del cilin-
dro hidraulico (abajo y arriba) se en-
cuentra una boquilla de engrase.

Zylinder.bmp
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F10Verificaciones, paro ....

1 Verificaciones, controles, limpieza, paro

F10 Verificaciones, paro ....




1.1 Periodos de mantenimiento

Intervaio
B,
2] g
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. g o %
4 % o8 Puntos de mantenimientc. Notas
“ o 2888%s e
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1 | M - Verificacion visual general.
2 ] B - Verificacion por un experio.
3 B - Limpieza
A - Conservacion de la terminadora
de firmes

Mantenimiento

Mantenimiento durante el rodaje.

F10 Verificaciones, paro .... 2
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Verificacién visual general

Pertenece a la practica diaria el recorrer el entorno de la terminadora controlando los
siguientes:

- Sihay danos en la piezas o en los elementos de operacion.
- 3i hay filtraciones en el motor, en la hidraulica, en la caja cambio, etc.
- Todos los puntos de fijacion (rejilia, tornilio sinfin, regla) estan en orden.

El fallo detectado debe ser reparado de inmediato para evitar dafios, riesgo de acci-
dente o la contaminacion del medio ambiente.

Verificacidon por un experto

Se deben hacer revisar la terminadora, la regla y las instalaciones opcionales a gas
o eléctricas

- segun necesidad (acorde a las circunstancias de uso y de las condiciones de

servicio),
- pero al menos una vez al ano, para que su estado de funcionamiento sea seguro.

F10 Verificaciones, paro .... 3



4 Limpieza

- Limpiar todas las piezas que entren en contacto con el material de pavimentacion.
- Rociar las piezas contaminadas con la instalacién rociador de material desmol-
deante (O).

& Antes de los trabajos de limpieza con maquina eyectora de chorro a vapor todos los
cojinetes deben ser untados con grasa, segun prescripcion.

- Después de pavimentacion con mezcias minerales, concreto fino, etc., la maquina
debe ser limpiada con agua.

A iNo rociar agua sobre los cojinetes, pie-
zas eléctricas o electrénicas!

- Eliminar los restos del material de pa-

vimentacion.

& Después de las labores de limpieza con maquina eyectora de chorro a vaporn todos
los cojinetes deben ser untados con grasa, segln prescripcion.

iPeligro de deslizamiento! jCuidar la lim-
pieza de las pasarelas y de los pelda-

fios, que queden limpios de grasa y
aceite!

F10 Verificaciones, paro .... 4
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5.1

5.2

5.3

Conservacion de la terminadora de firmes

en periodo sin uso hasta 6 meses

- Parar la maquina de forma que esté protegido de Ia fuerte radiacién solar, del vien-
to, de la humedad y de la congelacidn.

- Todos los sitios de lubricacion untarlo debidamente con grasa, en caso dado utili-
zar la unidad de engrase central opcional.

- Ejecutar el cambio de aceite del motor diesel.
- Cerrar herméticamente el atenuador de sonido del tubo de escape.

- Desmontar las baterias, cargarios y guardarlos en temperatura ambiental en un lo-
cal con buena ventilacion.

Cargar las baterias desmontadas cada 2 meses.

- Todas las superficies metdlicas brillantes, p.e. émbolos del cilindro hidraulico, de-
ben ser protegidos contra la corrosidon con material adecuado.

- En caso que no se pueda parar la maquina en un local cerrado o en un lugar cu-
bierto, se debera tapar con una lona adecuada. En todos los casos cerrar hermé-
ticamente todas las aperturas de entrada y salida de aire con folio y cinta adhesiva.

Periodo sin uso entre 6 meses y 1 afio.

- Realizar las medidas descritas en la parte ,Periodo sin uso hasta 6 meses®.

- Despues de bajar el aceite del motor, llenar el motor con un aceite de conservacion
autotizado por el fabricante del motor.

Puesta en funcionamiento repetido

- Realizar lo contrario de lo descrito en la parte ,Tiempo sin de explotacién®.

F10 Verificaciones, paro .... 5
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F11 Lubricantes y combustibles

P>

Lubricanties y combustibles

Solo utilice los lubricantes relacionados o los productos de calidad idéntica de fabri-
cantes conocidos.

Solo utilice recipientes para el rellenado de lubricante y de combustible que estén
limpios por fuera y por dentro también.

Tome en consideracion las cantidades de llenado (ver la parte titulada ,Cantidades
de llenado”.

El aceite, la grasa en mal estado favorecen el desgaste mas rapido y el averiado de
la maguina

Se prohibe expresadamente la mezcla de aceites sintéticos con aceite mineral!

BP Esso Tota! Fina Mobil Renault Shel Wisura
(Total)
Zsir Grasa uni- ESSO Mobitux 2 Grasa SHELL Retinax A
versatL2 | Grasa uni- Total Mobiplex 47| universal Alvania
BP versal Multis EP 2 grasa EP
(LF) 2
Aceite de mo- Véase Motor-Betriebsanleitung.
tor De fabrica Ia maquina esta rellenada con el producte Shell Rimuia Super-FE 10 W 4G.
Aceite hidrau- Véase (véase el capitulo 1,1).
lico. De fabrica la maquina estd relienada con el producto Sheli Tellus Qil 46.
Aceite de en- BP Multi ESSO MOBIL Tranself SHELL
granaje 90. EP SAE 9C GP 90 Total EP Q0 GxX ac EP 90 Spirax G
80 W - 90
Aceite de en- B ESSO MOBIL Chevron SHELL Optimaol
granaje 220, Energoel Spartan Total Carter Mobilgear NL Gear | Omala 220 | Optigear
GR-XP 2201 EP 220 EP 220 630 Compound 220
Mobil-gear 220
SHC 220
Rellenado de fabrica con Optimol Optigear 220.
Aceite de en- Shelt
granaje sinté- Tivela
tico 220 220
De fabrica la maguina esta rellenada con el producto Sheli Tivela 220.
Agua
destilada.
Gas-
oleo
Acelte, BP Liguido de ELF
figuido de fre- Blaue freno de
no. Original discc ATE | Total HBF 4
Liguido de
freno.
Liguido de Liguido de enfriamiento (con protector de corrosion anti-congelante).

enfriamiento .

F11 Lubricantes y combustibies 1




1.1 Aceite hidrautico
Aceites hidraulicos preferidos:

a) liquido hidraulico sintético de base ésteres, HEES

Fabricante Clase de viscosidad ISO VG 46
Shell Naturelie HF-E46
Panolin HL.P SYNTH 46
Esso HE 46
Total Fina EIf Total Biohydran SE 46

b} liguido de presién de aceite mineral.

Fabricante Clase de viscosidad ISO VG 46
Shell Telus Qil 46
Total Fina Elf Total Azolla ZS 46

A iAl pasar de liguido de presion de aceite mineral al liquido de presidén bioldgicamente
degradable rogamos contacte nuestro servicio de asesoramiento de fabrical

Solo utilice recipientes para el rellenado de lubricante y de combustible que estén
limpios por fuera y por dentro también.

B

F11 Lubricantes y combustibles 2

yn_DEM_01.07_E.fm 2-8

F11._635_D



ya_DEM_01.07_E.fm 3-8

F11.635.D

1.2

Insirucciones referentes a los tipos de aceites utilizados

Shell Tivela 220
Aceite de engranaje 220 - aceite
sintético

Engranaje planetario del meca-

hismo de rodadura’ Optimol Optigear 220
Aceite de engranaje 220 - mineral ><
aceite

*  Solo en terminaderas con engranaje de cadena.

Hellenado con el combustible enmarcado
desde fabrica

F11 Lubricantes y combustibles 3



Cantidades de relienado.

Combustible Cantidad
Tanque de combustible gasoleo, 280 litros
Tanque del aceite hidrauli- | Aceite hidraulico. 175 litros
Co.
Divisor de bomba. Aceite de engranaje 90. | 4,5 litros
Engranaje planetario Aceite de engranaje 220. | 4,0 litros
mecanismo de rodaje”
Engranaje planetario Aceite de engranaje 220. | x,x litros
movimentacion de fa ma-
quina™
Eie de engranaje (diferen- | Aceite de engranaje 90. | 18,0  litros
cial)™*
Engranaje de la rejilla re- | Aceite de engranaje 220,
cogedora 1,5 litros
(por lado).

Unidad central de engrase
(opcional):

Grasa

Acumuladores

Agua icnizada.

*

Solo en terminadoras con orugas.
** Solo en terminadoras con rueda {(engranaje directo).

*** Solo en terminadoras con rueda (caja de cambio).

F11 Lubricantes y combustibles 4
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Tipo del motor Deutz TCD 2013 1.06 2V

Deutz_2013L06

Combustible Cantidad
Maotor diesel
(con cambio filtro de acei- | Aceite de motor 10W40. | 20 litros
te)
Sistema de enfriamiento Liquido de enfriamiento 9.8 litros
del motor
Tipo del motor Deutz TCD 2013 L06 2V
Deutz_2013L086
Combustibie Cantidad
Motor diesel
{con cambio filtro de acei- | Aceite de motor 10W40. | 15 litros
te)
Sistema de enfriamiento | |iguido de enfriamiento | 7,4 litros

F11 Lubricantes y combustibles 5




Tornillo sinfin -tipo |

Auger_Dyn.bmp

Combustible Cantidad
’Forr}girl?on:gsfgwe-é(gg?{I{;éijc?)‘. Aceite de engranaje 90. | 0,6 litros
Tornilio sinfin -tipo H
Auger, DEM.omp
Combustible Cantidad
E)?g;?onggﬁf?ria(gialg?jo) Aceite de engranaje 90 0,5 litros
gi;?nengranaje tornilio Aceite de engranaje 460 | 2,5 litros
Cojinete externo del torni- | Grasa termoresistente de 115 gramos

llo sinfin (por cojinete)*™

cojinete

** en case de montar uno nuevoe

F11 Lubricantes y combustibles 6

_Dyn_DEM_0%.07_E.fm 6-8

F11_635 D



_Dyn_DEM_01.07_E.im 7-8

F11_635 D

De aceite mineral a aceite sintético / in strucciones referentes al cambio de
aceite sintético al aceite mineral

Engranaje planetaric del mecanismo de rodadura

Se prohibe expresadamente la mezcia de aceites sintéticos con aceite mineral!

- Extraiga totalmente el aceite usado.
Realizar el cambio del aceite con el mo-
tor en temperatura de explotacion.

- Enjuagar con el nuevo tipo de aceite el
conjunto.

- Para el enjuage hacer funcionar el
motor por 10 minutos.

- El aceite que se desea usar, se debe
vertir segun las instrucciones de man-
tenimiento
correspondientes

F11 Lubricantes y combustibles 7
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Introduccidn (campo de aplicacion, uso)

Estas reglas son parte de las instrucciones de servicio, las cuales son suministradas
conjuntamente con cada terminadora de firmes. Estas reglas contienen indicaciones
para el uso correcto y apropiado de vehiculos de este tipo, informaciones sobre el
uso equivocado de la terminadora, posibles riesgos remanentes al igual que informa-
cién acerca de cémo evitarlos.

Cada modificacion o ampliacién constructiva de la terminadora de firmes efectuada
sin autorizacion puede mermar la seguridad del vehiculo de forma ilicita, lo cual si-
gnifica que la declaracion de conformidad CE pierde su validez.

Al
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Definiciones

Uso apropiado

Ei uso para el cual se apropia la terminadora de firmes segin las indicaciones de
Svedala Demag o del importador autorizado.

Uso correcto
L.a manera de c¢émo utilizar 1a terminadora de firmes.
Empresario

Persona natural o juridica, que utilice la terminadora de firmes por cuenta propia o en
cuyo nombre es utilizada. En casos especiales (p.¢j. leasing, alquiler), el empresario
es aquelia persona que tiene que encargarse de cumplir las obligaciones de servicio
estipuladas en los acuerdos contractuales existentes entre propietario y explotador
de la terminadora de firmes.

Experto

Un experto es alguien que dispone de la formacién correspondiente y de suficiente
experiencia y conocimientos. Ademas tiene que estar familiarizado con las prescrip-
ciones y normas pertinentes respecto a la seguridad en el trabajo y a la prevencion
de accidentes asi como con las reglas de la técnica generalmente aceptadas de ma-
nera que pueda determinar el estado de servicio seguro del vehiculo.

Supervisor: Una persona encargada por el empresario para informar al conductor
gue la terminadora tiene que ser empleada correcta y apropiadamente. En caso de
que no haya sido estipulado algo diferente en el contrato o a nivel de empresa, esta
persona ademas tiene que encargarse de que sean efectuados los trabajos de man-
tenimiento regulares o necesarios en casos especiales asi como de la realizacién de
todas las inspecciones de rutina.

B1
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

Uso apropiado y campos de aplicacion

Uso apropiado de la terminadora de firmes

Las terminadoras de firmes sélo deben ser utilizadas para colocar capas de material
bituminoso mixto, hormigdn laminado, colado ¢ pobre, balasto de via y mezclas de
mineral no combinadas sobre los subsuelos de pavimentacién. En caso de que se
quiera usar la terminadora para otras funciones, es necesario tener la autorizacién
de parte de la empresa Svedala Demag. También puede ser necesario recibir la au-
torizacion de la autoridad inspectora competente para gvitar asi posibles peligros.

Daitos, defectos

El personal de vigilancia tiene que ser informado inmediatamente, si se registra algin
dafio o defecto en la terminadora 0 en el equipo adicional. Terminadoras de firmes y
equipo adicional que no sean seguros para el servicio, no deben ser utilizados hasta
que hayan sido reparados por completo.

Instalaciones e interruptores de seguridad no deben ser desmontados o
desactivados. Valores de ajuste predefinidos sélo pueden ser modificados teniendo
la autorizacion previa de la empresa Svedala Demag.

Zona de peligro

Ninguna otra persona debe encontrarse en la zona de peligro de una terminadora
aparte del conductor en su puesto normal de mando. Zona de peligro es aquella zona
en la cual personas pueden ser dafiadas por los movimientos de la terminadora y de
sus instalaciones de trabajo.

Reglas para la conduccién en caminos y para el campo de aplicacion

Sdlo se puede conducir la terminadora por caminos que hayan sido autorizados para
la pavimentacién por el empresario o su encargado. Estos caminos tienen que estar
libres de obstaculos.

Sitios de peligro

Sitios de peligro tienen que ser marcados con las sefiales de tréfico usuales y por
sefiales de aviso adicionales, en caso de ser necesario.

Inclinaciones

Las inclinaciones de cuestas o declives, por donde tiene que pasar la terminadora de
firmes, no deben superar los valores especificados por Svedala Demag.

C1



2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

c2

Uso apropiado del equipo adicional
Uso de equipo adicional

Equipo adicional sélo debe ser usado de la manera apropiada, asi como descrito en
las respectivas instrucciones de servicio. El conductor tiene que haber sido instruido
en el manejo del equipo adicional.

Montaje de equipo adicional en la terminadora de firmes

Si algtn equipo adicional no es suministrado por Svedala Demag, de todas maneras
tienen que ser observadas las especificaciones de Svedala Demag y del fabricante
de este equipo.

Sujecion

El equipo adicional tiene que ser sujetado siguiendo las instrucciones del fabricante.
Después del montaje y antes de la puesta en marcha inicial todas las funciones del
equipo adicional tienen que ser controladas.

Manejo
Pulsador de paro de emergencia

Al activar el pulsador de paro de emergencia (p. j. cuando una persona entra en la
zona de peligro, la direccion se averia, etc.), motor, tracciones y direccién son desac-
tivados y la terminadora de firmes es frenada hasta quedar parada. El defecto tiene
que ser localizado y eliminado antes de volver a arrancar la maquina. Una nueva
puesta en marcha tiene que ser efectuada de acuerdo con lo indicado en ias instruc-
ciones de servicio.

Instalaciones condicionadas por el sistema
La incorporacion de instalaciones condicionadas por el sistema tienen que ser coor-

dinadas antes con Svedala Demag. Todas las instalaciones de seguridad relaciona-
das a la terminadora tienen que ser inspeccionadas con regularidad.

€ Richtiinie.E 2-2 1197
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Informaciones acerca de la terminadora

Descripcidn de la terminadora de firmes, del equipo adicional suministrado y
de los accesorios

La terminadora de firmes y el equipo adicional estan descritos en las instrucciones
de servicio correspondientes.

Instalaciones de seguridad y rétulos de aviso

Las instalaciones de seguridad descritas en estas instrucciones de servicio tienen
que ser utilizadas correctamente, los rétulos y las indicaciones de aviso tienen que
ser observadas.

Sonido del aire y vibracion

L.os datos del nive! de ruido proporcionados en estas instrucciones de servicio fueron
determinados segin ensayo ,ENV 500-6 de marzo de 1997 y acorde con ,ISO
4872",

Los valores indicados acerca del nivel de ruido de la terminadora de firmes, sin em-
bargo, no pueden ser aplicados para determinar la emisién de ruidos en puestos de
trabajo seguin la norma 86/188/EWG (exposicion personal diaria a los efectos del rui-
do). Si es necesario determinar la emisién de ruido, hay que hacerlo directamente en
el puesto de trabajo bajo todas las influencias existentes alli (p. ej. otras fuentes de
ruido, especiales condiciones de trabajo, reflexion de sonido).

Vibraciones en todo el cuerpo:

Si el vehiculo es usado apropiadamente, los valores efectivos ponderados de la ace-
leracion en el puesto del conductor (a,, = 0,5 m/s?) no son excedidos, asi como lo
prevee el ensayo prEN 1032-1995.

Vibraciones en brazo y mano:

Si el vehiculo es usado apropiadamente, los valores efectivos ponderados de la ace-
leracién en el puesto del conductor (ay,, = 2,5 m/s2) no son excedidos, asi como lo
prevee el ensayo prEN 1033-1995.

Estos datos son pardmetros de la terminadora de firmes bajo condiciones definidas.
Si es necesario, se tiene que determinar la capacidad personal del conductor para
soportar cierto nivel de ruido a lo largo de todo un dia de trabajo directamente en el
lugar de trabajo. Asi se considera todas las demds fuentes de ruido, como p.ej. el ca-
mino por el cual se tiene que desplazar la maquina, la intensidad del trabajo, etc.

Dimensiones

Las dimensiones estan especificadas en valores absolutos para garantizar el manejo
seguro de la terminadora. Atenerse a las normas vigentes en otros paises.
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Permiso de conducir

Asiento y puesto del conductor

Terminadoras de firmes con asiento o puesto de conductor sélo pueden ser condu-
cidas por personas mayores de 18 afios, apropiadas para este tipo de trabajo e in-
struidas en el manejo de la maquina. Ademds tienen que haber demostrado al
empresario 0 a su encargado de que son capaces de conducir y manejar ta termina-
dora sin problemas. Finalmente tienen que haber recibido la orden explicita de con-
ducir la maquina por parte del empresario o su encargado. Los conductores ademas
tienen que tener conocimientos especiales de la terminadora de firmes que van a
conducir.

Derechos, obligaciones y reglas de comportamiento del conductor

Los conductores de terminadoras de firmes tienen que conocer sus derechos y sus
obligaciones. Al conductor se e tiene que conceder los derechos necesarios. Ei con-
ductor siempre deberia usar ropa de proteccion que corresponda a las condiciones
de trabajo. El conductor tiene que haber leido las instrucciones de servicio y tiene
que tener acceso a ellas en todo momento. El empresario tiene que cerciorarse de
que el conductor haya entendido todas las informaciones de seguridad.

Prohibicion del uso por personas no autorizadas

El conductor es responsabie de la terminadora de firmes durante el tiempo de traba-
jo. El no debe permitir que personas no autorizadas manejen la terminadora. Al aban-
donar la terminadora tiene que asegurarla contra un posible uso por personas
ajenas. S6lo puede llevar a otras personas, si la terminadora ha sido adaptada espe-
cialmente para eso. El nimero de personas autorizadas para ser transportadas en la
terminadora no debe ser excedido.

Personas en la zona de peligro

El conductor tiene que cerciorarse antes de la puesta en marcha y durante el servicio
que nadie se encuentre en la zona de peligro. En caso de peligro para una persona,
el conductor tiene que dar una sefial de aviso con antelacion. El conductor tiene que
interrumpir inmediatamente el trabajo con la terminadora, si la persona no abandona
la zona de peligro a pesar de la advertencia.

Todas las personas que trabajen cerca de la terminadora de firmes tienen que ser
informadas acerca de los peligros que pueden surgir durante el servicio de esta ma-
quina.

iEsta terminantemente prohibido meter pies o brazos en unidades en movimiento!

E1
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Conducir por vias publicas

En Alemania esta terminantemente prohibido que terminadoras de firmes sobre oru-

gas se desplacen de manera automévil por vias publicas.

En Alemania las terminadoras de firmes sobre ruedas solo pueden desplazarse por

vias publicas para cubrir distancias cortas.

Siempre observar las prescripciones vigentes en otros paises respecto a la conduc-

cién de terminadoras de firmes por vias puablicas.

Controles antes de la puesta en marcha diaria de la terminadora de firmes

El conductor tiene que cerciorarse de que la terminadora se encuentre en un estado
seguro para el servicio antes de la puesta en marcha diaria. Para eso tiene que con-

trolar lo siguiente:

jControlar!

;,Como?

Pulsador de paro de emergencia en la
consola de mando y en los mandos a
distancia®

El motor Diesel y todas las unidades de
traccion tienen que parar de inmediato.

Freno de servicio™ (freno de pie)

Pisar el pedal fuertemente (regla en pos.
elevada) durante marcha lenta con el
cambio de transporte puesto. La
terminadora tiene que quedar parada de
inmediato y no debe jalar hacia un lado.

Freno de estacionamiento* (freno de
mano)

Jalar la palanca hasta el maximo (regla
en pos. elevada) durante marcha lenta
con el cambio de transporte puesto. La
terminadora tiene que quedar parada de
inmediato.

en la consola de mando
en ambos mandos a distancia®

Direccion La terminadora tiene que seguir los
movimientos del volante de manera
exacta e inmediata.

Bocina Presionar el botdn de la bocina.

Se tiene que escuchar la sefial acustica.

Alumbrado

Conectar el encendido, encender y
controlar todas las luces:

Luz corta, larga, trasera y de posicion
Luz de freno

Intermitente, luz intermitente de aviso

Luz intermitente de aviso de la regla
(en reglas del tipo ,Vario®)

Conectar el encendido y accionar los
interruptores para mover la regla hacia
afuera y hacia adentro. Las luces trase-
ras tienen que emitir luz intermitente.

* Opcionai
**  Terminadora sobre ruedas
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Calefaccion de gas:

Soportes de las bombonas

Valvulas de la hombonas

Reductor de presion

Seguros contra roturas de tuberias

Valvulas de cierre salida doble

Liave de cierre principal

Conexiones

l.uces de control de la caja de
distribucién

Sujecion firme

Limpieza y estanqueidad

Presion de trabajo de 1,5 bar

Funcionamiento

Funciocnamiento

Funcionamiento

Estanqueidad

Todas las luces de control tienen que
encenderse al activar la instalacion

Cubierta del tornillo sinfin

Las pasarelas tienen que ser alargadas y
los tlneles del tornillo cubiertos al
ensanchar la regla. Pasarelas abatibles
tienen que estar abajo. Controlar la
sujecion de las placas limitadoras y de
las cubiertas.

Cubiertas de reglas y pasarelas

Los pasadores deben dejarse introducir
en las escotaduras del larguero (con la

palanca debajo del asiento) estando la

regla en posicién elevada.

Sequro de transporte de la caja de
carga

Las garras deben dejarse colocar
alrededor de los bulones de sujecion en
las alas de la caja de carga cuando ésta
esté cerrada.

Techo de proteccion

Ambos bulones enclavadores tienen que
encontrarse en las respectivas
perforaciones y estar asegurados por un
pasador plegable.

Oftras instalaciones:

Controlar la sujecion de revestimienios y
tapas:

Revestimientos del motor

Tapas laterales

Otro equipo: Las piezas tienen que encontrarse
Cufas dentro de sus respectivos soportes.
Tridngulo de emergencia

Botiquin

* Opcional

**  Terminadoras sobre ruedas
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Funciones de los elementos de ajuste y de los instrumentos de indicacion

Observar todas informaciones dadas al respecto dentro de las instrucciones de ser-
vicio.

Arranque

Personas pueden ser heridas gravemente o morir al poner en marcha motor, traccion
de marcha, rejillas alimentadoras, tornillo sinfin, regia o las instalaciones de eleva-
cion.

ijAntes de arrancar la terminadora de firmes hay que cerciorarse de que nadie se en-
cuentre en o debajo de la maquina o en la zona de peligro!

iNo arrancar el motor ni utilizar elementos de manejo, si en ellos se encuentra un
rétuto de aviso prohibiendo su accionamiento!

iSi no se menciona otra cosa en las instrucciones de servicio, s6lo accionar los ele-
mentos de manejo con el motor en marchal

iNunca meterse al tiinel del tornillo sinfin o subir a la caja de carga o a las rejillas ali-
mentadoras cuando el motor esté encendido! jPeligro de muerte!

Comportamiento durante el manejo

iSiempre cerciorarse durante el trabajo de que nadie corra peligro!

Todas las instalaciones de seguridad y todas las cubiertas tienen que estar puestas
y respectivamente aseguradas.

jDafios registrados tienen que ser reparados de inmediato! |Si la terminadora tiene
algin defecto, tiene que ser parada y apagada de inmediato!

iEsta prohibido llevar a personas en la terminadora de firmes o sobre la reglal
jRetirar obstaculos que se encuentren en el camino o en la zona de trabajo!

{El conductor siempre tiene que tratar de escoger la posicién apartada del trafico! jLa
consola de mando vy el asiento tienen que estar blogueados!

Durante [a marcha esta prohibido entre otras cosas:

- dejar que sobresalgan brazos o piernas,
- inclinar el cuerpo hacia afuera sobresaliendo de los contornos de [a terminadora,
- saltar de un vehiculo a otro o a piezas de construccion.

1 Siempre mantener suficiente espacio entre terminadora y saledizos, otros vehiculos
y demas puntos de peligro!

Conducir con cuidado en terreno accidentado para evitar gue el vehiculo se resbale,
se incline mucho hacia un lado o se vuelque.

iPara tener la terminadora siempre bajo control, nunca intentar de esforzar el vehi-
culo por encima de su capacidad!

E Richtlinie.E 4-6 1197



tinie.E 5-6 1197

E

7.3

7.4

Visibilidad durante el manejo

El conductor tiene que mirar en direccion de marcha y tener una buena vista general
del camino. Especialmente cuando maneje en retroceso tiene que cerciorarse de que
el tramo y la zona de trabajo estén libres.

Frenos

Siempre conducir la terminadora a una velocidad que permita frenarla a tiempo y con
suficiente espacio entremedio.

ES
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Montaje, mantenimiento y recarga de
baterias

Atenerse a las normas legales de cada pais al instalar y utilizar estaciones cargaba-
terias. Baterias no deben ser volteadas, inclinadas o caer al suelo. Hay que prote-
gerse los ojos y las manos. Hay que evitar la inhalacién de gases cauterizantes. En
caso de cauterizacién, lavar esa parte del cuerpo con suficiente agua e ir de inme-
diato a un médico. Observar las siguientes reglas de seguridad al mantener, recargar
o cambiar baterias:

Personal de mantenimiento

Recarga, mantenimiento y cambio de bateria sélo debe ser efectuado por personal
instruido de acuerdo a las instrucciones de los fabricantes de las baterias y del car-
gador asi como de Svedala Demag. Observar las prescripciones para el uso de la
bateria y las instrucciones de servicio del cargador de baterias.

Medidas de proteccion contra incendios

Estéd terminantemente prohibido fumar o hacer uso de fuego abierto al mover o re-
cargar baterias. A una distancia de 2 m a la redonda de la bateria y del cargador no
debe encontrarse material inflamable o chispeante. El lugar tiene que disponer de
suficiente ventilacién. Hay que tener un extintor de incendios a la mano.

Estacionamiento seguro

l.a terminadora tiene que ser estacionada de manera segura, si se quiere trabajar en
la bateria - asi como descrito en las instrucciones de servicio. La terminadora no pue-
de ser puesta en marcha antes de haber colocado las cubiertas y las conexiones en
su sitio, asi que esté en un estado listo para el servicio.

Sujecién de la bateria
l.a bateria tiene que ser sujetada dentro de la terminadora de firmes asi como lo pres-
cribe la empresa Svedala Demag para evitar peligros en caso de movimientos brus-

cos imprevistos. Después de cada cambio hay gue controlar la sujecion de la bateria;
reemplazarla, si es necesario.
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Dailos en cables

Al montar y desmontar baterias hay que prestar atencién de no danar los cables de
conexion. Antes de cada proceso de recarga hay que inspeccionar los cables de la
bateria y de la estacion cargabaterias respecto a dafios visibles; cambiarlos, dado el
caso.

Mantenimiento de la bateria

Las tapas de los elementos de la baterfa siempre tienen que estar secas y limpias.
Acido derramado tiene que ser neutralizado de inmediato. L.os bornes y las termina-
les de cable tienen que estar limpios, ligeramente engrasados y atornillados fijamen-
te.

Recargar la bateria

Las superficies de los elementos de la bateria tienen que estar libres durante el pro-
ceso de recarga. Los tapones tienen que ser destornillados y retirados para que haya
suficiente ventilacion y no se puedan formar gases explosivos. Esta prohibido depo-
sitar objetos metalicos sobre la bateria.
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Echar combustible a las terminadoras
de firmes

Combustibles permisibles

Sélo esta permitido utilizar los combustibles mencionados en las instrucciones de
servicio.

Echar combustible

Las prescripciones referentes al almacenaje y al manejo de combustibles liquidos
validas en cada uno de los paises tienen que ser observadas estrictamente.

Esta terminantemente prohibido fumar o hacer uso de fuego abierto al echar combu-
stible y al inspeccionar el depésito de combustible de la maquina. Hay que prestar
atencion de que no sea derramado combustible y en especial que no caiga sobre pie-
zas calientes.
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Manejo de la instalacion de calefaccion
de gas

Existe gran peligro de fuego o explosion al conectar/desconectar las bombonas de
gas y al efectuar trabajos de mantenimiento en la instalaciéon de calefaccion de gas.
iNo fumar! jNo hacer uso de fuego abierto!

Transporte

Sdlo transportar las bombonas de gas, llenas o vacias, con las caperuzas de protec-
cion puestas para evitar que se dafien las valvulas de las bombonas.

Asegurar

Fijar las bombonas de gas en la terminadora de firmes con ayuda de las correas de
sujecion suministradas para impedir que giren, se inclinen o caigan de la méaquina.
Solo poner en marcha la instalacion de calefaccién de gas con los seguros contra ro-
turas de tuberias y las valvulas reductoras de presidn puestos.

Limpieza

Mantener las vélvulas de las bombonas de gas, las tuberias flexibles y las uniones
libres de aceite y grasa. Eliminar la suciedad de inmediato. Mantener libres las hen-
diduras y las aberturas de ventilacion del tablén.

Antes de la puesta en marcha

Antes de poner en marcha la calefaccion inspeccionar todo el sistema de conduccio-
nes respecto a eventuales fugas de gas. Reemplazar de inmediato tuberias flexibles
averiadas.

Pausas de trabajo

Apagar la calefaccién inmediatamente al hacer una pausa durante el trabajo v ai fi-
nalizar el trabajo:

- Mover el interruptor dentro de la caja de distribucién a la posicion ,Off“.

- Cerrar la llave principal, ambas véivulas en la salida doble y las dos valvulas de las
bombonas.

Mantenimiento
Atenerse a los intervalos de mantenimiento de la calefaccién de gas.
Verificar el correcto funcionamiento de la supervisiéon de llamas (opcional).

L.a seguridad de servicio tiene que ser controlada anualmente por un técnico experto.
Es obligacién del operador de la maquina que la inspeccién sea realizada.
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Manejo de la instalacion hidraulica

Unir o soltar tuberias flexibles hidraulicas

Al unir o soltar tuberias flexibles hidraulicas o al efectuar trabajos en la instalacién
hidraulica puede salir liquido hidréulico caliente bajo alta presion. Personas pueden
ser heridas, si el motor o las tracciones hidrdulicas (traccién ¢2 marcha, rejillas ali-
mentadoras, tornillo sinfin, regla, instalaciones de elevacion) scn puestas en marcha
accidentalmente. jApagar el motor y eliminar la presion de toda la instalacién hidrau-
lical jProtegerse los ojos!

Trabajos en la instalacién hidraulica

iSi no es mencionada otra cosa, sdlo efectuar trabajos en la instalacion hidraulica
estando el motor apagado!

Asegurar la terminadora de firmes contra una puesta en marcha involuntaria y ase-
gurar las partes de la maquina en posicién alta (alas de la caja de carga o regla)
mecanicamente contra una bajada o caida accidental (véase instrucciones de ser-
vicio).

iNo doblar las conducciones hidraulicas, no golpear contra ellas! jNo volver a utilizar
tubos o tuberias flexibles dafados!

jInspeccionar minuciosamente todas las conducciones respecio a fugas! jTodas las
atornilladuras y conexiones tienen que estar fijadas correctamente!

Piezas de montaje, de reequipamiento y de recambio
Solo incorporar las piezas de montaje, de reequipamiento y de recambio de una

manera correcta y profesional. jEn casos de duda consultar el servicio posventa
Svedala Demag!
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Transporte, puesta en marcha inicial y
almacenaje

Pesos y dimensiones

Véase [as instrucciones de servicio.

Transporie y carga de la terminadora

Al transportar la terminadora de firmes hay que observar y atenerse a las exigencias
de Svedala Demag especificadas en las instrucciones de servicio.

Montaje de la terminadora de firmes y del equipo adicional

Al montar piezas o equipo adicional de la terminadora de firmes directamente en el
lugar de trabajo, es necesario observar las indicaciones hechas al respecto en las
instrucciones de servicio. El funcionamiento correcto de la terminadora de firmes y
eventualmente del equipo adicional tiene que ser verificado por un experto antes de
la puesta en marcha.

Controles antes de la puesta en marcha inicial

Antes de la puesta en marcha inicial de la terminadora de firmes hay que efectuar un
control general segin lo especificado en las instrucciones de servicio.

Por ejemplo:

- Controlar el nivel de llenado del aceite del motor
- Echar combustible en el respectivo depdsito

- Instalacion eléctrica: controlar el estado y la sujecion de las conducciones eléctri-
cas, de las conexiones de cables y de los manguitos de empalme

- Bateria: controlar el estado, el nivel de llenado y la densidad del acido
- Instalacion hidraulica: controlar el nivel de llenado del aceite

- Instalacidn de frenos

- Instalacién de direccidn

- Equipo adicional

- Eventualmente las funciones automaticas
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Medidas en caso de retiro del servicio, almacenaje, eliminacion

Si la terminadora de firmes va a ser almacenada durante largo tiempo, es necesario
efectuar medidas de proteccion contra la corrosién. Desmontar ia bateria y Henar el
depdésito de combustible. Terminadoras de firmes con ruedas tienen que ser coloca-
das sobre tacos para evitar el aplanamiento de las ruedas.

Después de cambiar piezas de desgaste y de recambio o al desguazar el vehiculo,
se tiene que procurar de eliminar el material separado por clases. Se tienen que ent-
resacar las siguientes clases de material: hierro, metales no férricos, plastico, cha-
tarra electrénica, etc. Piezas ensuciadas con grasa o aceite (tuberias flexibies del
sistema hidraulico, conducciones de engrase, etc.) tienen que ser tratadas de mane-
ra especial.

Observar las indicaciones adicionales dentro de las instrucciones de servicio.
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2.1

2.2

Mantenimiento y conservacion

Formacién y cualificacion del personal de mantenimiento y conservacion

Sdlo personal cualificado y autorizado puede efectuar los trabajos de conservacion.
La inspeccion anual tiene que ser realizada por un técnico experto. El experto tiene
que juzgar y dictaminar sobre el estado de la maquina sin dejarse influenciar por as-
pectos empresariales o econdémicos y sélo teniendo en mente la seguridad de ser-
vicio del vehiculo. El experto tiene que tener suficientes conocimientos y suficiente
experiencia para poder dictaminar sobre el estado de una terminadora de firmes y
sobre la eficacia de las instalaciones de seguridad conforme a las regias de la técnica
y a los principios de inspeccién de terminadoras de firmes.

Clase y frecuencia
Intervalos de mantenimiento y de inspeccion

Atenerse a los intervalos especificados por Svedala Demag. Véase instrucciones de
servicio.

Inspecciones periddicas

Una inspeccion anual a través de un experio tiene que abarcar el examen del estado
de las piezas constructivas y de las instalaciones asi como la verificacién de la inte-
gridad y eficacia de los dispositivos de seguridad.

Ademas, las terminadoras de firmes tienen que ser examinadas minuciosamente re-
specto a dafos eventualmente ocasionados por el uso inapropiado de la méquina.
Es obligatorio anotar todos los datos en un protocolo. Los resuitados de la inspeccién
tienen que ser guardados por lo menos hasta la siguiente inspeccion anual.

El empresario tiene que encargarse de que los defectos sean reparados lo antes po-
sible.

Calidad y cantidad de los aceites y lubricantes requeridos

Sélo se deben utilizar los aceites y lubricantes especificados en las instrucciones de
Servicio.

Piezas de recambio

Sdlo se deben usar piezas de recambio que cumplan las exigencias de

Svedala Demag. En caso de usar piezas de recambio no autorizadas, es posible que
el peligro de accidente aumente a causa de una calidad insuficiente o un montaje li-
geramente distinto. Quien utilice piezas de recambio no autorizadas tiene que asumir
toda la responsabilidad en caso de accidente o averia. Las tuberias flexibles del si-
stema hidraulico tienen que ser almacenadas de tal manera que no puedan enveje-
cer prematuramente.
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7.2
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Trabajos de mantenimiento sin necesidad de una cualificacién especial

Simples trabajos de mantenimiento, como por ejemplo el control del nivel de llenado
del aceite o del liquido de la bateria, pueden ser realizados por personal no cualifica-
do. Para este tipo de trabajo no se requiere una cualificacién. Para mas informacion
véase las instrucciones de servicio.

Eliminacién de grasas, aceites, baterias, lubricantes y combustible Diesel

Sustancias y materiales que sobren al final de trabajos de reparacion, mantenimiento
y limpieza tienen que ser recogidos en debida forma y luego eliminados conforme
con las prescripciones vigentes en el respectivo pais. Estos trabajos sélo deben ser
efectuados en lugares especialmente previstos para eso.

Estas sustancias son extremamente contaminanies; no deben penetrar en el subsu-
elo y no deben acabar en la canalizacion. Estas sustancias y los objetos ensuciados
con ellas (recipientes, trapos, etc.) tienen que ser eliminados a través de los respec-
tivos depdsitos centraies de aceite usado o basuras contaminantes. Autoridades lo-
cales pueden proporcionar informacién acerca de todas las prescripciones que
conciernan la eliminacién de desechos contaminantes.

Medidas especiales
Medidas para el mantenimiento y la conservacién

Para evitar accidentes durante los trabajos de mantenimiento y conservacion es im-
prescindible tomar todas las medidas de seguridad necesarias, como por ejemplo:

Hay que cerciorarse de que...

- no sea posible mover o poner en marcha la terminadora de firmes de manera in-
voluntaria o accidental.

- piezas de la maquina en posicién alta (p.ej. regla o caja de carga) estén asegura-
das mecéanicamente contra una eventual caida o bajada.

Trabajos de limpieza

No se deben emplear liquidos inflamables para los trabajos de limpieza. Hay que to-
mar las medidas de seguridad respectivas para evitar que se produzcan chispas a
causa de un cortocircuito (p.ej. desconectar la baterfa). Si las terminadoras de firmes
son limpiadas con agua caliente, todas las piezas expuestas - en especial las piezas
de la instalacion eléctrica - tienen que ser cubiertas con mucho cuidado.

Piezas eléctricas y electrénicas tienen que ser limpiadas empieando aire comprimido
de baja potencia y un pincel no metalico.
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7.3

7.4

7.5

Trabajos en la instalacion eléctrica

Para poder efectuar trabajos en la instalacion eléctrica, la terminadora de firmes tiene
que encontrarse en un estado completamente libre de tension. Por eso siempre se
tiene que desactivar el sistema eléctrico por medio del interruptor principal y
desconectar la bateria antes de empezar a trabajar en las respectivas instalaciones.

Trabajos inadecuados realizados en la instalacion eléctrica pueden provocar un
cortocircuito, la explosién de la bateria o la deterioracién de la electrénica de a bordo.

Sdlo personas debidamente instruidas y encargadas, que se atengan a las medidas
de precauciénh apropiadas, pueden realizar pruebas de funcionamiento, controies y
ajustes en piezas que estén bajo tension. Anillos, brazaletes de metal, relojes de pul-
sera, etc. tienen que ser retirados de las manos antes de empezar a trabajar en ele-
mentos de la instalacion eléctrica.

Para evitar dafios en el sistema eléctrico, desmontar o desconectar todas las unida-
des electrénicas de la terminadora antes de empezar con los trabajos de soldadura
eléctrica.

Instalaciones de seguridad

Después de trabajos de mantenimiento y conservacion, todas las instalaciones de
seguridad tienen que volver a ser montadas y controladas respecto a su buen funcio-
namiento.

Valores de ajuste

l.os valores de ajuste dependientes del tipo de vehiculo tienen que ser observados
al reparar y cambiar piezas de la instalacién hidraulica y eléctrica.
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1.1

1.4

1.6

Indicaciones de seguridad adicionales

Situaciones generales de peligro

jPeligro de aplastamiento!

En todas las unidades moviles de la terminadora de firmes (caja de carga, rejillas ali-
mentadoras, tornillo sinfin, hidraulica de la regla, piezas desplazables, etc.) existe
peligro de aplastarse, cogerse o cortarse alguna parte del cuerpo.

iMantenerse alejado de estas piezas!

iPeligro de quedarse enganchado!

En todas las piezas de rotacion o giro (arbol del tornillo sinfin, rejillas alimentadoras,
correas trapezoidales, etc.) existe peligro de enganchones y arrollamientos.

iMantenerse algjado de estas piezas!

iPeligro de caida!

jAl subir y bajar de la terminadora siempre sujetarse con ambas manos! No tener her-
ramientas u otros objetos en la mano.

iNunca subir o saltar de Ia terminadora cuando esté en movimiento! Sélo subir o ba-
jar de la terminadora cuando esté parada.

iSélo utilizar las pasarelas, pasos y descarnsapiés para moverse en la terminadora!
No pararse en otras partes de la maquina.

jPeligro de quemadura!

En algunas piezas (p.ej. regla, tubo de escape, cilindros hidraulicos) existe peligro de
quemarse al tocar superficies calientes.

iManienerse alejado de estas piezas o usar guantes de proteccién!

iPeligro a causa de mal funcionamientol

Debido a defectos en algunas funciones de la terminadora de firmes o a instalaciones
de proteccion averiadas, la eficacia de los frenos y de la direccidén puede disminuir
considerablemente o fallar por completo, piezas importantes pueden funcionar
descontroladamente y sustancias liquidas pueden derramarse.

iParar la terminadora de firmes de inmediato, si se producen defectos o averias de
este tipo! jAvisar a las personas que estén en peligro!

jPeligro debido a un comportamiento equivocado!
Comportamiento equivocado, falta de atencion o manejo equivocado pueden ser las

causas de grandes darios.
Por eso siempre actuar con precaucion y prevision.
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2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

L2

Reglas generales de comportamiento
Ropa de proteccion

iSiempre tener puesta la ropa de proteccioén necesarial Dafios a la salud pueden ser
causados por falta de ropa de proteccion o por usarla de manera negligente.

Limpieza

iMantener puesto de control, subidas, pasarelas y descansapiés libres de obstacu-
los! Mantener subidas, agarraderos y puesto de control libres de suciedad, grasa,
etc. No rociar estas partes con disolvente.

Piezas

Fijar todas las piezas sueltas y guardarlas en las respectivas cajas.

Vista

La vista hacia la zona de avance y trabajo no debe ser obstruida.

Ruido

El ruido causado por el motor y por otras maquinas de construccion puede hacer im-
posible la comunicacion acustica (ordenes, gritos de alarma o sefiales de bocina).

Zona airededor del vehiculo

iSiempre observar toda la zona alrededor de la terminadora de firmes! jMantener
contacto visual con la persona que dé instrucciones! Coordinar las sefiales de mano
y sdlo recibir instrucciones de una sola persona.

Vibraciones

l.a concentracion y la capacidad de rendimiento pueden disminuir debido a las vibra-
ciones durante el funcionamiento de la maquina.

jHacer pausas cada cierto tiempo o turnarse con otro conductor!
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2.8

2.9

2.10

2.1

3.1

3.2

Puesta en marcha accidental
Un arranque o una puesta en marcha accidental debe ser evitada como sea.
iSacar la llave de contacto inmediatamente después de apagar el motort

Asegurar la consola de mando tapandoia con la cubierta de proteccion obturable y
retirar el interruptor principal de la bateria.

Estacionamiento

Asegurar la terminadora de firmes por medio de sefales llamativas (balizas, luces de
aviso, etc.), si ésta representa un peligro para el trafico de vehiculos!

Reparaciones

jReparaciones necesarias tienen que ser efectuadas de inmediato!

Otros

Asegurar piezas de la maquina que estén en posicidn alta contra una caida o bajada
accidental. Marcar tapas o cubiertas abiertas (con un trapo de color claro o algo por
el estilo).

Mantener alejada de la terminadora a toda persona ajena o no autorizada.

Comportamiento en caso de emergencia

Proceder de la siguiente manera, si no estan prescritas otras medidas legales o em-
presariales:

Informacién basica

- Presionar el pulsador de paro de emergencia, sacar la llave de contacto,
desconectar el interruptor principal de la bateria (girar y retirario).

- jConservar la calmal
- [Impedir que se produzcan otros dafios!

Accidente

- Asegurar el lugar del accidente (también dentro de las obras).
- Prestar los primeros auxilios. Llamar a un médico.
- Informar a las autoridades en caso de accidente en vias publicas.
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3.4

3.5

3.6

3.7
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Escape de gas

- Cerrar la llave de cierre principal y ambas valvulas de las bombonas de gas.
- Si alguien esta fumando, apagar el cigarrillo a gran distancia del vehiculo.
- Impedir que siga escapandose mas gas.

Escape de liquidos

Impedir que siga derramandose mas liquido.

Recoger Diesel y aceites con un recipiente colector adecuado.
Informar a las autoridades, si estos liquidos penetran en el suelo.
Esparcir aglomerante sobre el aceite derramado.

Incendio

- Avisar a los bomberos.
- Sdio extinguir el fuego por cuenta propia, si no se corre peligro de sufrir heridas.

Cortocircuito

- Desconectar el interruptor principal de la bateria.
- Evitar un posible incendio.
- Eliminar la causa del cortocircuito.

Defectos técnicos

- Localizar la causa del defecto.
- Para mas informacion acerca de la eliminacion de defectos, véase el respectivo
manual de instrucciones.
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Indicaciones para el servicio

Personas pueden ser heridas gravemente o morir al poner en marcha motor, traccion
de marcha, rejillas alimentadoras, tornillo sinfin, regla o las instalaciones de eleva-
cion.

jAntes de arrancar la terminadora de firmes hay que cerciorarse de que nadie se en-
cuentre en o debajo de la maguina o en la zona de peligro!

- jNo arrancar el motor ni utilizar elementos de manejo, si en ellos se encuentra un
rétulo de aviso prohibiendo su accionamiento!

iSi no se menciona otra cosa en las instrucciones de servicio, sélo accionar los ele-
mentos de manejo con el motor en marchat

iNunca meterse al tanel det tornillo sinfin o subir a [a caja de carga o a las rejillas ali-
mentadoras cuando el motor esté encendido! jPeligro de muerte!

- Siempre cerciorarse durante el trabajo de que nadie corra peligro!

- jCerciorarse de que todas las instalaciones de seguridad y todas las cubiertas
estén puestas y respectivamente aseguradas!

- jDafos registrados tienen que ser reparados de inmediato! ;Si la terminadora tiene
algun defecto, parar y apagarla de inmediato!

- jEsta prohibido llevar a personas en la terminadora de firmes o sobre la regla!

- jRetirar obstaculos que se encuentren en el camino o en la zona de trabajol

~ |El conductor siempre tiene que tratar de escoger la posicién apartada del traficol
Bloguear la consola de mando y el asiento del conductor.

- (Siempre mantener suficiente espacio enire terminadora y saledizos, otros vehicu-
los y demas puntos de peligro!

- Condugcir con cuidado en terreno accidentado para evitar que el vehiculo se resba-
le, se incline demasiado o se vuelque.

- iSiempre tener la terminadora bajo control; nunca intentar de esforzar el vehiculo
por encima de su capacidad!
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Sugerencias para la pavimentacion

La calidad del material juega un papel muy importante al pavimentar material mixto
bituminoso. Fragmentos de material frio producen una estructura abierta (huecos, ni-
dos), la cual requiere de un nuevo tratamiento muchas veces innecesario. Estas
estructuras abiertas también pueden ser el resultado de una granulometria equivo-
cada, especialmente, si se encuentran piedras dentro de un material mixto relativa-
mente fino (p.ej. pavimentacién de la capa de desgaste).

iEl grosor de la capa de pavimentacion normalmente debe ser tres veces més gran-
de que el tamafio maximo de los granos, pero como minimo 1,5 veces mas grande!

l.a superficie de una capa portante tiene que ser rociada con mucho cuidado. Si se
rocia demasiado, la capa portante puede terminar teniendo demasiada grasa. Este
factor es muy importante al pavimentar con reglas vibratorias.

En tramos con inclinacion es mejor pavimentar cuesta arriba. En caso de lluvia, sin
embargo, puede ser mas favorable pavimentar cuesta abajo, ya que es més facil
deshacerse del agua. Los trabajos de pavimentacion con material mixto de asfalto
siempre tienen que ser interrumpidos, si empieza a liover fuertemente.

Si se pavimenta una carretera dividiéndola en dos mitades, entonces las junturas de
cada una de las capas tienen que encontrarse a una distancia de aprox. 20 cmla una
de la otra. Por supuesto que la juntura de la tltima capa (capa de desgaste) tiene que
encontrarse en la mitad de la carretera.

Indicaciones respecto al grosor de la capa

Cuanto mas gruesa sea cada capa y cuanto menos el nimero de capas a pavimen-
tar, més cuidado se tiene que tener al pavimentar la capa portante. Es posible corre-
gir desniveles casi por completo y lograr una capa de desgaste practicamente plana,
si se trabaja con un mayor ndmero de capas — también en caso de un subsuelo me-
nos plano y menos resistente.

En muchas obras se trata de lograr una mejor capa final echando a mano material
mixto en el momento de pavimentar la capa de desgaste. Pero lo tnico que se logra
es un efecto contrario. Como el material mixto esparcido a mano se enfria mas rapi-
do, el cilindro ya no logra aplanar el material correctamente y el resuitado es una su-
perficie rugosa e irregular, en parte con puntos abiertos.

La compresién de las capas portantes de asfalto por medio de los diferentes tipos de
cilindros es sumamente importante para la estabilidad y durabilidad de carreteras de
asfaito. La calidad de las capas pavimentadas con terminadoras de firmes muchas
veces se ve mermada considerablemente debido a un cilindrado hecho con muy
poco cuidado.

La temperatura de pavimentacion depende de la clase de betln y de la composicion
del material mixto de asfalto. Se recomienda no diferir de los valores especificados
en la tabla de la siguiente pagina. Hay que atenerse a las temperaturas de pavimen-
tacién prescritas para otras clases de betudn.
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Clase de Temperatura de Temperatura min.
bettin pavimentacion para el primer
(°C) cilindrado (°C)
B 65 140 - 180 superior a 120
B 80 130~ 170
B 200 120 ~ 160
B 300 110 - 150 superior a 100

Bordes de una capa

Para lograr un buen borde, se tiene que saber como terminar correctamente una
capa de pavimento. Para tener una perfecta linea transversal de union entre dos ca-
pas de pavimento hay que dejar un borde en anguio recto y perpendicular. Existen
varios métodos para terminar una capa en anguio recto y tener un buen borde en di-
reccién transversal.

1.Un método generalmente ap- Madera escuadrada Asfaito
licado es colocar una madera

escuadrada del mismo grosor
que la capa compactada
delante del final de la capa.

AN Tt T A ML IR AC A NI O T Y AT
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Al llegar al final de la capa, el conductor deberia ajustar rejilla alimentadora y tornillo
sinfin de tal manera que el material sea distribuido parejamente por delante de la reg-
la. Entonces |a rejilla alimentadora es parada y la terminadora de firmes avanza hacia
adelante. Cuando una parte de la regla este vacia, la terminadora es parada y la reg-
la elevada. Luego se excava una abertura en édngulo recto a lo largo del borde trans-
versal. En esta abertura se coloca una madera escuadrada. Para gue la madera se
guede en esa posicion se tiene que empujar material contra ella.

La madera puede ser retirada después de haber cilindrado y terminado la capa de
pavimento. De esta manera queda un borde transversal en dngulo recto, junto ai cual
se puede pavimentar perfectamente la siguiente capa.
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2. Otro meétodo aplicado gene-
ralmente para terminar una Madera escuadrada Asfalto
capa de pavimento o para
poder subir a la capa con un
cilindro es excavar una aber-
tura en angulo recto, fijar
bien el borde y colocar den-
tro cartén de resina. El cartén de resina es cubierto con asfalto para luego formar
de él una rampa para el cilindro.

.--‘.,A Tasle
daviata st
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3. También se puede colocar una soga al final de la capa y taparla con pavimento.
Cuando se aplane esta parte, queda una marca transversal sobre el pavimento.
Luego se tiene que retirar el material que se encuentra directamente detrds de la
marca y aplanar esta parte manuaimente.

Emparejamiento
{capa no comprimida)

El cilindro debe estar por lo menos a 3 metros de distancia de la terminadora, en caso
de que ésta tenga que retroceder para nivelar un ahondamiento antes de que el ma-
terial se enfrie demasiado.

Para emparejar es necesario retroceder la regla elevada hasta que aprox. 1 m del
pavimento sea visible delante de ella. l.a regla es bajada hasta descansar sobre el
pavimento, el tornillo sinfin es llenado con material y el proceso de pavimentacién se
vuelve a repetir.

Comprobar, si las alturas son las mismas que antes de terminar el emparejamiento
de la capa. Si las alturas se han modificado, éstas tienen que ser corregidas durante
el proceso de pavimentacion de la regla.

Comenzar en los bordes de terminacion

(capa comprimida)

En caso de tener que emparejar junto a una capa comprimida, se puede trabajar con
la terminadora de firmes como descrito arriba. Solamente hay que cerciorarse de que
el grosor de la capa tenga 20 a 25 % mads para la compresion subsiguiente por medio
de cilindros.

Asfaltar sobre registros y sumideros

No importa qué método se utilice, el registro o sumidero siempre debe ser tapado con

carton o material similar para luego poder retirar con facilidad el material sobrante.
Marcar los bordillos o los tubos de desaglie asi que se vuelva a encontrar la tapa.
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Primer método:

1.En el primer turno asfaltar hasta llegar
a la tapa del registro o sumidero: la
regla casi debe tocario. Luego elevar
la regla y pasar por encima de la tapa.

2.Bajar [a regla al otro lado de la tapa.

3.Repartir y empargjar alrededor de la
tapa todo el material que sobrd al le-
vantar la regla.

Otros métodos:

1. Utilizar un bloque de madera ¢ asfalto
para formar una pequefia rampa en
ambos lados del registro o sumidero.

2.Ahora la regla puede subir faciimente
por la rampa y pasar por encima de la
tapa.

3.Se debe trabajar muy despacio con la
terminadora de firmes para darle a la
regla y al mando de altura el suficiente
tiempo de reaccidn.

Capa comprimida fria

FO174_ALTIF

Rampa de madera

FOI75_ALTIF

Rampa de asfalto
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N Tarjeta de servicio para la entrega

Rellenar en el momento de la entrega:

Tipo de terminadora

N? de maquina

Tipo de motor Nr.:
Horas de servicio

Engranaje distr. bomba Nr.:
Eje / engranaje Nr.:
Eje planetario Nr.:

Engranaje rejillas

Engranaje tornillo sinfin

Tipo de regla

N2 de maquina

Cliente

Direccion

Comerciante

Direccion

Fecha de entrega

Firma

g Controlar lo siguiente:

- Pedido y suministro tienen que coincidir.
- El suministro tiene que estar completo.
- No deben haber dafios de transporte.

hilinie.E 1-2 1187
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O Tarjeta de servicio para el
primer servicio posventa

Rellenar al efectuar el primer servicio posventa de un nuevo cliente, aprox. después
de 20 horas de servicio:

Tipo de terminadora

N? de maquina

Tipo de motor Nr.:
Horas de servicio

Engranaje distr. bomba Nr.:
Eje / engranaje Nr.:
Eje planetario Nr.:

Engranaje rejillas

Engranaje tornillo sinfin

Tipo de regla

N2 de maquina

Cliente

Direccion

Comerciante

Direccion

Fecha de entrega

Firma

[ Los trabajos de mantenimiento y los aceites y lubricantes permisibles para el servicio
posventa de un nuevo cliente estan especificados en las instrucciones de servicio.
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